Sadece Miimessillik Degil...

IPLIKGILIKTE KULLANILAN HESAPLAMA FORMULLERI

Cekim

Cikan Uriiniin inceliginden

Cekim Hesabi Diizeltme

Diglilerden Cekim Hesabi

iki silindir cifti arasinda, bir sonraki|Uzunluk numara sistemi igin : Eger makinanin giris ¢ikisi arasinda
silindir  giftinin  hizi  baglangigtaki 1 dokuntl varsa, cikis inceligi disli
L - Clkan uzunluk kimind daha fazl ir. B
silindir ¢iftinden daha fazla oldugu D:Beﬂlenen - nILk: W r— ¢cekiminden danha fazia e_lza Ir. . .u
zaman silindirler arasinda gekim var el e nedenle toplam net miktar icin
demektir. Nmg Ne g ayirilan  telef  (dokinti) yizdesi

d Cikan numara

- veya D = i
Cikss silindirinin hiz: Nm¢ © Neg o oy eraidarve penye
dig ~  Besleme silindirinin hizi Giriste dublaj varsa asagidaki  formdil
uygulanir. D. = 100
b =_A Nm g x dublaj Top “disli (100 - p)
disli \ / D IT Veva
v Z b T
(p=dokuntd yuzdesi)
Asagidaki formdl araciligiyla cekim, _ Ne g x dublaj
iki hizi ayri ayri hesaplamaksizin, = Ne ¢

dogrudan tesbit edilebilir; Agirhk numara sistemi igin :

Beslenen agirik _ t€Xg¢ ktex ¢

Cikis =ilindiri capi

D = ) = = =
digli Besleme silindiri capi Cikan adirlik 1exd ktexd
Basitlestiriimis sekli ; Dublaj oldugunda :
ap.cikis .
D = &.t\ besleme —»cikig) tex ¢xdublaj
digi  cap.besleme D= T texy veya
Toplam c¢ekim, tek tek c¢ekimlerin _
carpimi olarak da hesaplanabilir. 5 ktex £ dublaj
D=
6.2 ktex
DTW— D1 D2 Dg Dn d
Biikiim
Biikiim Faktorii / fp e i ig ve cikig hizindan iplik
o Biikiim Formiilii g .. g § P
Biikiim Katsayisi biikiimiiniin hesaplanmasi

Bikim katsayisi vasitasiyla iplikteki|BUkim / m :
Bukim faktérii veya bikim katsayisi|blikiimii  hesaplamak igin  Kdchlin
tarafindan gelistirilen bikim formili
kullanilir ; ingteki bukim :

olarak adlandirilan "0 iplik dis % iz (dev./dak )

yuzeyindeki lifler ile iplik ekseni
arasindaki aginin tanjantini ifade
eden bir sayidir. Bukum faktori veyal T/ inc = ¥ \‘E‘:
katsayisi icin henlz ulaslararasi bir, ) e
standart olugmamigtir. Ancak bu Metredeki biikiim :
sayinin yaklagik degerleri asa@idaki T/m =T/ing.394

gibidir: T/ = M - ~
ol Oém'\l_m Oliex = Ohyy- 318

o=

cikis hizi (metre/dak.)

Donusum formilleri :

ingiliz sisteminde 1.5-6 arasinda, s (04 = ¢ .9575
Metrik sistemde 45-180 arasinda,[T / M - tex -

Tex sisteminde 1500 - 6000 tex o, - e . 303
arasindadir. Bu sayr ayni zamanda g O Tktex 7 Bu, Almanya'da kullanilan

iplik sertliginin bir Slcist olarak da|'’ ™ -7(f0fmu'=jur Olytex %E)

kullanilmaktadir. Titex Ao
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Uretim

Hiz

Uretim Hizi

Uretim Hesabi

Tekstil endUstrisinde makara, silindir,
disk ve benzeri doner elemanlarin
hizlar asagidaki formdiller araciligiyla
belirlenir.

., Silindir capi . 0 . silindir devri
" 1000

_d(mm). 7 _n(dak)
) 1000

= metre/dak

kopca hizi
_ Bilezik capi .7 . ig hizi
1000.60

\/
v

dp(mm) 7 ni
1000.60

V., = = metre/saniye

Makinanin dretim hizi, cikis silindirinin

hizina esittir. Asagidaki formadl ile
hesaplanabilir :
. \ o, |
:chmm_,l T .n (dak V..
1000

ilgili veriler bilindiginde bazi makinalarda
cikis hizi asagidaki formil aracilidiyla
tespit edilebilir :

ig hizi (dev./dak ) _ N
Cikistaki bukam (T/m) T/m

Cikis hizi =

pr
N
P

n
S
K

Por =

ktex .

_Glkis hizi tex 80  Randiman

PT =" T/m 1000
Penye makinasinda;
Ny Sp ktexz (100-p) .K60 ;

pr 1000
L(m dak™") tex. 60
Por =— - T
o 1000 !
= g/saat
L{m dak™") ktex. 60
P e — - T
o 1000 !
=kg/saat
veya ayni zamanda ;
- HIQ tex i>:'0 'rl - gsaat

i nnn

1000 . 1000 . 100

=kg/saat

Formduldeki kisaltmalarin anlami ;

pratik (fiili)

randiman

telef ylizdesi

dakikadaki vurus sayisi
besleme miktan (mmAurug)
makinadaki kafa sayisi
beslenen vatkanin inceligi




