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C 70 Yiksek Performansli Tarak Makinasi

Maksimum aktif taraklama
alanina sahip tarak makinasi



1.5 m calisma genisligi,
en genis taraklama alani
ve taraklama acikligi has-
sasiyetinin kombinasyonu

yiiksek tiretim ve Uretile-

cek ipligin kalitesi icin bir
temel olusturur.




Hichbir tarak
makinasi daha
fazla liretmez

.,




Mikemmel
hammadde
kullanim



Brizordeki ayarlanabilir
bicak sayesinde secici
telef ctkarma, Q-package
lizerindeki kapaklar ve
degisken sapka hizlar
hammadde kullanimini
optimize eder.
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%20 oraninda arttirir. o

J Benzersiz IGS bileme sistemi garni- VAN
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tir tellerinin kullanim sdreci boyunca W
sabit serit kalitesini garanti eder. Bu, J
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Sabit serit
kalitesi




En genis aktif
taraklama alani

En genis aktif taraklama
alanindan kaynaklanan
maksimum Gretim

AEROfeed

1 200 kg/saat hat

tretimi ile bir hatta
10 tarak makinasini
besler

Mikemmel ham-
madde kullanim

Taraklama siirecinde secici
telef cikarma

Sabit serit Kisa durus sireleri

kalitesi Modiiler tasarim sayesinde
kullanilan hammaddelere

IGS - siirekli keskin i
gore hizli ayarlama

garnitir tellerini
garanti eder ve tarak
garnitir tellerinin kul-
lanim émriini uzatir
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Baslangictan bitise
kadar sofistike coziimler

Mutlak tiniform tiilbent agirligi ve yapis:
sayesinde kesintisiz makina calismasi



Enerji tasarrufu USTU N
le ompakt asanm OZELLIKLER

Hersey kontrol altinda

Tarak makinasinin glvenilir regiile ter-
tibat1 ve kontrolld elyaf kilavuzlama ile
yliksek tiretim ve mikemmel serit kalitesi

Siirec kisaltma

Cer modiilleri ile daha
hizli materyal ¢1kis
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Hicbir tarak makinasi daha fazla iretmez
Bunun sebebi, en genis aktif taraklama alan1 ve hassas taraklama agikhigidir

Temel faktor taraklama alani

Tarak makinalarinda, iplik kalitesini etkileyen temel
1m=100% faktor, calisma genisligi boyunca materyale temas eden
Legm=128% sapka sayisidir. Aktif tarama bélgesinde bulunan 32 adet
hareketli sapka ve 1.5 m calisma genisligi sayesinde
C 70, piyasadaki en genis aktif taraklama alanina sahip
tarak makinasidir ve bu acidan da diger tarak modelle-
rinden énemli 6l¢ide ayrilmaktadr.

Aktif taraklama indeksi (ACI) etkin taraklama alammni 6l-
climlemek igin kullamlan bir parametre olup sapka sayisi
ile tarak calisma genisligi carpilarak bulunur. Asagidaki
tabloda, cesitli tarak modellerinin ACI degerleri listelen-
mekte ve C 70 tarak makinasinin neden daha iyi bir tarak-
lama gerceklestirdigini mantiksal olarak agiklamaktadir.

C70:15m=171%

Aktif taraklama alam

C 70 Tarak Makinas1 1.50 m 1.00 m 1.28 m
Sapkalarin sayisi 99 84 84
Calisma konumundaki 32 28 28
sapkalar

Calisma genisligi [m] :1.50 £ 1.00 $1.28
ACI 48 28 1358

C 70 avantaji - %71 %34

Hassas taraklama acikhig

Tiim makina genisligince hassas taraklama agiklig, tarak-
lama sonucu igin belirleyicidir. Taraklama agiklig, islenen
ham maddeye ve retime gére ayarlanmaktadir. Hassas
sapka kilavuzlama, minimuma indirilmis tolerans degerle-
ri ve materyal kombinasyonu, dékme demir plakali d6kme
demir silindir, taraklama agikhiginin hassas ayarlamasim
ve Uretim slresince sabit kalmasini saglamaktadir.
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Optimum hammadde kullanim
Daha secici telef cikarma sayesinde elde edilen tasarruf

Secici telef ¢ikarma ile tasarruf

Ayarlanabilir cepel ¢ikarimi sayesinde, son trliniin hedeflenen kalitesini esas alan akill hammadde kullanimini ve ekono-
mik basariy1 belirlemek mimkindir. Tasarruf potansiyeli dnemlidir, tabloda da gériildiigi gibi C 70 tarak makinasinin
tasarruf potansiyeli pamuk fiyatina ve telef oranina baglidir (800 kg/saat tarak iiretim hatt1 esas alinmistir).

C 70 ile tasarruf potansiyeli pamuk fiyatina ve telef oranina

Pamuk fiyatlarimin aralig baghidir (800 kg/saat tarak iiretim hatt: esas alinarak)
.00 ABD G- 250.000.00 ABD$
e [ e
5.00 ABD$ 200.000.00 ABD$
4.00 ABD$ crvennveeen o S s
150.000.00 ABD$
300 ABD$ ........................................................
[ | 100.000.00 ABD$
2.00 ABD$ .
" 50.000.00 ABD$
1.00 ABD$
0.00 ABDS : — 0.00 ABD$ : : : :
Cin Hindistan Cotlook A 0.25 0.5 0.75 1 1.25 1.5
En yiiksek deger [ABD$/kg] B 2010- 2014 ortalamas [ABD$/ke] — i1 Hindis- === Cotlook A Uygulama alam

tan tasarruflar C 70

Brizor tizerinde degisken telef cikarma genisligi

Brizor tizerindeki dokiintii bicagi optimum hammadde kullanmimi igin cesitli hammaddelere gore hizl bir sekilde ayarlanir.
C 70 tim pratik gereksinimler igin optimum konfigiirasyon olanaklarini sunar. Manual ayarlama dékinti bigaginin ham-
maddeye gére ayarlanmasina olanak verir. (retim sirasinda dokiintii bicaginin otomatik olarak ayarlanmasina olanak veren
opsiyonel bir versiyon da mevcuttur.

Telef ¢ikarma

Lif  Cepel

Lif  Cepel
Telef ¢ikarma genisligi
70 mm

Telef cikarma genisligi
40 mm

Brizor ile, telef ¢ikarma genisligi pamugun cepel igerigine ve istenilen telef miktarina gére degisken olarak ayarlanabilir
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On ve son taraklama bélgesindeki
Q-package

Secilebilir telef ¢ikarma icin degistirilebilir ayar cubuklarinin kolay ve hizli bir sekilde
degistirilmesi

On ve ana taraklama bélgesindeki cikarma genisliginin ayar-
lanmasi igin kullanilan, asinmaya dayanikli bigaklar sayesinde,
optimum hammadde kullanimi saglanir ve yiiksek kar elde edilir.
Ayar cubuklart miimkin olan en kisa siire icinde, herhangi bir
alet kullanmaksizin degistirilebilir. Farkl derecedeki telef igin,
dort farkl tasarim vardir - agik, ince, orta ve giicli.

Degisken sapka hiz1

Degisken sapka mzi ile telef ¢ikarma

Hiz
m/dakika

Lif . Cepel

Ayarlanabilen sapka hizi ekonomik olarak optimize edilir

Ayar g¢ubuklarinin kalinhig1 sayesinde belirlenebilir telef
kompozisyonu

Lif Cepel

Giiclii ara parca 8 mm

Lif Cepel

ince ara parca 2 mm

Ayar cubuklari ile optimum oranda iyi elyaf telefe ayrilir

Frekans konvertori yardimiyla, silindir hizindan
bagimsiz olarak, sapka hiz1 tiretim ve kaliteye
gore ayarlanabilir. Bu nedenle tarak makinasi
kullanilan hammaddeye goére tam olarak ayarla-
nabilir.
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Brizor telefinin ayr1 uzaklastirilmasi

Brizor telefinin sapka telefinden ayri ola-
rak uzaklastirilmasi C 70 tarak makinasi-
nin opsiyonel bir &zelligi olup, son derece
kisa bir geri 6deme siiresine sahiptir.
Boylece daha temiz ve daha degerli sapka
telefi, daha kirli brizor telefinden ayrilir.
Boylece brizor telefinden arindirilmis
sapka telefi, ya degerli hammadde olarak
satilir veya iplikhanede iplik Gretimi igin
geri dontstiim hattina beslenir.

Brizor telefinin emilerek ayri olarak uzaklastirildig tesis

Brizor telefi

Brnek Brizor telefinin sapka telefinden ayr olarak toplanmasinin
Uretim (12 C 70 ile 95 kg/saat) 1 140 kg/saat isletmeye kazandirdiklar:

Yillik calisma saatleri £ 8400 saat ' - Ekonomik, kesikli telef ¢ikarma, harman-hallag bolimi-
Toplam tarak telef 5.5 niin telef transport sistemine entegredir ve bu nedenle
Brizor telefi %15 de hig bir sekilde ilave hava gerektirmez.

Brizor telefini ayirmadan kanisik telef 0.72 ABDS$/kg + Telef kompozisyonunun gérsel bir degerlendirmesi her
Ayri uzaklastirilmis brizor telefi ile brizor telefi 0.43 ABD$/kg . zaman mimkinddr.

- Tekerlekli telef kutusu bakim ve tamir isleri igin kolay
erisime olanak verir.

Ayri uzaklastirilmis brizér telefi ile sapka ve telef
dékuntisi

Yillik tasarruf 54 104 ABD$

0.97 ABD$/kg
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Essiz entegre bileme sistemi IGS

Kalite stirekliligini garanti eder ve garnitiir tellerinin kullanim siiresini %20
oraninda uzatir

Tarak makinasinda kullanilan gar-
nitlr tellerinde yasanan asinma,
yiiksek verimli tarak makinalarin-
da Uretimi dogrudan etkilemektedir.
Rieter'e 6zgiin entegre bileme sis-
temi IGS, garnitir tellerini strekli
keskin tutarak bu problemi ortadan
kaldirr.

[GS-classic silindir garnitir tellerinin siirekli keskin kalmasini saglar

IGS-Classic iiretim sirasinda silindir (tambur) garnitir Elle bileme Otomatik bileme

telleri boyunca hareket eden otomatik kontrolll bir ﬂ = - J/
bileme tasina sahiptir. Bu islem garnitiirlerin beklenen < /,,/" é»ggi 2
kullanim siresince 400 kez gerceklestirilir. Silindir garnitiir / ~ / Voo
tellerinin kullamim 6mrii dikkate alinarak programramla- / S / :_&L

nan bileme plani yardimiyla optimum bileme periyodu
hesaplanr.

Elle bileme / IGS-Classic ile bileme (400 defa)
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[GS-top ilave olarak sapka garnitiir tellerini keskinlestirir

Gerekli siire
IGS-System

IGS-classic ve
Elle bileme 1GS-classic 1GS-top

IGS-top sapka garnitir tellerini tam otomatik olarak keskin-
lestirir. Sistem, sapka garnitiir tellerinin énceden belirlen-
mis bir kullamm siiresince bileme periyodunu hesaplar.
Cok sayida kiigiik bileme islemi ile, kalite, daha seyrek ve
agresif hir sekilde elle yapilan bileme islemine gére cok
daha stabil kalir.

Gerekli stire

Silindir bileme . Sapka bileme

240 ton tiretimden sonra garnitir telleri, [GS-top ile(sol), IGS-top olmadan (sag) 1GS-top

IGS ile paradan tasarruf edersiniz

IGS sistemi ile kalite gelistirme
A Garnitiir tellerinin Isletme kosullarinda, IGS-classic kullammu ile tiim uygu-

o U SRS lamalarda silindir garnitir tellerinin kullanim siiresinin
Kabul edilebilir neps sayisi omri

/1/ %10 - 20 oranminda arttigr gorilmiistiir. Buna ilave olarak,
/} /L az bakim gereksinimleri sayesinde elde edilen tasarruf
A

miktar1 da kayda degerdir. Bunula beraber, makinanin elle
bilenmesi nedeniyle olusan duruslar ve {iretim kayiplar da
I/ ‘ IGS sistemi sayesinde ortadan kaldinlir,

Tarak seridindeki neps

\ 4

Garnitiir tellerinin kullamm siresi
e [GS 0lmaksizin: silindir ve sapkalarin elle bilenmesi

IGS clasic: silindir garnitiir tellerinin otomatik, sapka tellerinin
manual bilenmesi

1GS-top + IGS-clssic = IGS-sistemi: Garnitrlerin ve sapka tellerinin
otomatik bilenmesi, sapkalarin manual ayarlanmasi
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Disik enerji tiketimi icin recete, makina
tasariminda bulunmustur

Tim diger tarak makinalarindan daha az enerji tiiketimi

C 70 tarak makinas1 - yesil kart

Iplik iiretiminde enerji tiiketimi biiyiik bir fiyat
faktorudir. Rieter iplik makinalarinda odak
noktasi daima dustik enerji tiiketimi olmus-

tur. 1.5 m tarak genisligi teknolojisinin ortaya
cikmasi ile, tarak makinalarinin enerji tiketimi
belirgin bicimde azalmistir. Sapkalarda gercek-
lestirilen yenilikler sayesinde, C 70 tarak maki-
nast %20 oramnda daha az enerji gerektirir (bir
kilogram tarak seridi tiretimi icin gerekli kW).

Dusiik enerji dengesi esas alinarak:

+ Maksimize edilmis performans

- Kiglik hareketli parcalar ile daha genis bir ¢alisma
genisligine sahip silindir (tambur) gibi yenilikci
makina geometrisi

« Hassas makina konstriiksiyonu, érnegin birbirine
esit sapka mesafeleri

Enerji tiiketimi 1992 yilindan itibaren 6nemli 6l¢iide diigmiistiir

C4 C50/51 C60 C70
TREXplus 1500 mm ¢alisma genisligi En genis aktif taraklama alam

100
'
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50 \
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30

kW/kg olarak enerji tiiketimi [%)]

20

10

1990 2002 2010 2015

Makinalarin pazara tamtim tarihleri



C 70 tarak makinasi, ayni taraklama kalitesi ile, 1metrelik taraklara gore %40'dan fazla enerji tasarrufu saglar

%115 daha yiiksek %42 daha az eneriji tiiketimi

performans
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@ Rakipler C 70 Tarak

Makinas

Suni ve sentetik liflerde enerji tiiketimi, %100 viskon, Ne 30

800 kg tarak hatti icin maliyet [CHF/y1llik]
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Yillik tasarruf 43 433 CHF

120000

Tablolarda, aym taraklama kalitesi ve 0.1 ABD$/kWsaat esas alinmistir

Enerji tiiketimi [kWsaat/kg]

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Tarak makinasi iiretimi [kg/saat]
@ Rakipler C 70 Tarak
Makinasi

220

240 260 280

Karsilastinlabilir kalite degerleri esas alinmistir, diger bir deyisle C 70 tarak makinasi yiiksek tiretimde esit veya daha yiiksek kalite verir
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Modiler tasarim

Minimum durus siiresi

Modiler tasarim

C 70 tarak makinasinin modern ve cazip gériiniisiine ilave

olarak, makinaya kapsamli ve ergonomik iyilestirmeler ilave
edilmistir. Bu, operator dostlugunu ve minimum makina duru-
sunu garanti eder.

Modiiller verimliligi arttirir

Klasik tarak makinalarinda brizor, sapka ve doffer garnitirlerinin
degistirilmesi zaman alic1 bir bakim islemidir. C 70 tarak makina-
sinin modler yapist bu durus sirelerini daha dnce hic ulasilama-
m1s minimum degerlere diisiiriir. Uc modiiliin hepsi hazirlanmis
opsiyonel yedek modiillerle cok daha izl degistirilebilir. Bu
islemlerin her birisi sadece hir adet bakim personeli gerektirir.
Ornegin, brizér modiilii 90 dakikadan daha kisa siirede tamamen
degistirilebilir. Rieter, IGS-sistemi ve modiiler makina konsepti
ile, stirekli olarak miikemmel serit kalitesinin korunmasi ve aym
zamanda makina durus siiresinin kisaltilmasi yolunda énemli bir
adim atmistir.




AEROfeed

Uretim hattinda, kesintisiz 1 200 kg/saat'e kadar besleme

AEROfeed

Bir tiretim hattinda, kesintisiz 10 tarak makinasi ile 1 200 kg/saat* 'e kadar materyal cok ekono-
mik bir sekilde islenebilir. Buna ilave olarak, ¢esitli hammadde partileri ile optimum kullanima
olanak veren tarak hattimin esnek bir sekilde diizenlenmesi miimkiindiir.

*Ham madde'ye baglh olarak

Rieter . C 70 Yiiksek Performansli Tarak Makinas1
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Tarak makinasinda beslemeden c¢ikisa
kadar sofistike ¢oziimler

Uniform tarak tiilbenti ve diizgiin makina ¢alismasi

Tarak silosunda patentli basing kontroli 24 saat icinde tiilbent agirhig degisimi
klasik fotosel kontrolintin yerini almistir. 16
Beslemede, hassas bir tiilbent agirlig 14 | |
v . | h 12 b 1 | ‘ll " 1.
saglayan bu 6zellik hammadde yapisina T 11T T PO Ot
gore ayarlanmaktadir. Sonug, tiilbent > 2' Nl doatgi e i ‘ ATFIVTFUTTE A 1 (AT w
agirliginda minimum degisim ve mini- 4
mum CV degeridir. (2)
Klasik fotosel kontrolii
16
14
12
® 10
3> 8
6
4 A |
2 W VA Wby
0

Tarak silosunda yeni patentli basing kontroli

Kolayca ¢ikarilabilen tilbent képriisii — glivenilir bir ¢6ziim

Yogun avivaj islemine maruz kalmis suni ve sentetik lifler ile ballik iceren pamuk, elyaf kilavuz elemanlarinda birikme
egilimindedir. Kalite seviyesinin sabit tutulmasi igin burada tiilbent kdpristiniin sik sik temizlenmesi gerekmektedir. Bu
zaman alic1 islemin ¢ézliimi, patentli yeni tiilbent képristdir. Bu képri, mimkiin olan en kisa siirede, ¢ikarilabilir, te-
mizlenebilir ve tekrar monte edilebilir. Iplik isletmesinde uygun bir yedek komponent varsa, durus siiresi birkac dakika-
ya inebilir. Yeni tiilbent képriisi, tarakta mikemmel diizgtnliikte bir tilbentin olusmasina ve siirekli calismasina imkan

saglamaktadir. Gelistirilen bu ekipman sayesinde, kalin yerler 6nemli 6lctide azaltilir.

e T(ilbeNt
képrisi




Tilbentten seride
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Essiz serit kalitesi igin elyafin miikemmel kontroli

Serit olusumu

Serit olusumu, iki capraz apron ve bir ift silin-
dirden meydana gelen dinamik kontrolld tiilbent
transport sistemi izerinde gerceklesir. Bu ne-
denle cok yiiksek tiretim hizlarinda hatasiz ince
seritlerin [4 ktex] tiretimi mimk{ndr.

Tarak regiilesi

Kisa periyotlu regiile islemi

Besleme olugu beslenen tiilbentin kalinligin
6lcer. Besleme silindirinin hiz1 saptanan degere
gore otomatik olarak ayarlanir ve boylece Gni-
form bir serit inceligi elde edilir.

Uzun periyotlu regiile islemi

Serit inceligi bir cift disk silindir ile serit ¢ikisin-
da élcilir. Olciilen sinyaller islenir ve besleme
sisteminin kontrold icin kullamlir.

J Tarak makinas1

regiile sistemi

2 7
1 Besleme sinyali: tiibent kalinhig 5 Cikis sinyali: besleme silindiri hizi
2 Cikis sinyali: silo besleme mz1 6 Giris sinyali: silo dolum seviyesi
3 Sinyal isleme kontrol Gnitesi 7 Giris sinyali: serit numarasi

4 Besleme sinyali: ¢ikis hizi

Uretim ve kalite kayb1 olmaksizin kova degisimi

Koyler tinitesi CBA yerden optimum tasarruf saglar ve
C 70 tarak makinasina bire bir uyumludur. Kalender
Uinitesine entegre kompakt bir serit ayirici tiretimin
glvenilirligini saglar. Kova dolumunun baslangicindan
sonuna kadar serit numarasi sabit kalir.
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Proses entegrasyonu sayesinde siirec kisaltma
Koklu teknik bilgiye dayali cer makinast modiili

Rieter cekim teknolojisi Proses entegrasyonu

Cer modulii entegrasyonu ekonomikligi ve verimliligi
arttinr. Bazi durumlarda, open end iplikgilikte islemin
dogrudan uygulanmas, iplik kalitesini optimize edilebilir.
Cer modltiniin iki versiyonu vardir:

+ Regiile sistemsiz SB modiillti C 70 .

- Basarisiispatlanmis Rieter regiile sistemine sahip RSB
modilla C70.

iplik numarasi, hammadde ve egirme teknolojisine gore,
klasik cer pasaji sayisi1 azaltilabilir.

C 70 tarak makinasinin cer modlii, otomatik regiile
sistemleri ve satilan on binlerce yiksek performansli cer
makinalarina iliskin rakipsiz Rieter uzmanligina dayan-

maktadir.

Siireg kisaltma

Iplik numarasi ve kullanilan materyale gore, tarak makinasina uygulanan cer makinast modiillerine baglh olarak siirec kisal-
tilabilir. Optimum dretim stireci danismanliginda, sistemi tedarikgisi olarak, Rieter tam bir yetkinlige sahiptir.

=
- Tl ol i
LLITOTTT] —

VARIOline C70 SB-D 45 RSB-D 45 R 60 SPIDERweb

Tarak makinas Cer Makinas Cer Makinas Open end iplikgilik Veri sistemi

&

"
m /_IIIIII!IDIIIIIIIIIIIII_\

l&[l:l:lj e —— [TITITLL]
VARIOline SB modiillii RSB-D 45 R 60 SPIDERweb

C 70 tarak maki- Cer Makinasi Open end iplikgilik Veri sistemi
nasi
[l
Mﬁ /_IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII_\
l&[l:l:lj S [TITTTIT] —
VARIOline RSB Modiillii R 60 SPIDERweb
C 70 tarak makinas: Open end iplikgilik Veri sistemi

Bir ornek olarak open end iplikgikte proses kisaltma
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Teknoloji

C 70 RSB, bir dijital kisa periyotlu regiile sistemiyle
donatilmistir. C 70 tarak seridinin iniformitesi basarisi
ispatlanmis “tongue-and-groove” yoklama silindirleri
kullanilarak kaydedilir. Yoklama silindiri tizerine pndmatik
yiik uygulanmasiyla, tam bir yoklama garanti edilir. Olcii-
len degerler esas alinarak, dijital sinyal islemcisi yiiksek
dinamik servo tahrik icin nominal bir deger hesaplar.
Hesaplanan deger daha sonra, dlciilen serit parcasi ana
cekim bolgesindeki regiile noktasina ulastiginda, tahrik
sistemine aktarilir.

Maksimum regiile kalitesi

Klasik tirtinlerin aksine, RSB modlii tam olarak serit regiilesi igin kullamlir. Bu, seridin hem normal tiretim prosesinde
ve hem de kova degisim modunda %100 regiile edilmesini garanti eder.
Cer modiliiniin nihai avantajlar:

« Daha kisa ve daha hizli Giretim prosesi.

+ RSB modiilii C 70 tarak makinasinda gercek cer makinasi regiile sistemi sayesinde %100 regiile edilmis serit.
+ 5 kat cekime kadar liflerin gercek paralelizasyonu.

- Daha az yer gereksinimi ile artan verimlilik.

Yoklama

silindirleri Cekim sistemi
: Rieter Kalite
\/ izleyici
................. » 4—_
-
Dijital AC-Servo tahrik Ana motor
sinyal islemcisi Frekans kontrolld

RSB regiile prensibi



Rieter. C 70 Yiiksek Performansli Tarak Makinasi

Tim uygulamalar icin C 70 tarak makinasi
C 70 tarak makinas1, dogal, suni veya sentetik liflerin hepsiicin uygundur

Pamuktan suni ve sentetik liflere kadar

Onceki bélimlerde aciklanan ézellikler uygulamanin
tiim uygulamalar i¢in C 70 tarak makinasini en mi-
kemmel ve evrensel tarak makinasi haline getirir. C 70
tarak makinalan, kisa stapel iplik¢iliginde gereksinim
duyulabilecek tiim elyaf tiplerine uygun olarak donamm-
landinlmistir. Bu materyaller, suni veya sentetik elyaf,
ince veya kalin pamuk ya da suni veya sentetik elyaf ile
karisim olabilir.

C 70 tarak makinasi ¢esitli hammaddeleri ve karisimlarini giivenli bir
sekilde isler

Pamuk ve sentetik liflerin iki farkli karistmini ayn1 anda dretildigi son derece esnek harman hallag ve tarak hatt1 6rnegi
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Suni ve sentetik lifler igin C 70 tarak makinass

Modiiler olarak tasarlanmis C 70 tarak makinasinin avantaji, yiksek performansh taraklamanin yeniden olusturulmasina
gerek kalmadan, suni ve sentetik elyafin yeni ve bilinen zorluklarina kolayca adapte edilebilmesidir. Pamuk tipi C 70 tarak-
lar ile karsilastirildiginda, suni ve sentetik tipi C 70 taraklarda bazi farkhiliklar ilk bakista gorilebilir. Diger farklar ise ancak
ayrintili inceleme ile farkedilebilir:

« Elyaf kilavuz komponenetleri kromdan yapilmistir (6zel olarak kaplanmis metal plaka).

« Brizor, silindir, sapkalar ve doffer garnitiir telleri suni ve sentetik elyaf i¢in 6zel olarak tasarlanmis ve sentetik polimerler-
den dretilmistir.

- On ve son taraklama bélgesi uygun taraklama elemanlar ile donatilmistir (grafige bakimz).




Rieter . C 70 Yiiksek Performanshi Tarak Makinas1 B . . . . . . . . .

Makina verileri
C 70 Tarak Makinasi
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TEKNOLOJiK VERILER
Ham madde 65 mm'ye kadar pamuk, suni ve sentetik lifler
Uretim 280 kg/saate'e kadar
serit inceligi ¢ 4-20 ktex
Tiilbent agirhig: ¢ 350-900 g/m
TEKNiK VERILER (C 70 SERIT KOYLERSiZ)
Kurulu giig** | 21.3-29.8kw
Cikis iz 300 m/dak. kadar
Basinch hava 0.7 Nm3/saat
Ekzoz havasi 1.20 m?/s
Telef ¢ikarma Merkezi emis donanimi, brizér telefinin ayri uzaklastirilmas:
Silindir hiz1 600 - 900 dev/dak
MAKINA VERILERI
Makina uzunlugu (standart silo ile) 3325 mm
Makina genisligi 2380 mm
Makina agirhgi (standart silo ile) 5575kg
Calisma genisligi 1500 mm

* JUMBOfeed
** Silo dahil




. . . . . . . . . . . . B Rieter . C 70 Yiiksek Performansli Tarak Makinas1

CBA kova koylerli C 70 tarak makinasi
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CBA zemine monte edilmistir, yandan yerlestirme

CBA KOYLER
Kova @ [mm] Olgiiler [mm]
600 680

12250

CBA TEKNIK VERILER
Kurulu glic 1.4 kw
Basingli hava 0.05 Nm>/saat

Ekzoz havasi 0.1 m¥/s
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SB modiilli
C 70 tarak makinasi
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SB modiili zemine monte edilmistir

SB MoDULU

Kova @ [mm] Olciler [mm]
B
mébo s
750 / 800 /"1 000 238
SB MODULU TEKNIK VERILER
Kurulu glic : 4.0 kw

0.13 Nm3/saat
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RSB Modiillu
C 70 tarak makinasi
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BOS KOVA MAGAZiNi, TEKERLEKLI KOVALAR iLE
Kova @ [mm] Bos kovalarin sayist : Olgiiler [mm]
f CA ‘B :
420 L4790 1825 £ 800
450 £ 4590 1825 £ 800
470 £ 4590 1825 £ 800
500 L4790 1825 £ 800
600 £5430 1995 £ 970
BOS KOVA MAGAZINI, TEKERLEKSIZ KOVALAR iLE
Kova @ [mm] Bos kovalarin sayisi : Olciler [mm]
: A . :
420 £3900 1825 £ 800
450 £3700 1825 £ 800
470 3700 1825 £ 800
500 3900 1825 £ 800
600 £ 4350 1995 £ 970
RSB MODULU TEKNIK VERILER
Kurulu gli¢ 8.1 kw
Basingli hava 0.08 Nm>/saat

Ekzoz havasi 0.25 m*/s




The Comfort of Competence

Rieter'in yetkinligine giivenin ve ortakligin keyfini cikarin!

Rieter kisa elyaftan iplik tretimi icin kullanilan tesislerin 6nde gelen bir tedarikeidir. Rieter yetkin bir is ortag
olarak, misterilerinin hayatini kolaylastirir. Baslangic yatirim gériismelerinden iplik isletmenizin basarili bir
sekilde calismasina kadar gecen tiim siireclerde hayati tavsiyelerde bulunur ve destek saglar. Rieter'in liften
iplige ve bitmis Urline kadar kapsamli bilgi birikimi, yenilik¢i makinalarin ve sabit iplik kalitesinin temelini

olusturmaktadir.



Degerli sistemler

Rieter, dort egirme teknolojisini sunan ve miisterile-
rine yetkin, bagimsiz ve bireysel ¢6ziimler 6neren tek
tekstil makina Greticisidir. Olaganisti fiyat/performans
orani, disiik modifikasyon maliyetleri ve trlinlerin uzun
omirlulugt dolayisiyla retrofitler yardimiyla rekabet-

¢i kalmasi, Rieter makinalarina yatirim yapmayi son
derece cazip kilmaktadir. Firmamn 1795 de Isvicrede
kurulmasindan beri, Rieter, yiiksek kalite standartlari-
n gelistirmistir. Tim Gretim tesisleri ISO 9001 kalite
glivence sistemi sertifikalidir.

Ikna edici teknoloji

Rieter tekstil son driine kadar dért egirme siirecini iceren
kapsamli tekstil teknoloji uzmanligina sahiptir. En gelismis
makina ve tesislerin yanisira, Rieter tekstil teknolojisi ala-
ninda cok cesitli hizmetler sunmaktadir. Misteriler, Rieter
egirme merkezleri ve laboratuvarlarinda inceleme ve test
yapma imkanlarindan yararlanmakta, béylece, ipliklerinin
yiiksek tiretim kapasitesinde ve mitkemmel kalitede (retil-
mesini saglamaktadirlar.

Destekleyici Is Ortakhig

Sayi1s1z satis ve servis merkezi, misterileri diinya ¢apin-
da desteklemektedir. Misteriler, yillardir tiim iplikgilik
islemlerinde tek bir sorumlu tedarikgi ile ¢calismanin
avantajlarindan yararlanmaktadirlar.

Rieter . C 70 Yiiksek Performansli Tarak Makinas1

Rieter Hizmetleri

+ Yatinm planlama

- Iplikhane planlama

+ Proje planlama ve gerceklestirme
+ Montaj ve bakim

« Koruyucu hakim

+ Genis bir yelpazede asinan,
yipranan ve teknolojik yedek
parcalar

Rieter Hizmetleri

* 4 egirme sistemini esas alan
egirme denemeleri

- Kalite ve verimliligi optimize
etmek igin iplikhane analizi
« Tekstil laboratuar hizmetleri

« Profesyonel tekstil teknolojisi
yayinlan

Rieter Hizmetleri

+ Yonetim ve isletim personelinin
egitimi

+ Com4® yarn pazarlama
(Iplik lisansorleri)

+ Referans musterilere pazarlama
destegi

« Tekstil endiistrisindeki en iyi
6grencilere Rieter award (6dli)

« Universitelere destek

« Misterilere yakin olmak i¢in sem-
pozyumlar ve tamtim gezileri
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T+41522087171 Taluka Khandala, District Satara Unit B-1, 6F, Building A,
F+4152 208 8320 IN-Maharashtra 412 801 Synnex International Park
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Bu brosiirde verilen bilgiler, ¢izimler ve bunlarla
ilgili tam veriler basim tarihinden itibaren gegerli-
dir. Rieter daha dnceden bilgi vermeksizin degisiklik
yapma hakkina sahiptir. Rieter sistemleri ve Rieter
yenilikleri patentlerle korunmaktadir.
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