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Esnek bir makina ile
ekonomik iplik tiretimi



6 robotlu 200 egirme (initesi
ve ekleme icin egirme lnitesi
otomasyonu ozelligi, belirgin
bicimde makina verimliligini
ve esnekligi arttirr,




Ekonomik Iplik
Uretimi




Uygulamada
Esneklik




yelpazesi ile uygulamada en

raflar1 ve genisletilmis riin
yiiksek esnekligi saglar.

) 26, bagimsiz makina ta-




[stege Uygun
ve Yenilikci
(Ozumler




S T %100 polyester egrilmesi
A icin kullanilan P 26 aparati

. hava jeti icin tasarlanmis es-
siz algilama araligina sahip
— Rieter Q 10A temizleyici ile
%h desteklenir.
» ’



Verimlilikte Gelismeler

6 robot'a ve 500 m/dakika'ya kadar
tiretim hizina sahip 200 egirme (initesi

Bagimsiz Makina Taraflar

Makinanin iki tarafinin birbirinden tamamen
bagimsiz olarak ayarlanmasi ve birbirinden
bagimsiz bobin transportu

Enerji Tasarruf Konsepti

Egirme ve sarim Uniteleri icin bireysel
tahrikler, komponentlerin daha uzun

Ekonomik Makina streli kullamimr igin travers sistemi,
Konse p’[] hava ve enerji tasarrufu icin ¢dziimler

Minimum isletme alaninda
yiiksek tiretim hiz1



Optimize Sarm Iplik Kalitesi
Konsepti

Iplik ve kumas yumusakligr ve

Yumusak kenarli, daha agir ve diizglinsuizliigii ile katma deger
homojen yogunluklu bobinler

Rieter Iplik Temizleyici

PES egirme icin 6zel hava-jeti iplik
kanallarina sahip essiz opto-dijital
temizleme teknolojisi

Ekleme Teknolojisi

Otomatik ekleme hazirlik ile iplige
benzer ekleme, %100 kalite kontol

Daha Fazla Esneklik

P 26 sistemi ile %100
polyester egirme
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Daha Fazla Esneklik
] 26 Hava-Jetli Iplik Makinast - %100 polyester egirme

%100 polyester'in egrilmesi

Yeni polyester P 26 aparatiile ] 26'da %100 polyester egrilebilir.
P 26 sistemi biikiim bélgesinin 6niinde elyafa sivi uygular, Bu sivi:
- teknoloji komponentlerinde polyester hirikimini azaltir

- stabil iplik kalitesi ile tiretim stiresini uzatir

- daha ylksek mukavemet saglar

- daha az tuylilik meydana gelir

P 26 sistemi filtrelenmis musluk suyuna baglanmistir, bylece hichir
tortu maddesi sisteme girmez. Entegre Rieter temizleyici Q 10A iplik
kalitesini kontrol eder. Ozel temizleme kanallar her bir egirme iinitesin-
de P 26 sistemini kontrol eder.

P 26 sisteminin ana gorevi, 6rnegin yetersiz siv1 besleme, iplik tuyltli-
giinde hizli degisikliklere sebep olur. Bu durum, Q 10A'nin 6zellestirilmis
kanallarinin 6zel bir algoritmas ile giivenilir sekilde saptanir.

Bukiim alanina sivi besleme
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Kaliteli ve Ozellikli Iplik Egirme
Com4®jet ipligin yiiksek verimlilikte yeni yapis

Artan verimlilik:

+ 200 egirme Unitesine kadar makina uzunlugu
+ 6 robot

+ 500 m/dakikaya kadar tiretim hizi

« Otomatik ekleme hazirlik (APP)

J 26 hava jetli iplik makinas1 tasarimindaki gelismeler makina verimliligini
arttirmay, fakat ayn1 zamanda robotlar veya makinay1 ¢alistirmak icin
gerekli isletim personeline olan gereksinimi azaltmay1 hedeflemektedir.

Otomatik ekleme hazirlik (APP)

J 26 hava jetli iplik makinas bir kalite kesmesi durumunda (inite tizerinde
otomatik ekleme hazirlik islemini gerceklestiren APP sistemini icermek-
tedir. Unite robot gelmeden énce kendini ekleme islemine hazirlar. Bu
nedenle kalite kesmeleri nedeniyle meydana gelen duruslarin biyiik bir
kismn icin ekleme siiresi yari yariya azalir. Daha kisa ekleme siiresi ekleme
islemini daha etkin hale getirir ve robotlarin daha fazla egirme tinitesine
hizmet vermesine olanak verir.

Com4®jet yumusak iplik

Yumusak Iplik ayar ile, Com4@®jet ipligi ve kumasi yumusak tutumlu olur.
Dustik hava basinc, yiksek ¢ikis hizi ve uyarlanmis teknolojik komponent-
ler, yumusak iplikler ve bunun yani sira %10 daha diisiik modifikasyon
maliyetleri ile sonuclamirken, diisiik tiiyltlik ve iyi boncuklanma direnci
muhafaza edilmistir.

iplik modifikasyon maliyeti
%100 penye pamuk, Ne 30, ¢ikis mz1 440 m/dakika
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Hava Jetli Ipligin Kalite Kontrolii I¢in Ozgiin Cozim
Rieter Q 10A iplik temizleyici

15 yillik tecriibe ile piyasada ¢alismakta olan 1 milyondan fazla sensor, Rieter hava jetli makina icin 6zel olarak dizayn edilen
iplik temizleyicisini piyasaya sunmaktadir. Q 10, standart algilama kanallarina ve spektogramlara ilave olarak asagidaki 6zel-
liklere sahiptir.

- Ozel algilama kanal iplik diizesi tikamkliklar nedeniyle
meydana gelen iplik yiizey degisikliklerini cok hizl saptar.
Hata 10 metre icerisinde saptanir ve kolayca temizlenir.

1“’@

+ Q 10A, diger iplik temizleme sensorlerinin aksine, 6l-
¢limden baska dogrudan dijital ¢ikt1 verir. Bu, iplik hatas
boyutunun maksimum dogrulukla saptanmasini garanti
eder, buna 6rnek olarak kiiciik ama uzun iplik numara-
s1 sapmalar verilebilir. BODOO0 Do

+ Q 10A, 6zel bir kanal ile yeni polyester aparatimin diizgiin DDOoD0oDDoo0
calismasiniizler ve destekler. Q 10A, aparatin tikanmasi-
nin sebep oldugu en kiigiik iplik sapmalarin yakalar.

- Ozel olarak tasarlanms spektogram uyar ve alarmlar icin
bireysel limitlerin ayarlanmasina yardimci olur ve periyo-
dik hatalarin sebeplerinin analizi igin giivenilir tespit ve
veriler saglar.




Ekleme Teknolojisi
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Iplige benzer eklemeler kalite icin daima kontrol edilir

Ipligin kalitesinin kontrol edilmesi, sonraki islem kade-
melerinde iplik kopuslari olmaksizin calisma ve tiniform
kumas yapist icin gerekli bir n kosuldur. ] 26 hava jetli iplik
makinasinda dretilen iplik bobine sarilmadan 6nce kalite
agisindan %100 kontrol edilir. Aynt kontrol iplik eklemeleri
icin de uygulanr.

J 26 opsiyonel olarak Rieter optik Q 10A iplik temizleyi-
ci ile donatilabilir. Alternatif olarak kapasitif veya optik

Uster QC2 iplik temizleyici sensorii ) 26 icin siparis edilebilir.

Sensdr, kalite standartlarina gore, opsiyonel olarak yabanci
elyaf saptama 6zelligi ile de donatilabilir.

Uzama [%]

Iplige benzer eklemeler

Eklemelerin kalitesi iplik rakamsal verilerinin karsi-
lastinlmali degerlendirilmesinin yapildig1 mukavemet
ve sekilleri ile tammlanir.

J 26 hava jetli iplik makinasindaki ekleme tam oto-
matik olup, makina, elyaf ucu hazirlama ve progresif
elyaf besleme (PFF) 6zelligine sahiptir. PFF, elyaf
entegrasyonu koordineli en iyi slireci gerceklestirir.

Iplik temizleyici her bir eklemeyi kiitle, diger bir
deyisle, cap, ve uzunluk agisindan kontrol ederek
eklemelerin sonraki islem kademelerindeki istekleri
tam olarak karsilamasini garanti eder.

140
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Maliyet Tasarruf Kavramn

Yer ve enerji tasarrufu, daha agir bobinler ve daha uzun kullanim émrd

Yer 1200 egirme initeli ] 26 hava jetli iplik isletmesi (her bir makinada 200)

J 26 — Makina uzunlugu 34 m

iki tarafli ) 26 hava jetli iplik makinasi makinanin
altinda 20" capli genis kovalar ile, aym dretim igin
rakiplerin tesislerine gore ¢ok daha az isletme alan
gerektirir. Bu, ayni isletme alani igin daha yiiksek
verimlilik, daha dustik konstriiksiyon maliyeti ve ayn
zamanda daha az klima maliyetleri ile sonuglanir.

Enerji
Calisma konsepti tamamen bireysel tahriklere dayan- Kom poneﬂtleri n kullanim siresinin
maktadir. Iplik kopusu, kalite kesmesi veya bakim uzat lma51

calismasi durumunda, egirme lnitesi gereksiz yere

enerji veya basingl hava kullanmaz. Egirme (initesi essiz, patentli travers mekanizmas ile donamm-
landirlmistir. Komponentler (kondenserler, egirme diizesi, APP
Vakum icin enerji artist stirekli olarak izlenir. Ekono- diize ve iplik temizleyici) bir taraftan diger tarafa yavasca travers

mik limit aildiginda uyar verilir. Bu %15'e varan hareketi yapar ve siirekli olarak seride ve iplige kilavuzluk eder.

oranda enerji tasarrufu saglar. Bu, iist silindirlerin ve apronlarin kullamm siiresini énemli dlciide
etkiler. Sonug olarak, bakim ¢alismalari ve yedek parca maliyetleri
Emisin tiim makina uzunlugu boyunca homojen ol- belirgin bicimde diiser ve kalite uzun bir periyot icin garanti edilir.

masini saglamak igin, uzun makinalar bélgesel emisli
bir sistem ile donatilmis olup bu sistem %5 enerji
tasarrufu saglamaktadr.




Ekonomi

Ekonomik iplik Giretim yollan
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Ayni tiretim alaniicin %108’e varan oranda daha fazla tretim

ve %128 oraninda gelir artis

Diger maliyet tasarrufu konseptleriyle birlikte yiksek verimlilik,
distk iplik tiretim maliyetleri ve uygulamalar igin yiiksek kar
marji saglar. ] 26, 8 500 m? alana sahip bir isletme icin verilen
asagidaki 6rnekte goruldlgl tizere, diger hava jetli iplik maki-
nalarile karsilastirildiginda %108 tretim ve %128 gelir artis1
saglamaktadr.

%15 daha az iplik modifikasyon maliyeti

0.40

0.35
0.30

0.25

0.20

0.15 |
0.10 |
0.05 |

I I

0

Modifikasyon maliyetleri [€/kg iplik]

Rakip ] 26

. Enerji

. Telef . Tali giderler Iscilik Sermaye

%108 daha yiiksek iiretim %128 daha yiiksek katki payr

5500 11 000
5000 10 000
4500 9000
4000 8000
3500 7 000
3000 6 000
2500 5000
2000 gy s 4000 ... .
1500 ... ... 3000 ...
1000 ... . 2000 ... .
500 ... |- l .......... 1000 ... .-
0 0
Toplam egirm Iplik tiretimi Gelir artist
tinitesi [kg/saat] [1 000 €/y1l]
B rakip J26

Diisiik iscilik maliyetleri:

« iki tarafli makinanin kullanict dostu makina
tasarimi,

- zamandan tasarruf saglayan serit degistirme,

« travers sistem ile daha az egirme {initesi
bakimi,

« biiyiik bobinler nedeniyle daha az bobin
tasima,

- Buiylik bobinler ile daha az bobin transport
maliyetleri.

Daha diisiik enerji maliyetleri:

« optimize emis sistemi, bireysel tahrikler ve
akillr tahrik kontrol,

- daha az basin¢l hava kullanim,

« ylksek Gretim hizlar.

Daha az tali giderler:

« patentli travers sistemi sayesinde daha az
yedek parca gereksinimi,

- agir bobinler sayesinde daha az sayida bos
masura.

Daha az yatirnm maliyetleri:
« daha az yer gereksinimi - bir kilogram iplik igin

daha az aydinlatma ve klima maliyetleri,
- yiiksek tretim hizlar,

8 500 m? isletme alanina sahip iplikhaneye ait hesaplama 6rnegi:
Ne 30, %40/60 pamuk polyester karigim
hammadde fiyati (karisim): 1.336 €/kg; Iplik fiyati: 2.32 €/kg
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Bagimsiz Makina Taraflar

Iki iplik kalitesinin eszamanli egrilmesi

iki tarafi birbirinden bagimsiz makina: Makinamin iki tarafinin birbirinden bagimiz olmasi ¢a-
+ bagimsiz makina ayarlari ve vardiya raporlan lismaya esneklik saglar. Diger bir deyisle birbirinden

+ bagimsiz emis kanallan ve telef toplama kutulan tamamen farkl iki tiretim ayn1 anda gerceklestirile-

- bireysel egirme havasi basing ayan bilir Bagimsiz masura besleyici ve ayri bobin tasiyici

* bagimsiz bos masura besleme teknisyenin islerini kolaylastirir. Egirme denemeleri

« iki bobin tasima band yapilirken ve tiretim programlar degistirilirken verim-

lilik tasarrufu saglanabhilir.

Optimum bobinler

Yeni kenar olusturucu bobin yogunlugunu daha
homojen ve kenarlar daha yumusak yapar. Bu,
dokuma ve 6rmede en iyi performans icin 6n
sarttir. Homojenlik ve yumusak kenarlar mikemmel
boya penetrasyonuna olanak verir.

Optimum bobin sarim fonksiyonu ile 300 mm
capa ve 4.5 kilograma kadar tretilebilen bobinler
sayesinde bobin degisimi sayisi azaltilarak makina
verimliligi arttinlir. Daha yiiksek kapasiteli bobin-
lerin kullanilmas1 sayesinde nakliye igin gerekli
konteynirlarin daha etkin kullanilmas saglanir.
Sonugta %20 oranminda maliyet tasarrufu saglanir.




Rieter . J 26 Otomatik Hava-Jetli Iplik Makinas

Kolay isletim

Acik ve basit isletim diizeni

J 26 hava-jetli iplik makinas1, bas ve ug¢ kismi olmak tizere, iki
tarafli seksiyonlar seklinde dretilmistir Kovalar makinanin altina
yerlestirilmistir. Bu nedenle serit kovast ilgili egirme tinitesine
yakin olacak sekilde yerlestirilir. Dolayisi ile teknisyen tiniteyi
kontrol ederken, tiniteye serit beslenirken veya kova degistirilir-
ken tiim pozisyonu net bir sekilde kontrol eder.

Kovalarin boyutu ve masura yiikleyicinin ylksek kapasitesi
teknisyen gereksinimini 6nemli 6lctide azaltir

Kova ile cekim linitesi arasindaki kisa mesafe, yalanci cekim
riskini ortadan kaldirir. Hava jetli iplikgilikte ytksek hizlarda ince
seritlerin cekilmesi nedeniyle bu son derece 6nemlidir.

Robotlara kolay erisim

Makinada 4 robot olmas1 durumunda, bunlardan birisi makina-
nin bas veya u¢ kisminda servis pozisyonundadir.

6 robotlu makinalarda makinanin her bir tarafindaki

3 robotun ¢alisma arahign esnek bir sekilde ayarlanabilir. Eger
Merkezi robotta bir durus meydana gelirse, diger 2 robot
makinanin bir tarafindaki tiim islevi devr alir - merkez robotu
otomatik olarak iki taraftan biri icin hazirlik yapar.

]

T T
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Makina Verileri

) 26 otomatik hava-jetli iplik makinasi
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Boyutlan
; ; L [mm] W [mm]
Egirme initeleri  Seksiyonlar . Robotlar . Toplam makina uzunlugu / her bir taraftaki minimum | Toplam makina genisligi / her bir
‘ i kullamm alam i taraftaki minimum kullamm alam
40 2 L2 © 11597 /3500 :
100 4 20512/3 500 :
120 L4 i 23217/3500 £ 3063/600
200 4 34037/3500 :
200 10 6 34639/3500
Kova yiiksekligi / cap H [mm] - ixs
[mm] toplam makina yiiksekligi Ving yiiksekligi [mm]
1070/ 500 mm'ye kadar 3190 3610

1200/ 500 mm'ye kadar £3320 £ 3740
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Teknolojik veriler

Ham madde Iplik numaras: Elyaf ozellikleri

%100 selilozik lifler ; 25-12 tex Ne 24 - 40 Nm 40 - 85 S 1.3 dtex ve < 40 mm elyaf uzunlugu
%100 selilozik mikro lifler 12 -8.5 tex Ne 40-70 Nm85-118 ;‘stl‘dtex ve < 40 mm lif uzunlugu

%100 penye pamuk 20-12 tex Ne 30- 50 Nm 50 - 85 H 1 5/6” elyaf uzunlugu and mikroner. < 4.3
%100 polyester 20 tex 30 Ne 50 Nm 13 dtex ve 38 mm

Penye pamuk ve selilozik lif karisimlar : :
Penye pamuk ve < %50 polyester* karisimlar i 25-15tex i Ne24-40 i Nm41-68
Selilozik elyaf ve < %50 polyester* karisimlar H H

Karde pamuk ve < %50 polyester* karisimlan 29.5-20 tex Ne 20 - 30 Nm 34-50

* > %50 polyester ile karisim sadece polyester P 26 aparati ile mimkindir

Makina verileri

mekanik 43 -317

Toplam cekim - teknolojik 170 - 220

Toplam iplik numaras 29.5-85tex/Ne20-70/Nm34-118
Wi\.l‘laksimum cikis mz1 500 m/dakika
“‘Egirme diizesi muhafazas Z bikiim igin diize muhafazasi
“‘Egirme ucu Farkli numara araliklar1 icin 0.9/ 1.0 / 1.2 mm seramik egirme ucu
“‘.‘E.i‘obin boyutlan 300 mm ¢apa veya 4.5 kg'a kadar Silindirik bobinler
Wi\.l‘lasura yikleyici kapasitesi maksimum. 412 masura (her bir tarafta 206 )
Wl;araﬁnleme tertibatr* Bireysel tahrikli her biri 160 gr byiik parafin bloklari
“‘.‘.F"olyester aparaticP 26 * %100 polyester egirme sistemi, makinanin her iki tarafinda birbirinden bagimsizidir.
Wi\./‘lakina tasarimi Seksiyonel konstriiksiyonlu ¢ift tarafli makina
““Egirme tiniteleri arasindaki mesafe 260 mm
W;I."ahrik tasarim Her bir egirme ve sarim opsiyonu icin bireysel tahrik
W;anm linitesi Llineer iplik dagiimh ve yumusak kenarlar icin kenar olusturmali yeni sarim tinitesi
Mé‘erit ve iplik gezdirme sistemi Cekim bélgesindeki seridin ve ipligin 3-4 mm gezdirilmesi

Makinamn her bir tarafinda farkli tip tretilebilir,
i Iki farkl tranport kayisi ve bagimsiz masura tasiyicilar vardir.

Robotlar 6* robota kadar (makinanin her bir tarafinda 3 tane) veya “6 robot icin hazirlanmms” opsiyonu ile 4 robotlu

i Bir kalite kesmesinden sonra egirme initesi kontrollii sekilde durur, iplik hatasi uzaklastinlir
i veiplik ucu egirme tnitesi tarafindan ekleme igin hazirlanir.

Rieter iplik kalite sensorti Q 10A* Ne 20 - Ne 60 iplik numaralari i¢in opto - dijital sensor, 6zel hava-jeti temizleme kanallar, spektogramlar

Tuiyliiliik saptayict dahil Uster Quantum 2 iplik temizleyici (kapasitif veya optik)
i opsiyonel, yabanci madde saptamali*

SPIDERweb* Harman hallagtan iplik makinasina merkezi iplikhane izleme sistemi SPIDERweb'e arabirim

* Opsiyonel




)
-
®
4
—
O
-

D
=
@)
.
@)
G
o
-
“
(O
VI




Rieter hava jetli iplik makinasinda
tretilen Com4®jet ipligi, basinch
hava ile liflerin paralel liflerden
olusan biriplik cekirdegi etrafina
sanlmast ile meydana gelir. Iplik
icin tipik olan cok dusuk tiylulik

ve yiiksek iplik hacmidir. Diger

hava jeti ipliklerine gore belirgin
tsttnligd iplige benzer eklemeler
ve yumusak tutumudur. Minimum
elyaf ucuntusu ve karsilastirilabilir
boya yogunlugu icin daha az boyar
madde gereksinimi sonraki islemci-
lerin avantajlaridir. Son trtin, distik
boncuklanma egilimi, yiiksek yika-
ma direnci ve boyutsal stabilitesi ile

dne ¢ikmaktadir,

Rieter . J 26 Otomatik Hava-Jetli Iplik Makinas

Comé4 jet

Iplik Ozellikleri

- Dusik taylltk

» Yiiksek hacim

+ Daha az elyaf ucuntusu olustur-
ma egilimi

+ Yiiksek asinma direnci

Proses Avantajlan

+ Aym renk yogunlugu icin daha az
boyarmadde kullanim

+ Daha az yapisma egilimi

« En az seviyede toz ve ucuntu olusmasi

Kumas Gorlindsi

+ Distik boncuklanma egilimi
+ Yiiksek su emicilik

« Yiiksek yikama hashig

Tipik Son Uriinler

+ Genel olarak 6rgli kumaslar
+ Dis giyim

» Ic giyim

- Yatak carsafi




The Comfort of Competence

Rieter'in yetkinligine glivenin ve ortakhigin
keyfini cikarin!

Rieter kisa elyaftan iplik Gretimi icin kullamlan tesislerin 6nde gelen bir tedarikgisidir. Rieter yetkin bir is ortag
olarak, misterilerinin hayatini kolaylastirir. Baslangic yatirim gériismelerinden iplik isletmelerinin basarili bir sekilde
calismasina kadar gecen tiim siireclerde hayati tavsiyelerde bulunur ve destek saglar. Rieter'in liften iplige ve bitmis
trtine kadar kapsamli bilgi birikimi, yenilikci makinalarin ve sabit iplik kalitesinin temelini olusturmaktadir.




Degerli Sistemler

Rieter, dort egirme teknolojisini sunan ve misterilerine
yetkin, bagimsiz ve bireysel ¢oziimler 6neren tek tekstil
makina Greticisidir. Olaganiistii fiyat/performans oran1, dii-
siik modifikasyon maliyetleri ve triinlerin uzun émarlaligi
dolayisiyla retrofitler yardimiyla rekabetci kalmasi, Rieter

makinalarina yatirim yapmayi son derece cazip kilmaktadir.

Firmanin 1795 de Isvicrede kurulmasindan beri, Rieter,
yiiksek kalite standartlarini gelistirmistir. Tim Gretim tesis-
leri ISO 9001 kalite giivence sistemi sertifikahdir.

Ikna Edici Teknoloji

Rieter tekstil son rtine kadar dért egirme siirecini iceren
kapsamli tekstil teknoloji uzmanhgina sahiptir. En gelismis
makina ve tesislerin yamsira, Rieter tekstil teknolojisi ala-
ninda cok cesitli hizmetler sunmaktadir. Misteriler, Rieter
egirme merkezleri ve laboratuvarlarinda inceleme ve test
yapma imkanlarindan yararlanmakta, boylece, ipliklerinin
yiiksek tretim kapasitesinde ve miikemmel kalitede dretil-
mesini saglamaktadirlar.

Destekleyici Is Ortaklig

Sayis1z satis ve servis merkezi, misterileri diinya capinda

desteklemektedir. Musteriler, yillardir tiim iplikgilik islemle-

rinde tek bir sorumlu tedarikgi ile calismamin avantajlarin-
dan yararlanmaktadirlar.
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Rieter’in Hizmetleri

+ Yatinm planlama

+ Iplikhane planlama

+ Proje planlama ve gerceklestirme
+ Montaj ve bakim

+ Koruyucu bakim

+ Genis bir yelpazede asinan,
yipranan ve teknolojik yedek
parcalar

Rieter’in Hizmetleri

+ 4 egirme sistemini esas
alan egirme denemeleri

+ Kalite ve verimliligi optimize etmek
icin iplikhane analizi

+ Tekstil laboratuar hizmetleri

« Profesyonel tekstil teknolojisi
yayinlan

Rieter’in Hizmetleri

+ Yonetim ve isletim personeli icin
egitim

+ Com4® iplik pazarlama
(Iplik lisansérleri)

+ Referans musterilere pazarlama
destegi

« Tekstil endistrisindeki en iyi
dgrencilere Rieter award (6diilii)

« Universitelere destek

+ Musteriler i¢in sempozyumlar ve
tanitim gezileri




urde verilen bilgiler, ¢izimler ve bunlarla

m veriler basim tarihinden itibaren
gecerlidir. Rieter daha 6nceden bilgi vermeksizin
degisiklik yapma hakkina sahiptir. Rieter sistemleri
ve Rieter yenilikleri patentlerle korunmaktadir.
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Rieter Machine Works Ltd.
Klosterstrasse 20

CH-8406 Winterthur
T+41522087171
F+4152 208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

www.rieter.com

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
i-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara

IN-Maharashtra 412 801

T+912169 304 141

F+91 2169304 226

Rieter (China)

Textile Instruments Co., Ltd.
Shanghai Branch

Unit B-1, 6F, Building A,
Synnex International Park
1068 West Tianshan Road
CN-Shanghai 200335

T +86 21 6037 3333

F+86 216037 3399




