


R 66 tiim dnceki modellerden
ve rakip makinalardan cok
daha verimlidir. Maksimum
/00 egirme (nitesinin her
biri %5'e varan oranda daha
fazla Uretir.



%5 daha fazla

uretim
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%10 ilave enerji
tasarrufu




Yeni enerji tasarruflu ECOrized
tahrikler ve makinanin her iki

ucundan emis énceki ¢6zim-
lere gore %10 oraninda enerji
tasarrufu saglar.




Daha kalitel
iplik dretimi




Yeni gelistirilen R 66 egirme
kutusu, daha yiksek iplik mu-
kavemetine ve daha az iplik
biikiimiine olanak verir. Iplik
kopuslarinin belirgin bicimde
azaltilmasi ve iplik kalitesindeki
eklemeler sonraki islem kademe-
lerinde anvantajlar saglar.




OZELLIKLER

Hizli Otomasyon

Servis 1stasyonu Sadece 20 saniye icinde,

ekleme, takim degistirme ve

Egirme Unitelerinden ayrilmis rotor temizligi
robotlara kolayca erisilebilir

AEROpiecing®

Iplige benzer eklemeler

* Opsiyonel

VARIOclean -
Rotor Temizleme s -

Her eklemeden 6nce rotor
temizleme

En Yeni Egirme Teknolojisi

Miikemmel egirme stabilitesi ve daha
ylksek iplik mukavemetiicin bireysel
merkezleme, yeni CHANNELpass



Enerji Tasarrufu

ECOrized merkezi tahrikler,
otomatik filtre temizligi, her
iki uctan emis, 151 dagilimin
optimize eder

Maliyet Tasarruflu Isletim

Kolay isletim icin makina tasarimi

Bagimsiz Makina
Taraflarn™*

Partilerin kolayca ayrilmasi
karismay1 dnler

En Yiiksek Verimlilik

Her biri %5 daha fazla tiretken
700 egirme egirme unitesi

JE Open End iplik Makinasi R 66
Modern Open End Iplikgilik Teknolojisi

Daha fazla bilgi i¢in QR kodunu tarayin
https://www.youtube.com/watch?v=UalCnV84SdU
[ (Animasyon)
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%5 Daha Fazla Uretim

Her bir makinada 700 rotor ile daha fazla Gretim

R 66 open end makinasi yeni gelistirilen egirme kutusu ile
diinyadaki en verimli ve 700 rotor sayisi ile en uzun open end
iplik makinasidir.

Eniyi egirme stabilitesiicin
yeni S 66 egirme kutusu

Yeni S 66 egirme kutusu daha iyi egirme stabilitesi icin kalitesi
kamtlanmis S 60 egirme kutusunun daha da gelistirilmisidir ve
bu sayede open end makinasinda daha az kopus meydana gelir.
Buna ilave olarak yeni gelistirilen 6zellikler sayesinde optimi-
zasyon esnekligi saglar ve ergonomiyi iyilestirir.

Daha iyi egirme teknolojisi ile verimlilikte
kanmitlanmis avantajlar
Diinyadaki diger makina dreticileri ile yapilan karsilastirmalar

da R 60 ve R 66 open end iplik makinalarinda tretilen ipligin
daha yiksek mukavemete sahip oldugunu kanitlamaktadir. Pek

cok iplik isletmesi hiz1 arttirarak veya iplik biikiimiint azaltarak
bundan yararlanmaktadir. Boylece R 66'nin verimliligi en az %5
oraninda artar.

%100 pamuk, 20 Ne, dokuma ipligi
Hindistan Iplik isletmesi

+%10.5 iiretim

L
................ 154
m 4.8
Biikiim katsayisi Rotor hizi Cikis mz1
[alfae] [1°000 dev/dak.] [m/dakika]

. Rakip Rieter

%60/40 CO/PES, Ne 20, Orme Ipligi
Amerika'da iplik isletmesi

394

- %59 daha az iplik kopusu

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 224

3.65 3.40

Iplik kopusu
[1/1000Rh]

Biikiim katsayis Rotor Gretimi
[alfa e] [g/saat]

. Rakip R 66 DE

Misteri isletmesinde en yeni makina modelle-
rinde ayn materyaller yapilan karsilastirma
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Standart bobin boyutu ile bitis

Alall parti degisimi
verimliligi arttirir

30 Ne, 206 m/dak. mz ile, bitis siiresi: 13.5 saat
Tam iiretimde kay1p: 6.8 saat

Etkin bir parti degisimi, degisim sirasinda ve énce-
sinde tretim kayiplarini azaltir. Bu nedenle tiretim
planlamas: dretimin fiili durumu ile akilh bir sekilde
koordine edilebilir.

Randiman

R 66 iplik tinitelerindeki tretimin durumunu bilir.

Makinadaki yeni yazilim ile her bir egirme tnitesi 00 20 40 60 80 100 120 140 160 180
icin modiller kullamlarak, bireysel optimizasyon Stire [saat]
gerceklestirilebilir:

Daha kiigiik bobin boyutlari ile daha etkin ¢alisma

. Ne 30 iplik 206 m/dak. hiz ile, bitis siiresi: 6.7 saat
. Gegl§ modu: Tam iiretimde kayip: 3.5 saat
Parti nasil tamamlanmali ve ne degistirilmeli? %100

%90
+ Baslatma modu: %80
%70 ...
%60 |...
%50
%40
%30
%20
%10
%0

Parti degisim ne olmali?

Randiman

0.0 2.0 4.0 6.0 8.0 10.0 12,0 14.0 16.0 18.0

Siire [saat]

Numune partilerin yerlestirilmesi kolay

Calisan partinin disinda makinada numune bobinlerinin de ¢alisilmas1 mimkindiir. Bunlar tiretim kayb1 olmaksizin
dogrudan fiili Gretime entegre edilehilir. Daha sonra, istenildigi gibi, mevcut Gretim sorunsuz devam eder ya da ¢ok hizh
bir sekilde sonlandirilir.

Akallr programlama makinanin bosta kalmasim énler

R 66 open end iplik makinasinda parti degisikliklerinde derhal ¢alisilmaya baslanabilir. Ancak, tiretimin devam etmesi
gerekli ise, makina ne kadar zaman(siire) gerektigini bagimsiz olarak hesaplar. Béylece, R 66 partinin tamamlanma
siiresine programlanabilir. Bu, hassas planlamaya olanak verir ve boylece tam bu anda her sey yeni parti icin degisime
hazirdir. Bu, durusu ve bekleme siiresini 6nler.



Daha Iyi Iplik Kalitesi
Gelismis egirme teknolojisi ile belirgin avantajlar

Rotor ve diizenin otomatik merkezlenme- Tam pozisyonlama igin
siile daha iyiiplik kalitesi TWISTunit™

Her egirme kutusu, egirme (nitesinin her kapatilisinda, rotor ve ali- TWISTunit'in essiz tasarimi rotor ve diize arasindaki
c1 diize arasinda otomatik merkezleme islemini gerceklestirmekte- kesin mesafe icin biiyiik avantajlar sunar. Bu, sabit
dir. Bir egirme initesi degistirildiginde de bu islem gerceklestirilir. yiiksek kalite ve egirme stabilitesi icin 6n sarttir.
Rotor rulmant ile alic1 diize ve ayna arasinda merkezleme eleman: Diize bir bayonet ile rotor aynasi icine emniyetli
sayesinde, bir egirme pozisyonundan diger egirme pozisyonuna ve dogru bir sekilde entegre edilir. Tim TWISTunit
olan varyasyon azalir. Sonugta daha iyi iplik kalitesi elde edilir. disaridan igeriye, tammlanmis pozisyonuna egirme

vakumu ile gekilir. Tim egirme elemanlar hizli
ve basit bir sekilde, herhangi bir ekipmana gerek
duyulmadan gikartihp takilabilir.

1 cN/teks kadar daha yiiksek
mukavemet ve daha az sik rast-
lanan hatalar

R 66, 6nemli 6lclide distik bir egirme gerilimi ile

calisir. Bu, alici boru icermeyen egirme kutusunun
yeni geometrisi ile miimkiin olmaktadir.

Egirme islemi cok daha stabil ve iplik mukavemeti
cok daha yUksektir. Bu cok daha az zayif nokta ve
daha az iplik hatasi ile sonuclanir.

Merkezleme elemani** TWISTunit disaridan tam pozisyonuna yerlestirilir

Ayni rotor ¢apr ile ispatlanmms daha iyi teknoloji: daha yiiksek verimlilik ve daha iyi kalite
%60/40 Telef/ PES, Ne 28.5, ae 3.6; 760 T/m

750 105 -%12
%60 S . . o2
-%
+%4 +9%2 300 275 0.5 53
124 129 9% 98 . By 15 145 15 12
_ . [ ] 25 [ [ ]
Cikis mzi Makina iplik kopuslar Temizleme kesmeleri % CVm Ince yerler Kalin yer Neps
[m/dakika] Verimlilik [%] [1/1 000 Rh] [1/1000 Rh] [-%50] [+ %50] [+ %280]
B rakip R 60 DS (36 XTC-BD)

Turkiye'de musteri isletmesinde dogrudan karsilagtirma

**QR koduyla sayfa 9'daki animasyonu izleyin
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“Soguk duize” teknolojisi ile daha iyi 1s1 dagilimn

7 572,7 “Soguk diize” teknolojisi ile optimum materyal
;65<1 secimi ve diizenin daha genis tutucusu belirgin
1 F57.6 bicimde daha iyi 1s1 dagilimini garanti eder.
501 Bunun sonucu diize sicakligi mevcut diger tekno-
42,6 lojilere gore yaklasik 10 °C daha diisiik olur. Bu,
;35‘0 sadece suni ve sentetik elyaftan tretim yapan
(P27 iplikcilerin degil aynm zamanda yiksek ¢ikis hizla-
20.0°C rinda da yaralidir.

Rakip Rieter

30 Ne %100 vizkon egrildiginde sicaklik

Dijital iplik temizleyicisi Q 10A ile
glivence altina alinmis kalite

Kamtlanmis ve saglam Rieter iplik temizleyici Q 10A iplik
hatalarini 6l¢mek icin benzersiz bir dijital sensér kullanir.
Olas1iplik hata sinyalleri tam dijitalize elektroniklerle analiz
edilir. Numara sapmalarinda hizli tepki, avantajlarindan
sadece birisidir.
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Daha Az Enerji Tiketimi

%10'na varan tasarruf

R 66 DE ECOrized %10 tasarruf saglar

R 66 DE'nin ECOrized konsepti 2 ana elemandan olusur.

ECOrized'li Merkezi tahrikler

Enerji tasarruflu an tahrikler Avrupanin 6nde gelen
motor Greticileri ile ishirligi yapilarak gelistirilmistir. Bu
motorlar R 66'nin enerji tiiketimini yaklastk %5 oranin-
da azaltir.

Makinanin bas ve son kisminda ger-
ceklesen emis %30 tasarruf saglar

Kisa makinalarda hava akiminin kapsamli bir ana-

lizi, R 66 emme kanalinin avantajli sekli nedeniyle,
uzunlugun enerji tiikketimine az etkili oldugunu goster-
mistir. Uzun makinalarda egirme emisindeki kayiplar
ve farkhiliklar artar. R 66 DE open end iplik makinasinin
her iki ucundan yapilan emis, uzunlugu ikiye béler ve
boylece emis giictinde %30 tasarruf saglar.

Rieter kompakt iplik makinalarinda da ispatlanmis bu
konsept, uzun open end iplik makinalarinin enerji tiiketi-
minde %6'ya varan oranda tasarruf saglar.

R 66 DE open end iplik makinalarinda her iki etki birles-
mis olup sonucta %10'a varan oranda enerji tasarrufu
saglanir.

ECOrized'li tahriklerle
,,,,,,,,,,,,,, %5 tasarruf [ERROERTRNN FOT

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ Y wer. R 66 DE ECOrized
cift tarafli emis ile
....... %10'na varan tasarruf

kWsaat / kg iplik

R 60 R 66 ECOrized R 66 DE - ECOrized

Ornek:
TR Ne 30, %100 CO, 31 mm rotor, 125 000 rotor

Ana emis faninin tiiketimi

—)

%30 'a kadar ™
w0y kadar) ..

Tiiketim [W/rotor]

yis

300 400 500 600 700
Makina uzunlugu [rotorlar]

Tek tarafli emis Cift tarafli emis
R 66 CS/DS R 66 DE
Kaynak:
Rieter Analytics tarafindan R 66 DE iizerinde yapilan élciimler (07/2016)
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47 °C

Egirme Gnitesinin minimal 1s1nmasi

o . . .. . . < - ‘ . i‘ﬂ\ Bobin
Egirme islemi sirasinda egirme Unitesi tarafindan olus- ' L i
turulan 1s1, ana emis kanalindaki hava akimi ile etkin bir

v N S b e [

sekilde kontrol altinda tutulur. Is1 Giretiminin en biytik
kaynaklari,makinanin tahrik ve u¢ kisminda bulunan

& 1 .“
r r r ‘r {Rotor muhafazast

merkezi tahrikler ve gii¢ elektronikleridir. Emis kanalin- s [ Ve Ve N 2 A;m S

daki hava akimi, makinadan etkin bir sekilde ve disik
maliyetli1s1 uzaklastirmaya olanak verir. Bu, egirme
pozisyonunda egirme klimasinin minimum olmasim

. . e . 25°C
saglar. Parafinleme (initesi ve bobinler 1s1 olusumundan Oda sicaki 24 °C

hic etkilenmezler. Masuralara sarilan ipliklerdeki nem
kaybida bu sayede minimize edilir.

Akall filte temizleme 6zelligi sayesinde
enerji tasarrufu saglanmr Ap

Emis sistemleri cok fazla enerjiye gereksinim du- Egime Gnitesi e Filtre s Fan jHava

yar. R 66'min filtre tinitesinde basing farkinin(Ap) yol-
ctiml otomatik temizleme dongiilerini baslatir. Béylece

egirme icin daha az miktarda enerji tiiketirken sabit ve A

distik seviyede negatif basing saglar. 600 pozisyondan Sabit emis
daha uzun olan R 66 makinalarinin bas ve son kisimla-

rinda enerji tasarruflu motorlar kullanilmaktadir. Yariya

diistrtlmis emis kanali sayesinde, minimum enerji Enerji tiketimi

tiiketimi saglanmaktadir.

o o (2]

»

Zaman

@ Otomatik filtre temizleme @ Telef kutusunun temizlenmesi
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Ekonomik Otomasyon

Hizli robotlar verimliligi artirir

R 66'nin robotlart iplik kopusu oldugu durumda bag-
lamay1 ve bobin degisimini gerceklestirir. Bu iki islem
paralel olarak ve birbirlerinden bagimsiz olarak gercek-
lesir. Rotor temizligi ve takim ¢ikarma dahil iplik ekle-
meyi iceren bir déngl 20 saniyeden daha uzun degildir.

Robotlarin yiiksek verimliligi ve hassasiyeti, en ylksek
makina performansini ve iretimi garanti eder.

Uretim devam ederken bakimin ger-
ceklestirilebilmesi

Bakim amaglari icin, her bir robot egirme tinitelerinden
ayr olarak her taraftan kolayca erisilebilecek sekilde
kendi pozisyonunda yer alir. Dolayisi ile, diger robotlar
bakim istasyonundayken, bir robot tim Gnitelere hizmet
verir ve bu sayede retim kayb1 yasanmaz.

Iplik ekleme parametrelerinin
kolay ayar

Rieter eXpert sistemi, yillardir Rieter tarafindan kaza-
nilan deneyimi, ekleme teknolojisindeki strekli iyi-
lestirmeler de dahil olmak tizere ,tim kullanicilar icin
kullanilabilir hale getirir.

Baslangi¢ ayari icin, ham maddeyi robot panelinden
tanimlamak yeterlidir. Boylece, robot kalan bes
parametre i¢in uygun ayarlar bulabilir, hatta daha az
deneyimli operatorler hile hizla ve kolayca tretim igin
uygun ayarlamalari belirleyebilir.

42.1 eXpert Piecing 3System — XPS ~ iP5+
Uretinm grubu [ E;nj
Materyal PES
Efjirme basl. Dev. Sauyisi ( 963 95
iplifi rotora besle ( 61) B2
Ekleme yerinde kiitle ( 21) 22
Ekleme yerinde Burulma ( 18) 18
Ekleme yeri uwzunluju ( 33) 3
XPS deferlerini al
— —+ C -l
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Ideal Bobin Olusumu

Optimum bobinlerin olusumu i¢in tam esneklik

Yeni elektro mekanik iplik gezdirici (EMYT) tiim sarim parametrelerinin elektronik olarak ayarlanmasi icin tam esneklik
saglar. Bobinin boyutu, sarim genisliginin ve sarim uzunlugunun adaptasyonu ile transport islemi icin optimize edilebi-
lir. Sarim gerilimi ve kenar olusumu optimum bobin yogunlugu icin ayarlanabilmektedir.

EMYT'nin akilli kontrol sistemi, en iyi bobin kenarlarini olusturmak icin, otomatik olarak travers hareketini iretim
hizina uyarlar.

Standart olarak yiiksek hacimli bo-
binler icin ideal ekipman

R 66'nin sofistike sarim sistemi son derece yumusak
veya sert bobinlerin elde edilmesini mimkin kilar. Ayar-
lanabilir pnomatik eleman yiiksek yogunlukta bile tim
bobin icin tiniform sarim basincini garanti eder (6rnegin
viskon icin).

Bobin formu

R 66, silindirik ve ayn1 zamanda 4°20 kadar konik bo-
binlerin sarilmasin saglayan yegane otomatik open end
iplik makinasidr. Pnématik séniimleme
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Esneklik Icin Gelistirilmistir

Uygulamanizicin yeni S 66 egirme kutusundan en iyi sekilde yararlanin

Eniyi egirme stabilitesi icin BYpass™ cepel uzaklastirmayn etkiler

BYpass acik BYpass yar1 agik
- Maksimum derece telef uzaklastirma - Orta derece telef uzaklastirma

BYpass kapali
- minimum seviyede telef uzaklastirma

Elyaf akisint optimize etmek icin SPEEDpass'li”™ ve SPEEDpass'siz rotor aynasi

SPEEDpass

Elyaf tiplerini uyarlamak icin yeni CHANNELpass™

Rotor aynasi igindeki opsiyonel
SPEEDpass ag¢ikligi rotor odacigin-
daki egirme vakumunun egirme
kanalina olan direk baglantisidir.
Boylece SPEEDpass sayesinde elyaf
tzerindeki hava akim arttirilabi-
lir. Daha yiksek hava akimi kalin
iplik numaralarinda veya suni ve
sentetik elyaf i¢cin daha biyiik elyaf
kiitlesini tasimakta avantaj saglar.
SPEEDpass enerji tasarrufu saglar,
clinkl artan hava akist yiiksek bir
emme basincina gerek kalmadan
elde edilir.

Eniyi egirme sonuclar, elyaf kilavuzunun uygulamaya optimum uyarlanmasi ile elde edilebilir. S 66 egirme kutusu
essiz degistirilebilir CHANNELpass icerir. Bu kisim, elyafin agic1 silindirden elyaf kanalina gecisine etkiler.

**QR koduyla sayfa 9'daki animasyonu izleyin
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Bagimsiz taraflar esnekligi
arttinr

Makinanin her iki tarafi, istege gére birbirinden tama-
men bagimsiz olarak calistirlabilir*. Birbirinden farkh
numaralara, hammaddelere ve ayarlara sahip partiler
transport kayislari ile birbirlerinden belirgin bicimde
ayrilirlar. Bir parti degisimi veya bakim prosedirii her
iki tarafta birbirinden bagimsiz olarak gerceklestirilir.
Her bir makina tarafi igin egirme komponentleri basitce
ve acikca organize edilebiir.

Makinanin her bir tarafi masura renginin karisimin
énleyen ve masura besleme hizini arttiran kendi masura
yiikleyicisine sahiptir . Buna ilave olarak , bu segenek
masura sayisinin iki kat olmasina olanak verir.

VARIOspin ile moda santuklu
iplikler

Standart santuklu iplik

Ayr1 ayri tahriklenen besleme silindirleri moda santuklu R T T T T
ipliklerin tretiminde kullamlir.
i o u ol b oo _asid g

VARIOspin * bobin fantezi iplik uzmani Amsler Tex ile P i Sib
misterek calisma sonucu gelistirilmistir. Amsler'in teknik

bilgisi, R 66 open end iplik makinasinda 6zellikle farkl ve Amsler E-Profi ile R 66 VARIOspin fantazi iplik

simetrik efektli santuklu ipliklerin tretilmesine olanak verir. M s AN\ M IS S M IS N N AN
Sistem ile bir metre iplikte 2.3 santuk Uretilebilir. NSNS NSNS

200m 400m £00m

ANV AMSLER

Otomatik bobin ¢ikarma icin ideal

Ortaklasa tanimlanmis arabirim sayesinde bobin tasima sistemlerinin tim 6nemli tedarikgileri kendi sistemlerini R 66

open end iplik makinasina entegre edebilmektedir. Bobin kayisinin yatay pozisyonu bobinlerin alinmasi igin son derece
uygundur. Makinanin sag ve sol tarafinin birbirinden belirgin bicimde ayrilmasi, makinada iki farkli partinin calisiimasi
durumunda bile emniyetli bir kontrol islemine olanak verir.

R 66'nin bohin kaldiricisy, tasima sisteminde bir ariza olmasi durumunda egirme isleminin durmasini 6nlemek igin bobin
aliminda destek gorevi goriir.

* Opsiyon
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Sonraki Islemlerdeki Avantajlar

Daha iyi kalite 6rmede ve dokumada kendini amorti eder
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%100 pamuk, Ne 6, dokuma ipligi Kutlede %62 artis, ortalama mukavemet %84
AEROpiecing® teknolojisi ile ekleme kalitesi standartlar koyar
L . . . . Rakip open end ipligi
Tim iplik egirme islemi sabit rotor hizinda gerceklesir. Tam olarak ha- Kopma kuvveti [N] R D
zirlanan iplik ucu hizla rotor kanali icine yonlendirilir Iplik kopusundan L4 yzama limiti e
hemen sonra hazirlanan serit ucu besleme tahriki vasitasiyla hazirlanir. - i
Bagimsiz tahrikli besleme motoru eklemenin yapilabilmesi igin hassas ik
bir sekilde gerekli elyafi besler. Bu islem, iplige benzer gériiniime ve : -
. . . PR SN SIS Mukavemet limiti -|
mukavemete sahip tam olarak yinelenebilir eklemeler olusturur. ]
Ll
o]
o 2 4 B

a8 ' 10
Uzama [%]

Sonraki islemlerde belirgin bicimde , .
Rieter Com4®rotor ipligi
daha az du I'U§ Kolpuma kuvveti [N! . Test. toul. : 2/190000

Uzama limiti -

TENSOJET ile gerceklestirilen mukavemet testleri Rieter Com4@®rotor
ipliginin avantajlarin1 gostermektedir: iplikte %85 oraninda daha az
minimum mukavemete ve uzamaya sahip kisim, ¢ozgii cekme, hasilla-

ma ve dokuma islemleri gibi sonraki islem kademesinde %85 oraninda 5] e el

il
10

daha az potansiyel rahatsiz edici duruma sebep olur.

8
Uzama [%]
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VARIOclean rotor temizleme sabit iplik kalitesini garanti eder

Robottaki VARIOclean (nitesi, her
' ' Skreyperler bir ekleme isleminden 6nce rotoru ve
Hava diizeleri rotor kanalini etkin bir sekilde temizler.
VARIOclean tinitesi mekanik siyiricilar ve
hava basinciile birlikte calisir. Temizlen-
mis kanal ilave eklemeleri dnler. Bu, tiim
calisma siiresince sabit yiiksek kaliteyi
garanti eder, 6rme ve dokumada prob-
lemleri en aza indirir.

R 66 siirekli iyi kalitede iplik tretir, ¢linkd,
~~~~~~~~~~~~~~~~~~ her ekleme isleminden sonra makina te-

\;\,\ mizlenmis rotor kanali ile calismaya baslar.
A

T Rotor temizleme ile birlikte ekleme (R 66)

Iplik kalitesi

— Rotor temizlemesi olmaksizin ekleme (rakip)

T iplik kouslari/eklemeler

Calisma siiresi

Com4@®rotor ipliginin daha iyi calisma davramisi sonraki islem
basamaklarindaki karsilastirma ile kamtlanmistir

VARIOclean ve AEROpiecing® ile iplige benzer eklemelerin 1.6 2.4
kombinasyonu tiniform iplik kalitesini ve sonraki islem kade- 14 51
melerinde optimum ¢alisma davranisini garanti eder.

— 12 18
Miisteriler diizenli olarak, Com4@rotor ipligi ile dokumada é 0 s P
%50 daha az atki ipligi kopusu ve ¢ézgii cekmede daha az % ' ' §
iplik kopusu rapor etmektedir. = 08 12 g

£ 06 09 g
Com4®rotor ipligi sonraki islem kademe- & o4 06
lerinde diger open end ipliklerine gére 02 03

0.0 0

daha az iplik kopuslarina sebep olur. Rakip Rieter
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Tasarruflu Islem Icin Makina Konsepti

Glnlik tasarruflara yardim etmek icin kiicik detaylar

Net ve saglam makina konsepti

R 66'n1n makina konsepti, a¢ik tasarima, gliclii yapiya
ve kolay erisime dayanmaktadir. Miisteriler bu avantaj
dogrulamaktadir.

Alet gerekmeksizin hizli parti degisimi™

Yeni, optimize S 66 egirme kutusundaki tiim egirme
elemanlan, aletsiz degistirilebilir.

Ozellikle, diize, ayna ve TWISTstop'tan olusan yeni
TWISTunit, tek hareketle bir kag saniye icinde elle
degistirilebilir. Bu, 6zellikle hizli parti degisimine
olanak verir.

Makina ekraninda basit islem

Yenilikei grafik dokunmatik ekran kolayca anlasilabilir
bicimde tasarlanmistir ve sezgisel olarak calistirilabilir.
Kolayca anlasilabilir grafikler ve “sik kullanilan tuslar”
yardimiyla hizli erisim gibi modern yardimlar teknisyeni
destekler. Uc ayn, giivenli erisim seviyesi, yetkisiz erisi-
me kars1 makinay1 korur.

Hizli bir dokiimantasyon icgin, goriintiilenen veriler USB
bellege kaydedilebilir.

Kiictik faydali ayrintilar

R 66'n1n glinliik calismay1 kolaylastirmak, ve bunun yam
sira, siradan fonksiyonlar igin bir dizi dikkat ¢cekmeyen
fonksiyonu vardir. Burada bazi 6rnekler goriilmektedir:

+ Optimum operator ylrime mesafesi: operator tarafin-
dan bir miidahale yapilmasi gerektiginde, bu belirli bir
mesafeden sinyal lambalari vasitasiyla makinanin her
iki ucundan belirgin bicimde fark edilebilir ve bunun
yani sira iplik temizleyici Gzerinde gordlir.

**QR koduyla sayfa 9'daki animasyonu izleyin

Diize

TWISTstop

+ Operatér yiiriime mesafesinin 100 metreye kadar azaltil-

mas1: robotta ayar veya bakim calismasini gerceklestir-
mek igin, bir biitona basilarak robot kolayca makinanin
ucuna c¢agnlabilir.

- Operatdr yerine robot: egirme elemanlarini degistirmek

icin, tim egirme kutular agilmalidir. Bu gérev robotlar
tarafindan devr alinir.



Bakim icin kolay erisim
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R 66'nin gelistirilmesi sirasinda, makina komponentlerine erisime 6zel dikkat sarfedilmistir. komponentler merkezi
olarak yerlestirilmistir. Egirme elemanlar gibi, tiim egirme Unitesi de alet kullanmaksizin degistirilebilir.

Blylk kovalar sikistirnlmis bicimde yerlestirilir

245 mm'lik rotorlar aras1 mesafe ile, R 66
open end iplik makinasi 2 sira halinde
diizenlenmis 470 mm'lik (1812") kovalara
yer saglar. Bu nedenle makinadan makinaya
mesafe 245 mm'lik rotorlar aras1 mesafe

ile, R 66 open end iplik makinas1 2 sira halin-
de diizenlenmis 470 mm'lik (18v2") kovalara
yer saglar. Bu nedenle makinadan makinaya
mesafe 3.8 m'den daha fazla olmamali ve
hatta rezerve kovalarin pozisyonlanmasina
olanak vermelidir. olmamasi ve hatta rezerve
kovalarin pozisyonlanmasina olanak vermeli-
dir. Hatta biiytk kova caplariile bile, kovalarin
diizenlenmesinde yerden tasarruf saglar.

Diger avantaji: egirme kutularina hizla ve
kutulari emek sarf ederek hareket ettirmeksizin
erisilir.

Operator dostlugunda yeni bir adim

Yeni S 66 egirme kutusu kolaylikla acilir. Boylece teknisyenin
calisma zamanindan tasarruf edilir. Daha uzun R 66 makinalar
ilave personel gereksinimi olmaksizin calisilabilir.

Maliyet tasarruflu merkezi tahrikler

R 66'1n merkezi motorlar, uzun dénemde, ¢ok sayida kiigtk
motorlu tahrik sistemlerine ve her egirme tnitesi icin kullanilan
elektronik komponentli makinalara gore cok daha az bakim ge-
rektirirler. Gerekli bakim sadece birkag bolgede yogunlagmistir.

3800 mm

[ »|
|‘ V|

2 460 mm 2 460 mm
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Makina Verileri
R 66 Open End Iplik Makinas:

Kavis rayli R 66
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UZUNLUK BOYUTLARI

STANDARD MAKiNA

Robotlarin Kavis rayli / Kavis : CD AB Ug / Bas kismindan K

sayisi raysiz Robot raylar dahil Makinanin ug kism seksiyona kadar olan : Toplam uzunluk [mm]
bas kisim [mm] kapaklar agik [mm] mesafe [mm] n = seksiyon say1s1

n<30

2 Cile £3750 £ 4007 £2x2165 © 8190+ (2503 xn)

3 ile 13750 4007 | 2x2165 | 8190+ (2503 xn)

4 " olmaksizin 13382 © 4007 122165 © 7822+(2503xn)

iKi TARAFLI MAKINA (DS) - BAGIMSIZ MAKINA TARAFLARI

Robotlarin Kavis rayli / Kavis : CD AB Ug / Bas kismindan K

sayisi raysiz Robot raylar dahil Makinanin ug kism seksiyona kadar olan : Toplam uzunluk [mm]
bas kisim [mm] kapaklar agik [mm] mesafe [mm] n = seksiyon say1s1

ns<30

2 i olmaksizin {4115 {4007 {2x216.5 8555+ (2503 x n)

2 Cile 5418 © 4007 £ 2x2165 9858+ (2503 xn)

3 Cile 5418 C 4007 2x2165 9858 + (2503 xn)

4 " olmaksizin 4115 C 4007 12x216.5 8555+ (2503 xn)

5 Cile 5418 S 4007 £2x216.5 ¢ 9858+ (2503 xn)

6 " olmaksizin 5965 S 4007 £2x216.5 £ 10405 + (2503 xn)

iKi UCLU MAKiNA (DE) - BAGIMSIZ MAKINA TARAFLARI VE HER iKi TARAFTAN EMi$

Robotlarin i Kavis rayli / Kavis cD { AB Ug / Bas kismindan K
sayisi | raysiz i Robot raylari dahil i Makinamin ug kismi | seksiyona kadar olan : Toplam uzunluk [mm]
; i1 i kapaklar agtk [mm]  : mesafe [mm] i n = seksiyon say1si
i bag kisim [mm i n231; maks. 35
4 " olmaksizin 7183 C 4007 122165 11623 +(2503xn)
5 Cile 6635 © 4007 2x2165 10642 + (2503 x n)
6 " olmaksizin 7183 C 4007 122165 11623 +(2503xn)
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Makina Verileri

Tasarim

Seksiyonel konstriiksiyonlu, iki bobin tasima bandli,
i ekleme ve takim ¢ikarma robotlu iki tarafi open end iplik makinasi
i Bagimsiz tahrikli makina taraflari ile DS (iki tarafli)* ve DE (iki uclu[bas ve ayak ucu])*

Egirme kutular arasindaki mesafe

© 245 mm

Egirme tnitesi sayisi

Her seksiyonda 20, maksimum 35 seksiyon veya 700 egirme initesi

Kova ¢ap1

Makinanin altinda iki sira halinde 470 mm'‘ye veya 18 2" kadar
i 500 mm‘ye veya i sira halinde 20" kadar

Kova yiiksekligi

1070 mm (42”) ve 1 200 mm (48")

Dikdortgen kovalar

1070 mm veya 1 200 mm yiiksekliginde 235 x 920 mm boyutlarinda dikdortgen kovalar

Bobin boyutlar

350 mm capinda veya 6 kg agirhiginda silindirik bobinler
270 mm‘ye kadar 1°51, 3°51 ve 4°20 konik bobinler

Parafinleme tertibati*

Her bir egirme pozisyonunda ayri tahrikli

UNIfeed masura yikleyici

Silindirik veya konik masuralar bulunduran makinanin bas kisminda depolama kapasitesi 310 masura
i Ayri ayn pozisyonlanms iki tarafli masura yiikleyicili, DS (iki tarafi farkli makina) veya DE (iki basli). Depolama
i kapasitesi 2 x 347 masura*

Bobin ¢ikarma sistemi

Tasima bandi ile makinanin ug kismina bobin transportu
Manual bobin ¢ikarma i¢cin PACKAGELift*
Otomatik transport ve paletleme sistemi* i¢in arabirim

Robotlar*

Her bir makinada 1, 2, 3, veya 4 robot, DS veya DE versiyonlu 5 veya 6. Robot miimkiin
Makinanin ug kisminda 4 veya daha fazla robot i¢in 9zel servis istasyonu,
Bobin degisimi(doffing), ekleme ve robot temizleme igin 20 saniye siire

AEROpiecing®

i Iplik kalitesinde eklemeler igin robotta 6zel hava depolu AEROpiecing®

XPS

eXpert Piecing System ile kolay ve hizli robot ayar

iDS

Robotlar icin akilli tahrik sistemi ile artan randiman, ¢iinki robotlar bosta dolasmaz

Iplik kalite izleme*

Rieter Q 10A (opto-dijital iplik temizleyici)
Istek tizerine diger tedarikciden saglanan yabanci iplik saptama ve iplik temizleme

SPIDERweb*

{ Tam makinalardan merkezi egirme verilerini toplama

VARIOspin fantazi iplik uygulama*

i Amsler Tex tarafindan saglanan

* Opsiyon
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Makina Verileri

Rotor tahriki

AERObearing ile 175 000 devir/dakikaya kadar , tegetsel kay1s ile frekans inverter kontrolii

Rotorlar

Cesitli tasarimlarda 26, 28, 29, 30, 31, 33, 34, 36, 37, 40, 41, 46, 47, 56, 57 mm'lik rotor yivleri

Rotor eksenel rulmani

AERObearing - kendinden temizlemeli rotor rulmani; yag ve gresten arinmis

Acici silindir tahriki

Tegetsel kayis inverter kontrolii: 6 000 - 10 000 dev/dak.

Aciar Silindirler

64 mm cap

Diizeler

i Cesitli tasarimlarda sermail diizeler

Essiz teknoloji parcalan

S 66 egirme kutusu, essiz ek elemanlarla esnek optimizasyona olanak verir:
+ BYpass: ayar cepel uzuaklastirmayi etkiler

+ CHANNELpass: optimum elyaf kilavuzlama igin degistirilebilir eleman

+ SPEEDpass: Elyaf kanalinda ilave hava akimi i¢in degistirilebilir eleman

Cikis hizi

: Silindirik bobinli 240 rotor ile maksimum 350 m/dak. kadar( konik bobinler ile maks. 260 m/dak.);
i Silindirik ve konik bobinli 600 rotor ile maksimum255 m/dak. kadar;
i Silindirik ve konik bobinli 620 rotor ile maksimum 250 m/dak.kadar;
Silindirik ve konik bobinli 700 rotor ile maksimum 240 m/dak. kadar;

Frekans inverteri

i Agici silindir izimin, rotor mzimin, gikis hizinin, sarim gerginliginin ve ana emis fammin sonsuz degisken ayar

Gezdirme(travers) sistemi

125 mm ve 155 mm arasinda degisken strok degisimi ve degisken kenar kenar kaydirma igin, EMYT - elektro meka-
i nik iplik gezdirme . Elekronik desen olusumu 6nleme.

Emis sistemi

i Makinamin uc¢ kismindaki ayarlanabilir otomatik filtre temizleme ile etkin ve enerji tasarruflu emis sistemi. Asagiya
i veya yukariya dogru ekzos havasi cikisi.
i Makinanin her ucunda emis sistemli DE Versiyonu (her iki ugta)* . Ekzoz havasi asagi dogru

Teknisyen kilavuzu

i Operatérii grafiksel olarak yénlendirmek igin renkli dokunmatik ekranli ana makina paneli

i Makinann bas ve ug kisimlarinda programlanabilir ve alarm gostergeli sinyal lambalari (4 renkli)
i Her seksiyonda sinyal lambalari, ariza ve eksik serit icin farkli sinyaller verir

i Her bir egirme iinitesinde 3renkli isaret lambalar

* Opsiyon

TEKNOLOJIK VERILER

Ham madde

60 mm'ye kadar dogal, suni ve sentetik lifler

Serit numarasi

Nm 0.14 - 0.40; Ne 0.08 - 0.24; 7.0 - 2.5 ktex

Cekim

£ 25400 kat

Iplik numaras:

Nm 5 -100; Ne 3 - 60; 200 - 10 tex

Iplik bikiimii

£ 196 -1 500 T/m; 5 - 38 Tfinhc

Caprazlama agis

26° - 40° kadar 1° adimlarla ayarlanabilir
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Com4 rotor

Tam otomatik Rieter open
end iplik makinasi, hemen
hemen hatasiz iplige benzer
eklemelere sahip Com4@®rotor
ipligi Uretir. Standart open
end iplikleri ile karsilas-
tinldiginda, Com4@®rotor
iplikleri minimum bikim

ile maksimum mukavemeti
saglar. Iplik mukavemetinde
az varyasyon sonraki islem
kademelerinde yiksek verim-
lilige olanak verir. Kumaslarin
Ozgiin dzellikleri gbriinmez
eklemeler ve asinmaya karsi

yiiksek direnctir.

Iplik Ozellikler

* Yiksek optik diizgtinliik

+ Distk mukavemet varyasyonu
- Tasarlanabilir tiylilik

« Yiiksek asinma direnci

* Yiiksek hacim

Proses Avantajlan

- Dustk iplik kopus oram
- Az hasil maddesi alma

+ Daha az toz ve uguntu olusumu

Kumas Gorlnisd

+ Mikemmel kumas gérintimi
+ Yiiksek asinma direnci

+ Sardonlama sonras1t mikemmel
goriinis

Tipik Son Uriinler
+ Denim

- Isci giysisi

+ Teknik uygulamalar

« Havlu kumaslar




The Comfort of Competence

Rieter'in yetkinligine giivenin ve ortakhigin
keyfini cikarin!

Rieter kisa elyaftan iplik Gretimi icin kullanilan tesislerin énde gelen bir tedarikgisidir. Rieter yetkin bir is ortag
olarak, misterilerinin hayatini kolaylastirir. Baslangic yatinm gortismelerinden iplik isletmenizin basarili bir sekilde
calismasina kadar gecen tiim siireclerde hayati tavsiyelerde bulunur ve destek saglar. Rieter'in liften iplige ve bitmis
urtine kadar kapsamli bilgi birikimi, yenilik¢i makinalarin ve sabit iplik kalitesinin temelini olusturmaktadir.
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Degerli Sistemler

Rieter, dort egirme teknolojisini sunan ve misterilerine Rieter’in Hizmetleri
yetkin, bagimsiz ve hireysel ¢coziimler éneren tek tekstil
makina treticisidir. Olaganiistii fiyat/performans orann,
ylksek hammadde kullanimi ve driinlerin uzun 6mirli-
ligu, dustk modifikasyon maliyetleri, Rieter makinala-
rina yatirim yapmay1 son derece cazip kilmaktadir. Fir-
manin 1795 de Isvicre > de kurulmasindan beri, Rieter,
ylksek kalite standartlarini gelistirmistir. Tim tretim

tesisleri ISO 9001 kalite giivence sistemi sertifikalidir.

+ Yatinm planlama

« Iplikhane planlama

+ Proje planlama ve gergeklestirme
+ Montaj ve bakim

+ Koruyucu bakim

+ Asinan ve eskiyen, teknoloji ve
yedek pargalarin genis bir yelpazesi

Ikna Edici Teknoloji

Rieter tekstil son tirtine kadar dért egirme siirecini Rieter’in Hizmetleri
iceren kapsamli tekstil teknoloji uzmanligina sahiptir.
En gelismis makina ve tesislerin yanmisira, Rieter tekstil
teknolojisi alaninda ¢ok cesitli hizmetler sunmaktadir.
Miisteriler, Rieter egirme merkezleri ve laboratuvarlarin-
da inceleme ve test yapma imkanlarindan yararlanmak-
ta, baylece, ipliklerinin yiiksek tiretim kapasitesinde ve

mikemmel kalitede tretilmesini saglamaktadirlar.

* 4 egirme sistemini esas alan
egirme denemeleri

- Kalite ve verimliligi optimize
etmek igin iplikhane analizi
« Tekstil laboratuar hizmetleri

+ Profesyonel tekstil teknolojisi
yayinlar

Destekleyici Is Ortakhig

Sayisiz satis ve servis merkezi, musterileri diinya Rieter’in Hizmetleri

capinda desteklemektedir. Misteriler, yillardir tim
iplikcilik islemlerinde tek bir sorumlu tedarikgi ile
calismanin avantajlarindan yararlanmaktadirlar.

+ Yonetim ve isletim personeli igin

egitim

« Com4@ iplik pazarlama(iplik

lisansorleri)

+ Referans musterilere pazarlama

destegi

« Tekstil endiistrisindeki en iyi

6grencilere Rieter award (6dli)

« Universitelere destek

+ Musteriler i¢in sempozyumlar ve

tamtim gezileri




Bu brosiirde verilen bilgiler, ¢izimler ve bunlarla
ilgili tiim veriler basim tarihinden itibaren
gecerlidir. Rieter daha dnceden bilgi vermeksizin
istedigi zaman gerekli degisiklikleri yapma hakkina
sahiptir. Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri
patentlerle korunmaktadir.

2891-v3 tr 1805

Rieter Machine Works Ltd.
Klosterstrasse 20

CH-8406 Winterthur
T+41522087171

F +4152 208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

www.rieter.com

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T+912169 304 141

F+91 2169 304 226

Rieter (China)

Textile Instruments Co., Ltd.
Shanghai Branch

Unit B-1, 6F, Building A,
Synnex International Park
1068 West Tianshan Road
CN-Shanghai 200335

T +86 21 6037 3333

F +86 216037 3399




