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Penye hazirlik makinasi

En yiiksek performans icin
essiz sarim teknolojisi



Rieter tarafindan gelistirilen
essiz kayis sarim teknolojisi
yiiksek performansli penye
makinalari icin optimum ha-
zirligi-garanti eder.




Essiz kayis
sarim teknolojisi




600 kg/saat'e kadar
etkin Uretim




600 kg/saat’den fazla liretim
degerlerinin elde edildigi de-
tayli makina konsepti sayesin-
de, Rieter penye hazirlik maki-
nalar1 etkin penye hatlariicin
optimum kosullari saglar.




Yiksek vatka sarim ve op-
timum basin¢ dagiiminin
kombinasyonu yiiksek vatka
dizglnliigi ve dustk tiylalik
ile gbze carpan homojen vat-
ka yapisini garanti eder.




" *Y T SRERRY T R E ] e
iy ....EJ.; St g— Lﬁ-& \I!:r r}*ﬁ dl i— y

IRREITE
kalitesi




) S Cekim sistemi
En yiiksek verimlilik 2 bolgeli cekim sistemi

600 kg/saat'e kadar etkin tiretim

Esnek vatka
transport cozumdu

Tam otomatik ve yari otomatik
vatka transportu

Homojen vatka

Yiiksek vatka diizglinligi
ve disuk tayluliik

Essiz kay1s sarim prensibi

Yiksek vatka sarimi ve optimum basing
dagilim



USTUN
OZELLIKLER

Mikemmel tiilbent
kilavuzlama
Seridin zedelenmeden

kilavuzlanmasini saglayan
elemanlara sahip tiilbent tablasi

Serit izleme
Bquk kovalar Hatanin hizla giderilmesi

1 000 mm'ye kadar icin sensor kontrolli
kova caplan besleme caghgi
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Essiz kayis sarim teknolojisi

Olas1 en iyi vatka Gretimi icin vatka sarim ve optimum basing¢ dagilimi

OMEGAlap, en yiiksek kalitedeki vatkalari en ekonomik
bicimde lretmek icin essiz bir kayis sarim teknolojisine
sahiptir. Ttlbentin makaralar tizerine optimal bigimde sa-
rilmasi teknolojik olarak 6nemli bir stirectir. OMEGAlap ile
kay1s, beslenen tiilbentin ve dolayisi ile vatkanin etrafina
sarilir. Sarim acgisi vatka olusumu sirasinda ayarlanir.

Prosesin baslangicinda 180° olan temas cevresi prosesin

sonunda 270°ye ulasir. Vatka olusum siireci optimum
basing dagilim araliginda 6nemli él¢lide desteklenir.

Bu aym zamanda, klasik sistemlerle karsilastinldigin-
da %50'ye varan oranda daha yiiksek tiretim hizina da
yansitilir.

QQ 4 kalender silindiri

Tulbent besleme

Vatka kayis1

Maksimum sarma ve optimum basing dagilim E 36 OMEGAlap 'tan 6rnek olarak abnmistir.

= = == 270° derece vatka cevresince basing dagilim
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Kayis sarim teknolojisinin calisma prensibi
Dért adimda essiz kayis sarim teknolojisi

Vatkalarin kayis ve gerdime sistemi ile Gretilmesi tamamen otomatiktir.

1. Bos masura yerlestirilmekte, iki sarim diski masura- 2. Kayis linitesi kapanmakta, kayis gerdirilmekte,
nin pozisyonunda emniyete alinmasi igin pnématik tiilbent pnématik olarak bobine yerlestirilmekte ve
olarak kapanmaktadir. sarim prosesi baslamaktadir.

3. Dolu vatka ¢apina ulasilana kadar, vatka, sabit hizda 4. Istenilen capa ulasilinca makina durur, kayis iinitesi
sarilmaktadir. acilir ve dolu vatka 6ne dogru ¢ikanlir.
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Daha az enerji tiiketimi

Klasik sarim sistemleri ile karsilastirildiginda %25 oraninda daha
az enerji kullambr.

Glintimizde, enerji verimliligi ve enerji
tasarrufu giderek daha merkezi bir rol
oynamaktadir.

Rieter yillardir bunu dikkate almus,
elektrik maliyetlerini azaltmak icin ye-
nilik¢i driinler gelistirmistir. Bu prensip
OMEGAlap penye hazirlik makinasinin
gelistirilmesi i¢in de uygulanmistir.

Bir kilogram vatka Gretimi icin en az enerji kullanim.

Sarim prosesi sirasinda esneme 6zelligi enerji tiiketimini Daha az enerji tiiketimi
onemli 6lciide etkiler. Rieter tarafindan gelistirilen kay1s
sarnm teknolojisi sadece bu esneme 6zelligini azaltmakla 100
kalmaz buna ilave olarak, elektronik ve buna ilave ola- % %0 B
rak, elektronik ve mekanik tahrik elemanlarinin optimum 5 \A
enerji seviyelerinde calismasina, dolaysiyla enerji tiike- g" 60
timinin azalmasina katkida bulunur. Klasik sarim sistem- ks
leriile karsilastirldiginda, OMEGAlap bir kilogram vatka i;% “0
tiretimi igin %25'e varan oranda daha az enerji tiiketir. :g 20
0

B Kasik sanm sistemi

OMEGAlap



Mikemmel vatka kalitesi

Rieter . E 36 OMEGAlap

Optimum iplik kalitesi icin sabit vatka kalitesi

En iyi vatka kalitesi

E 36 OMEGAlap en yiiksek retim hizlarinda en iyi vatka
kalitesi saglar. Bunun anlami:

« Homojen vatka yapisi

« lyi elyaf oryantasyonu ve tiilbent yapis

- Tim vatkada tiniform tiilbent agirhigi, diger bir deyisle.

distik %CVm degerleri

- Penye makinalarinda optimum proses davranis

Yiiksek vatka iiniformitesi

B e

79

T8 s

77 AR
76 W

Tiilbent agirhigi [g/m]

74

73

72

20 40 60 80 100120140160180200220240260280300320

Vatka uzunlugu [m]

— Klasik CV, =%0.48

E 36 OMEGAlap CV, = %0.37

Yiksek iplik kalitesi

Rieter, sistem tedarikcisi olarak, tiim proses asamalar
boyunca kalitenin glivence altina alinmasina biiyik 6nem
vermektedir. Bunun anlami, vatka sarim sisteminin Greti-
me etkisinin iplige kadar test edilmesi demektir.

OMEGAlap'in nitelikli 6zellikleri iplige kadar tim asa-

malarda tatmin edicidir. Bu nedenle tiim diinyadaki iplik
treticileri penye isleminde OMEGAlap" tercih etmektedir.

Hatasiz iplik kalitesi
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En yiksek verimlilik

600 kg/saat ile en ekonomik penye hazirlik makinasi

Hammaddeden ve vatka ¢apindan bagimsiz olarak, E 36
OMEGAlap 230 m/dakika sabit bir Gretim hizina sahiptir,
bu daha biiyiik ve son derece ekonomik penye hatlarinin
beslenmesine olanak verir. En ekonomik penye hatt1 alti
Rieter E 86 penye makinasi ve bir E 36 OMEGAlap'tan
olusur. Bu hat, sonugta trettigi 540 kg/saat'ten fazla serit
ile pazarda mevcut en verimli penye hattidir.

Penye islemi i¢in ideal penye
hazirbik

Yiiksek bir kalite ve etkin penye hazirlik prosesi en uy-
gun bicimde koordineli penye hazirlik islemini gerektirir.
Rieter cer makinalart en yiksek gereksinimleri karsilar
ve dolayisiyla Rieter yiiksek peformansli penye hatlar ile
ideal kombinasyon igindedir.

Ekonomik penye hatt1, 1 E 36 OMEGAlap, 6 Rieter E 86 ROBOlap penye makinasi, 1 E 26 SERVOlap transport sisteminden olusur.



Gelismis makina konsepti

Seritten vatkaya mikemmellik

E 36 OMEGAlap, besleme, sarim bashigi ve ¢ikis bolimle-
rini icermektedir

« Giris bolimi, merkezi olarak yerlestirilmis caglk, lineer
olarak yerlestirilmis ve yén degistirme plakalari olmayan
iki cekim tniteli tulbent plakast ve sarim kafasina dogru
tulbent katlama boélimlerini icermektedir.

- Sarim kafas1, motor, dort kalender silindiri ve kayis sarim
ve gerdirme sistemini birbirine uygun hale getirmektedir

« Misterilerin tercihine gore, ¢ikis bolimi yar otomatik
veya tamamen otomatik vatka transferine uygun olarak
hazirlanabilir.

Cer bantlar, kovalardan OMEGAlap~a beslenmektedir.
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Materyal, serit korumali kilavuz birimi araciigiyla iki tal-
bentin olusturuldugu iki cekim birimine beslenmektedir.

Vatkalar, vatka masasinda birbiri tizerine serilmekte ve
sarim kafasina beslenmektedir. Materyal, tiilbentleri diiz-
glin bir vatka halinde sikistiran dért kalender silindiri ara-
sindan gecmektedir. Vatka, kayis teknolojisi yardimiyla
bir masura etrafina sarnlmaktadir. Dolu vatka, sarim kafa-
sindan uzaklastirilarak, vatka arabasi veya vatka tasima

bandi lizerine yerlestirilmektedir.
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[slemsel tasarim

Teknisyen dostu kullanim icin iplikhane kosullarinda test edilmis

komponentler

Hassas serit besleme caglig

Besleme caglig seridi zedelemeden kilavuzlamak-
tadir. Sensérler yardimiyla, tim serit beslemeleri,
eksik ya da hareket etmeyen seritlere gore kontrol
edilmektedir. Hata mesajlari, calisan personelin
serit kopuslar ile sistematik ve hizl bir sekilde
ilgilenmesini saglamaktadir.

Cekim Gniteli tilbent tablasi

On ve ana cekim, ham maddeye bagli olarak 2 cekim
bélgeli sistemde ayarlanabilmekte olup sistem etkili
cekim sistemi ile donatilmistir. Vatka masasindaki

ayarlanabilir kilavuzlar, vatkanin sarim kafasina op-
timum genislikte girmesini saglamaktadir.

<

-

T

~

Etkin emis konsepti

Etkili bir toz uzaklastirma tasarimi, sarim bashgindaki
kayis motoru ve gerdirme sistemini desteklemekte
ve asagidaki hususlarin gerceklestirilmesini sagla-
maktadir:

+ Vatka degisiminden sonra bos masuraya vatkanin
yerlestirilmesi

+ Kalender silindirlerinin temiz tutulmasi

+ Vatka kayisinin temizlenmesi
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Vatka transport sistemi

Zedelemeden ve etkin vatka transportu icin esnek ¢céziimler

Zedelemeden ve etkin vatka Tam otomatik transport sistemi
tranportu E 26 SERVOlap

E 34 ve E 36 OMEGAlap modeller yar otomatik
veya tam otomatik vatka transport sistemi ile ge-
reksinimlere gore satin alinabilir.

Yar1 otomatik transport
sistemi SERVOtrolley

SERVOtrolley ile dort vatka tasinabilir. Penye ma-
kinasina tasima, manuel olarak gerceklestirilmek-
tedir. SERVOtrolley ve penye makinasi otomatik
olarak yiiklenmekte ve bosaltilmaktadir.

Sistemin avantajlan:

* Yiuksek derecede esneklik

+ Kolay tasima

Sekiz vatka tam otomatik E 26 SERVOlap transport sistemi kulla-
nilarak eszamanli olarak tasinmaktadir.

« Distk yatirim maliyetleri

Sistemin avantajlar:

+ Daha az yer gereksinimi

+ Calisan personelden tasarruf
+ Artan esneklik

+ Yiiksek kalite stabilitesi

« Artan verimlilik

En ekonomik penye seti, tam otomatik E 26 SERVOlap vatka
tasima sistemi ile kombine edilmis bir E 36 OMEGAlap ve alt1
E 86 penye makinasindan olusur.
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Makina verileri
E 34 /E 36 OMEGAlap penye hazirlik
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Teknolojik veriler

E34

E36

Uygulama araligr

11/16-11/2(13/4)

11/16-11/2(13/4)

Serit numara aralig

i3 -6 kteks

36 kteks

Dublaj maksimum 28 kat maksimum 28 kat
Besleme maks.imum 140 kteks maks.imum 140 kteks
Cekim {1.4- 2.4 kat {1.4- 2.4 kat

Cikan talbent agirlign

maksimum 80 g/m

maksimum 80 g/m

Teknik veriler

Cikis mzi (sabit)

140 m/dakika

230 m/dakika

Uretim maksimum dretim 400 kg/saat 1600 kg/saat'ten fazla
Vatka genisligi 300 mm 300 mm

Vatka ¢ap1, maksimum 580 mm 580 mm

Maksimum vatka genisligi : 25 kg : 25 kg

Enerji tiketimi + makina
- elyaf ayina

Yaklasik 4.8 kW (kurulu gii¢ 12 kW)
Yaklasik 2.7 kW (kurulu giic 3.0 kW)

Yaklasik 4.8 kW (kurulu gii¢ 14 kW)
Yaklasik 2.7 kW (kurulu gii¢ 3.0 kW)

Basingli hava tiiketimi, 7 bar

Yaklasik 16.2 Nm/saat?

Yaklasik 16.5 Nm/saat®

Makina verileri

Kova caglhig

@600 x 1200 mm (@ 24" x 48”)
@1000x1200mm (240" x48")

Cekim sistemi

3 tzeri 3 silindir

Toz alma

Harici sistemlere veya elyaf ayiriciya baglanti

Makina boyutlan

@ 600 mm'lik kovalarla

@ 1000 mm‘lik kovalarla

sistemi ile)

Kovalar dahil makina uzunlugu (transport sistemi haric) 6 406 mm 7963 mm
Kovalar dahil makina genisligi £5040 mm {6890 mm
Maksimum makina yiiksekligi (yukariya dogru merkezi emis 2977 mm 2977 mm




The Comfort of Competence

Rieter'in yetkinligine giivenin ve ortakhigin
keyfini cikarin!

Rieter kisa elyaftan iplik dretimi icin kullanilan tesislerin 6nde gelen bir tedarikgisidir. Rieter yetkin bir is ortag
olarak, misterilerinin hayatini kolaylastirir. Baslangic yatirim gériismelerinden iplik isletmelerinin basarili bir
sekilde calismasina kadar gegen tiim stireclerde hayati tavsiyelerde bulunur ve destek saglar. Rieter'in liften
iplige ve bitmis triine kadar kapsamli bilgi birikimi, yenilik¢i makinalarin ve sabit iplik kalitesinin temelini

olusturmaktadir.




Degerli Sistemler

Rieter, dort egirme teknolojisini sunan ve misterilerine
yetkin, bagimsiz ve bireysel ¢6zliimler dneren tek tekstil
makina Ureticisidir. Olaganistii fiyat/performans oram,
ylksek hammadde kullanimi ve drtinlerin uzun émirluld-
g, distik modifikasyon maliyetleri, Rieter makinalarina
yatirim yapmayi son derece cazip kilmaktadir. Firmanin
1795 de Isvicre™de kurulmasindan beri, Rieter, yiiksek
kalite standartlarin gelistirmistir. Tim Gretim tesisleri
[SO 9001 kalite glivence sistemi sertifikalidr.

Ikna Edici Teknoloji

Rieter tekstil son triine kadar dort egirme siirecini igeren
kapsamli tekstil teknoloji uzmanligina sahiptir. En gelismis
makina ve tesislerin yamisira, Rieter tekstil teknolojisi ala-
ninda gok cesitli hizmetler sunmaktadir. Misteriler, Rieter
egirme merkezleri ve laboratuvarlarinda inceleme ve test
yapma imkanlarindan yararlanmakta, boylece, ipliklerinin
ylksek tiretim kapasitesinde ve mitkemmel kalitede tire-
tilmesini saglamaktadirlar.

Destekleyici Is Ortakhig

Sayisiz satis ve servis merkezi, misterileri diinya ¢apin-
da desteklemektedir. Misteriler, yillardir tim iplikgilik
islemlerinde tek bir sorumlu tedarikci ile ¢calismanin
avantajlarindan yararlanmaktadirlar.
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Rieter’in Hizmetleri

+ Yatinm planlama

+ Tesis planlama

+ Proje planlama ve gergeklestirme
+ Montaj ve bakim

+ Koruyucu bakim

+ Asinan ve eskiyen, teknoloji ve yedek
parcalann genis bir yelpazesi

Rieter’in Hizmetleri

« 4 egirme sistemini esas alan
egirme denemeleri

- Kalite ve verimliligi optimize
etmek icin iplikhane analizi
+ Tekstil laboratuar hizmetleri

+ Profesyonel tekstil teknolojisi
yayinlan

Rieter’in Hizmetleri

+ Yonetim ve isletim personeli
icin egitim

- Com4® iplik
(iplik lisansorleri)

pazarlama

- Referans misterilere pazarlama
destegi

« Tekstil endiistrisindeki en iyi 6gren-
cilere Rieter award (6dilt)

Universitelere destek

+ Misteriler i¢in sempozyumlar ve
tamtim gezileri




Bu brosiirde verilen bilgiler, ¢izimler ve
bunlarla‘ilgili tim veriler basim tarihinden
itibaren gecerlidir. Rieterdaha onceden bilgi

vermeksizin degisiklik yapma hakkina sahiptir.

Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri birgok
sanayi lkesinde patentlerle korunmaktadir.

2611-v5 tr 1609

Rieter Machine Works Ltd.
Klosterstrasse 20
CH-8406 Winterthur
T+41522087171
F+4152 208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

www.rieter.com

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T+912169 304 141

F+91 2169 304 226

Rieter (China)

Textile Instruments Co., Ltd.

Shanghai Branch

Unit B-1, 6F, Building A,
Synnex International Park
1068 West Tianshan Road
CN-Shanghai 200335

T +86 21 6037 3333

F +86 21 6037 3399




