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Open End Iplik Makinasi R 36 m N =

R 36

Kolay kullanimla yiiksek verimlilikte iyi
iplik kalitesine ulasim icin direkt yol



R 36, saglam tasarimi sayesinde
tam makina uzunlugunda son
hizda calisabilmektedir. R 36,
120 000 dev/dak.'lik rotor hizlar

ve 200 m/dak.'lik ¢ikis hizlar
ile calisabilir. Durus sonrasi
hizli harekete gecme, yiiksek
verimliligi siirekli olarak korur.
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Gelistirilmis
[plik Kalitesi

s ——




Yeni egirme kutusu S 36, etkin elyaf
acma ve elyaf transportu sayesinde daha
az sik rastlanan hata ile daha diizgiin
iplik Gretilmesini saglar. Egirme kutusu
icerisindeki elyaf akisi, yeniteknoloji
komponentleri sayesinde optimize
edilmistir. Bu, daha iyi hammadde verimi
ve daha iyi egirme stabilitesi saglar.
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Operatorler, AMIspin veya
AMIspin-Pro eklemeyi de iceren
tam calisma yiiksekliginde kolay
bir calisma gerceklestirebilir.

[ki tasima bantli makina
taraflari, tipki iki ayri makina
gibi birbirinden bagimsiz olarak
calistirilabilir.




OZELLIKLER

Maksimum Verimlilik

Tam makina uzunlugu icin 600 egirme
pozisyonuna kadar 200 m/dak. ¢ikis hizi

j— Daha lyi Iplik Kalitesi
= S 36 egirme kutusu, daha iyi
Ener]l Tasarruﬂu egirme stabilitesi icin daha az
Ca h§maya Ba§la md ekleme ve daha yiiksek makina
Kontrollii ekleme kalitesi ile makinanin verimliligi saglar
hizli bir sekilde calismaya baslatilmasi
* Opsiyonel icin Quality Spinning-In



Bagimsiz Makina

Taraflar Milkemmel Calisma

Yiiksekligi

Kolay ve ergonomik islemler

Iki farkl parti aym anda egrilebilir.
Birbirinden bagimsiz iki ayn
transport kayisi partilerin birbirine
karismasi onler

Enerji kesilmesi
sonrasi calismaya
baslama

Tek bir butona basarak
Automated Spinning-In*

=\ Hassas Sarim

Elektronik travers tahriki ile
kolay ayar

Mikemmel Eklemeler,
Kolay Kullanim

AMIspin ekleme teknolojisi,
%100 Ka mtlanm1§ Iphk AMIspin-Pro* ekleme teknolojisi

Rieter iplik temizleyicisi Q 10 iplik ve
ekleme kalitesini kontrol eder



Rieter . Yar1 otomatik open end iplik makinasi R 36

Yiksek Verimlilik icin Tasarlanmistir

R 36'nin akill ¢c6ziimi mikemmel ekonomiyi ve yiiksek
verimliligi birlestirir
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Yiksek verimlilik

600 pozisyonlu makina, iiretim kapasitesi icin standart olusturmaktadir. Onceki modeller olan R 923 ve R 35'e gére %20
daha fazla pozisyon icermektedir. Yeni egirme kutusu S 36 ile gelistirilmis teknolojinin miikemmel egirme stabilitesi, yiik-
sek makina verimliliginin muhafaza edilmesini saglar.

Tam makina uzunlugu icin Daha etkin tahrikler %10
200 m/dak'ya kadar ¢ikis hizi enerji tasarrufu saglar
Makinanin her iki tarafindaki elektronik travers R 36'min R 923'e gire enerji tasarrufu

s : i} ) . Pamuk telef karisimi, Ne 25, rotor capi 33
tahrikleri, tam makina uzunlugunda bile makinanin emuicteter karisim, e £, fotorapt 22 mm

200 m/dakikaya kadar ¢ikis hizlarinda ¢alistirilmasini 2,0 -
saglar. Bu, 120 000 dev/dakikaya kadar olan rotor 18 %
hizlanyla birlikte, R 36 iplik makinasinda olagan iistii g e
bir verimlilik potansiyeline sebep olur. § 1:
E 1,0
% 0.8
= 06
£ o
0,2
0,0
R923 R36

Yeni R 36, motorlarinda en son yenilikleri icerir. Ozel te-
darikgilerle birlikte gelistirilen makinanin biyiik tahrikleri,
enerji tiiketimini minimize etmek i¢in en modern motorlarla
donatilmistir. Yapilan 6l¢limler, 6nceki modeller olan R 35
ve R 923 modellerine gére %10'a varan oranda enerji
tasarrufu sagladigim gostermistir.
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Daha lyi Iplik Kalitesi

Yeni egirme kutusu S 36 teknolojisi sayesinde belirgin avantajlar
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Optimum kalite ve iplik mukavemeti

S 36 egirme kutusu, daha iyi iplik mukavemeti ile sonuglanan optimum elyaf akisim gerceklestirir. Elyafin ideal kullanim
daha sabit iplik kalitesini garanti eder. Bu avantaj, 6nceki modeller olan R 923 ve R 35'le yapilan karsilastirmada agikga

gordlebilir.

iplik kalite karsilastirilmas

%100 pamuk telefi, 20 Ne, rotor gap1 33 mm, Geri kazanilmis dustik kaliteli elyaf karisimi ve %5-10 suni ve sentetik elyaf, Ne8,
Rotor hiz1 105 000 dev/dak., ¢ikis hiz1 110 m/dak. rotor cap1 41 mm, rotor hiz1 55 000 dev/dak., ¢ikis hiz1 110 m/dak.
12,1 64
11,5
8,2 29
................ 75
................ 146
............................................ 5 3....‘5 8 11.1
................................................................... . . 5,9 I 8,3 e
Iplik mukavemeti Iplik mukaveme-tinin Uzama [%] Toplam IPI Toplam hassas IPI x 100 Neps x 100
[cN/tex] %CV'si (-50%, +50%, +280%)/km  (-30%, +35%, +200%)/km  +140%/km
B ro2 R36 B ro2 R36

Daha az sik rastlanan hatalar
(ince yer, kalin yer neps)

Egirme Unitesindeki elemanlarin yeniden tasarlanmasi daha sabit
hava akimi ve elyaf acilmasi ile sonuclanir. Bu, diistik maliyetli elyaf
karisimlarinin islenmesi durumunda bile daha iyi %CV ve IPI degerle-
rini garanti eder. Sonugta daha az iplik kopusu ile cok daha ekonomik
tretim gerceklesir.
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Hammaddenin En Iyi Kullanimi

Daha sabit hava akimi ve elyaf acilmasi ile
cepelin belirgin bir sekilde ayrilmasi

Yiiksek cepelicerigiile basarili calisma

R 36, iplik maliyetleri tizerinde olumlu etkisi olan ham maddelerin en iyi sekilde
kullanilmasr igin tasarlanmistir. S 36 egirme kutusunda iyi elyafin maksimum
kullammu icin optimum telef uzaklastirma isletmelerde kamitlanmistir. Ornegin
R 36, %1'den daha fazla cepel igeren serit ile miikemmel bir sekilde 16 Ne iplik
tiretmektedir.

Cepeliceren serit Cepel: duzenli olarak uzaklastirilan rahatsiz edici
bitkisel artiklar
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Optimum AMIspin Ekleme

AMIspin-Pro* ve AMIspin ekleme teknolojisi — Kullanim1 ve
ogrenmesi kolay

Serit besleme icin bireysel tahrik Diisiik varyasyonlar ile miitkemmel
ile daha iyi ekleme kalitesi eklemeler icin AMIspin-Pro

AMIspin ekleme, tek besleme tahrikinin, serbestletme mik- AMIspin-Pro, ¢ikis silindiri icin tek bir tahrik motoru kulla-
natisinin ve yeni kol kaldirma mekanizmasinin miikemmel nir. Bu sistem, iplik ucunu, serbestletme miknatisindan ¢ok

bir kombinasyonudur. Tim proses, egirme lnitesi elektronigi ~ daha hassas bir sekilde kontrol edebilmektedir Operator,
tarafindan tam olarak kontrol edilir. Tek beslemenin (serit sadece iplik ucunu alici silindirinin arkasina ve daha sonra
besleme) kontroli, ekleme kalitesini iyilestirmek i¢in otoma-  ¢ikis borusuna yerlestirmek icin gereklidir. AMIspin-Pro'nun
tik eklemeden edinilen bilgi birikimini (know-how) uygular.  diger tim proses adimlari, operatér miidehalesine gerek
Bu, hizli, kolay ve dogru AMIspin eklemeyi garanti eder. olmasizin devam eder. Sonucta ortaya ¢ikan eklemeler
AMIspin'e gére ¢ok daha tiniform ve yiksek kalitededir.

AMIspin ekleme,
Hizl, kolay ve dogru ekleme

Daha fazla bilgi i¢in QR kodu tarayiniz
http://g-r.to/bamTYo
(Animasyon)

Optimum AMIspin Tek motor ¢ikis tahrikli AMIspin-Pro

* Opsiyonel
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AMIspin ve AMIspin-Pro - Milkemmel ekleme kalitesi

AMIspin ekleme prensibi, her adimin tamamen elektronik olarak kontrol edilmesine dayanmaktadir. Operator tarafindan
uygun iplik ucu hazirligindan ve iplik ucunun ¢ikis borusuna yerlestirilmesinden ve egirme kutusunun kapatilmasindan he-
men sonra islem otomatik olarak baslar. Her defasinda aynen tekrarlayan bu siireg, sonraki islem kademelerinde sorunsuz
isleme yol acan ekleme kalitesi i¢in zemin olusturmaktadir.

AMIspin ve AMIspin-Pro eklemelerinin kalitesi ¢ok yiiksektir, AMIspin-Pro kalitesi ¢cok daha yiiksek ve daha iiniformdur.

Ne 20, AMIspin

Ne 20, AMIspin-Pro

Ne 12, AMIspin

Ne 12, AMIspin-Pro
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Optimize edilmis iplik girisi ile mzli ve kolay ekleme islemi

Amispin ile ekleme islemi optimize edilmistir. Yeni egirme kutusu S 36'nin tasarimi,0peratériin iplik ucunu hazirladiktan
sonra, ipligin cikis borusuna kolaylikla yerlestirilmesini saglar. On taraftan erisim, islemi basitlestirir ve olasi bir hata
riskini azaltir. Diger makinalardaki emek yogun islemlerle karsilastirildiginda, operator bir sonraki pozisyona daha kisa

stirede gecebilir.

Bir butona basilmaksizin sezgisel calistirma

Operatorlerin dokunmalar1 gereken tiim 6gelere, Ustten alta dogru bir
mantik sirasinda kolayca erisilebilir. AMIspin islemi, kutu kapatildiktan
sonra otomatik olarak baslar.
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Maksimum Esneklik
Kolay ve etkin calisma icin tasarlanmistir

Birbirinden bagmsiz makina taraflari ile esneklik

R 36, bilinen olaganiisti esneklik ve kolay kullanim avanjlarini siirekli sunmaktadir. Bagimsiz makina
taraflari nedeniyle bir makinada iki farkl parti ayni anda iiretilebilir. ki bagimsiz bobin tasima bands,
bobin karisikligina kars1 maksimum koruma saglar. Bu, her iki makina tarafinda, iki bagimsiz makinanin
calismasina benzer bir duruma olanak verir.

Bagimsiz Makina Taraflan
Tki makina tek bir makinayms gibidir

Daha fazla bilgi i¢in QR kodu tarayin
http://q-r.to/bamTZB
(Animasyon)

R 36'nin esnekligi, yar
otomatik segmentte essizdir.
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0.1 Start page 16:07 || O NN
Wachine i spnning mode O |

97.9.

g0 g3

S
Etkin parti degisimi ve bakim —
96 5 Y 183 1000Rh fimj—r
Uretim, makinanin bir tarafinda devam ederken % " < 108 100Rh | e,
diger tarafta minimum Uretim kaybn ile parti s
degisimi veya bakim islemi gerceklestirilebilir. 99 4 S 233 1000Rh | \\T
R 36'min bu standart 6zelligi, daha fazla parti E L] oot i R R o s

degisikligi ile toplam verimliligi artirir ve bakim
icin tretim kayiplarin azaltir.
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Egirme elemanlarinin kolay degisimi

Hedef kolay isletimdir. Iplik numaralarinin genis bir yelpa-
zesi ve hammaddeler, yeni egirme kutusu S 36'da sadece
bir kag teknolojik komponent ile kontrol edilebilir. Basitles-
tirilmis ve optimize edilmis tasarim, bilesenlere dogrudan
erisime olanak verir. Alet kullanmadan ¢abucak degistiri-
lebilirler. Kolay erisim, parti degisimi ve bakimi sirasinda
calisma siiresinden tasarruf saglar ve operatérlerin siirekli
hassas ve kesintisiz calismasini saglar.

VARIOspin* ile moda santuklu iplikler

Bireysel tahrikli silindirler moda santuklu ipliklerin Greti-

minde kullanilir.

VARIOspin bobin fantezi iplik uzman Amsler Tex ile miiste-
rek calisma sonucu gelistirilmistir. Amsler'in teknik bilgisi,
R 36 open end iplik makinasinda 6zellikle farkl ve simetrik
efektli santuklu ipliklerin tretilmesine olanak verir. Sistem
bir metre iplikte 2,3 santuk dretilebilir.

MM AMSLER

SWISS EFFECT YARN SYSTEMS

* Opsiyonel



Garantili Kalite

Ana donamimlar kaliteyi kontrol eder

Dijital iplik temizleyici Q 10*

Rieter . Yar1 otomatik open end iplik makinasi R 36

Kalite kesmelerinin basitlestirilmis
kontroli

R 36 opsiyonel olarak Rieter iplik temizleyicisinin yeni mo-

deli olan Q 10 ile donatilabilmektedir. isletme kosullarinda
optik 6lctimle basarisi ispatlanmis dijital iplik temizleme
sisteminin baslica avantjlar:

« Tim iplik kusurlarimin hassas tespiti (NS L T)

« Klima sartlarindaki dalgalanmalardan etkilenmeyen gliveni-

lir 6l¢tim prensibi

» Ozellikle direkt proseslerde énemli olan serit agirlik degi-
simlerine hizli tepki verebilme

- Tim ayarlarin ana makina kontrol panelinden yapildig tam
entegre sistem

» Iplik ve eklemelerin %100 kalite kontrolii olarak siralana-
bilir

Iplik temizleyicisi tarafindan saptanan her kalite hatas1,

makinanin ani reaksiyonu ile takip edilir. Operattre destek
olmak igin yeni gelistirilmis kol kaldirma diizenegi bobini
amnda durdurur. Iplik ucu operatére goriiniir kalir ve ope-
ra-toriin iplik hatasini ortadan kaldirmasina yardimei olur.
Boylece, Fast Spinning-In (FSI) calisma siiresinden tasarruf
saglar ve iplik kalitesini garanti eder.

* Qpsiyonel
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Miikemmel iplik bobini igin ilme
dnleyici

Ekleme sirasinda mitkemmel bobin kalitesini garanti etmek
icin, R 36 bir ilme 6nleyici ile donatilmistir.

Vakumlu ilme &nleyici ekleme aninda ipligin fazlasin1 depo-
lar. Bu, yliksek kaliteli bobinler ve daha sonraki siireglerde

daha iyi sagilma ile sonuglanir.

Iplik

Ipligin fazlabgr ——

_

Seramik giris \ ’
\ ,_I P
\ Ilme 8nleyici

(Kompansatér)

Tek tahrikli AMIspin-Pro * (yukaridaki) veya AMIspin‘in aktarma mili Cikis silindiri
ile ¢ikis (sagda)

Cikis mili

* Opsiyonel



Kolay kullanim

Surekli iyi operatdr performans:

Kolay erisimi icin mikemmel
makina yiksekligi

R 36, sarim {nitesine ve iplik bobinine erisim icin ¢cok
diisiik bir yiikseklikte tasarlanmistir. Bu, kisa bir ¢ikis boru-
suna sahip egirme kutusunun optimum tasarimi sayesinde
gerceklesir. Alcak yiikseklik, uzun yillar Rieter open end
iplik makinalarinda cok begenilen benzersiz bir avantaji

olmustur.

Makina panelinden kolay kullanim

Rieter . Yar1 otomatik open end iplik makinasi R 36

Kolay anlasilir grafik dokunmatik ekran, makinanin kullanimi icin son derece agiklayici ve sezgiseldir. Grafikler kolayca

anlasilir. Hizlh bir dokiimantasyon icin, goriintiilenen veriler USB bellege kaydedilebilir.

0.2 Overview machine condition

1523 oM

Machine in spinning mode

Article name: MNe21s Cotton

— ——
9 3020.25 25355 a 300 Grad

03
hainten.
list S5000.00  14min # 920.0 M
— ]‘ 26.1 tex
= 1850
33-C533T1-D = 3 050 mimin
=
2000.00  A¢min
<, Article name MNezls Cotton
99.0 %
—— /j/ ] ﬂ)

—
5961.98 251.77 o 4.0 Grad

ﬁ 2200 Tm
J’\ 251 ten

95000.00 imin

= 185.0
= 103.0 mimin
\

33-CE3FM-D
2000.00  ¥min

T o520 O OO [

L

I\.
-
S
s
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Time total: for rpinning pexitiens

Suitched off ’—DEI
Tachnical fault I l:l
- 80 | 420,428
[
b

N
E—
i v
[specialos ¢
Time totals for spimning pozitions
suitched off [ == |
Teshnical fault [ = l:l
- 20 | 43,241
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[sletim ve Verimlilik

Artan makina verimliligi

Automated Spinning-In* (ASI) ile bir
kac dakika icinde calismaya donds

Uretimi yiiksek tutmak, dzellikle elektrik kesintilerinin olma-
st durumunda uzun makinalarda bir sorundur. Yeni Automa-
ted Spinning-In (ASI) (Otomatik Baslatma) ile R 36, ekleme

islemiicin ek personel olmaksizin makinay1 birkac dakika

Automated Spinning-In

[=]

Enerji kesilmesi sonras1 makinay
otomatik olarak hizli baslatma
Daha fazla bilgi i¢in QR kodu tarayin
http://q-r.to/bamLPI

(Animasyon)

[=];r3m]

icinde otomatik olarak baslatabilir. AMIspin-Pro'nun opsiyo-
nel bireysel ¢ikis tahrikine dayanan bu sistem, maksimum
makina uzunluguna kadar minimum bakim ile miikemmel
sekilde calismaktadir.

99.4.,,

37.26 | kg/h | '
(%] 4
v 1000 Rh 1

Machine in spinning mode

0.1 Start page 16:07Im

S

37.11| kg/h | |0
L [] 4
9 9 2 ;. = e N
o 1000 Rh 1
% - S 57 t

ASI, sik sik elektrik kesilmesi olmasi durumunda bile makina performansini yiiksek tutulmasina olanak verir.

* Opsiyonel



Hizli Quality-Spinning-In ile enerji tasarrufu
600 pozisyon ve 6 operatér ile R 36'nin calistinlmasi

TOO% reeeeessseeesssees s

Rieter . Yar1 otomatik open end iplik makinasi R 36

Makinay1 calistirma

Enerji tiiketimi [%]

Emme baslangici (azaltilmig)

|

5 10

- iplik kesme ve yerlestirme

Hizli Fast Spinning-In(FSI) ekleme
siiresini belirgin bicimde kisaltir,

R 36 yari otomatik open end iplik makinasindaki yeni Fast
Spinning-In (FSI) sistem iplik ucunun bulunmasina yardimer
olur. Elektrik kesilmesi veya kalite kesmesi durumunda, iplik
ucu teknisyenin kolayca gorebilecegi bir yerde tutulur. Bu,
hizli yeni kol kaldirma sistemi sayesinde miimkdnddir.

16 Siire [dakika]

Tam iiretim

Quality Spinning-In (QSI): %100
AMIspin ekleme kalitesi ile birlikte
enerji tasarrufu

R 36 tarafindan AMIspin ile sunulan essiz Quality Spinning-In
(QSI) islemi, komple bir makinamn ¢alistirnlmasini mini-
mum ¢alisma siiresi ve en aza indirgenmis enerji tiiketimi

ile optimize eder. Islem, 600 pozisyonlu bir makina icin 6
operatorle 15 dakika kadar bir sire gerektirir. Sonug, makina
son baslangica kadar daha az giic tiketmekle birlikte, cok iyi
bilinen tinlt AMIspin kalitesinin %100 kontroliidir.

E E Quality Spinning-In

Minimum operator siiresi ile giic
tasarrufu baslatma

- Daha fazla bilgi i¢in QR kodu tarayiniz

E http://g-r.to/bamTZH
(Animasyon)
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Makina Verileri
Yar1 otomatik open end iplik makinasi R 36
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* 900 mm kova yiikseklikleri i¢in makina yiiksekligi
*x 1070 mm kova yiiksekligi igin makina ytksekligi
ol 1200 mm kova yiiksekligi icin makina yiiksekligi
Uzunluk Boyutu Teknolojik veriler
L = Makinamin toplam uzunlugu (mm) Ham madde 60 mm'ye kadar dogal, suni ve sentetik lifler .
n = Seksiyon sayisi (minimum 2, maksimum 30) Serit numarasi {Nm 0,125 - 0,31; Ne 0,074 - 0,184; ktex 8 - 3,2
L=2615+(nx2350) +2750 fplik numara aralig: {Nm 3,34 - 69 Ne 2,0 - 40; tex 300 - 14,5
Cekim £25 - 300 kat
plik biikimi £80-2200T/m
Gikis izi 200 m/dakikaya kadar

Caprazlama agist 30° - 40° kadar 1° adimlarla ayarlanabilir
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Makina Verileri

ki ayr1 bobin transport kayish, birbirinden bagimsiz makina taraflarina sahip

Tasarim . . s .
ift tarafi yari otomatik open end iplik makinas

Egirme kutular arasindaki mesafe 30 mm

Egirme Unitesi say1si er seksiyonda 20, maksimum 30 seksiyon veya 600 egirme tnitesi

00 mm'ye kadar (16") / 450 mm'ye kadar (18") / 500 mm'ye kadar (20")

Kova ¢ap1

00 mm (36"), 1070 mm (42") ve 1 200 mm (48")

Kova yiiksekligi

20 mm capa veya 4,5 kg'a kadar silindirik bobinler
20 mm'ye kadar veya 4,2 kg 1°51 konik bobin
85 mm'ye kadar veya 3,5 kg 4°20 konik bobin

Bobin boyutlar

Parafinleme tertibatr* er egirme pozisyonunda ayr1 tahrik ile tiretilen iplige online parafin uygulama

Ekleme n iplik girisli ve ilme &nlemeli AMIspin veya AMIspi-Pro*

Iplik kalite izleme* plik ve bunun yam sira ekleme kalitesini izlemek igin Rieter iplik temizleyicisi Q 10

SPIDERweb* im makinalardan merkezi egirme verilerini toplama

rotor hizi : Frekans konverteri ile 25 000 - 120 000 dev/dak.

Acici silindiri izt 000 - 10 000 dev/dak.

Cikis mzi im makina uzunlugu i¢in 200 m/dakikaya kadar (34° caprazlama acisin kadar)

erit beslemenin, ¢ikis hizinin, sarim hizinin, teknolojik hava igin merkezi emisin, ¢epel, rotor ve agici silindirin sonsuz

Frekans inverteri "
egisken ayan

Kol kaldirma plik kopusu sonras1 otomatik olarak

Kopma sensori plik kopmast durumunda beslemenin hemen kesilmesi icin

AUTOvac girme vakumunun otomatik olarak ayarlanmas

Ufleyici* akinanin temizlenmesi igin

VARIOspin fantazi iplik uygulama* msler Tex tarafindan saglanan donanimla fantazi iplik (santuklu) tiretimi igin

Rotor tahriki 20 000 devir/dakikaya kadar, tegetsel kay1s ile frekans inverter kontroli

Rotorlar i Cesitli tasarimlarda 33, 36, 38, 41, 44, 50, 54, 60, 66, 68 mm'lik rotor yivleri

Acici silindir tahriki £7000- 10000 dev/dak. ayarlanabilir, frekans konverteri ile * 6 000 - 10 000 dev/dak.

Acici Silindirler 4 mm gap

Dizeler i Cesitli tasarimlarda seramik ve celik diizeler

Cekim borusu 3 tasarimda seramik tip, U-Segment, V-Segment ve TWIST FIX

Ek i 3 degistirilebilir adaptorli 1 diize kapag

* Opsiyonel




The Comfort of Competence

Rieter'in yetkinligine glivenin ve ortakhigin keyfini ¢ikarin!

Rieter kisa elyaftan iplik Gretimi icin kullamlan tesislerin 6nde gelen bir tedarikgisidir. Rieter yetkin bir is ortag
olarak, misterilerinin hayatini kolaylastirir. Baslangic yatirim goritismelerinden iplik isletmenizin basarili bir sekil-
de calismasina kadar gecen tiim siireclerde hayati tavsiyelerde bulunur ve destek saglar. Rieter'in liften iplige ve
bitmis triine kadar kapsamli bilgi birikimi, yenilikci makinalarin ve sabit iplik kalitesinin temelini olusturmaktadir.




Degerli Sistemler

Rieter, dort egirme teknolojisini sunan ve miisterilerine
yetkin, bagimsiz ve bireysel ¢oziimler 6neren tek tekstil
makina treticisidir. Olaganiistii fiyat/performans oran,
ylksek hammadde kullanimi ve driinlerin uzun 6mirld-
ligu, dusik modifikasyon maliyetleri, Rieter makinala-
rina yatirim yapmay1 son derece cazip kilmaktadir. Fir-
manin 1 795 de Isvicre de kurulmasindan beri, Rieter,
ylksek kalite standartlarini gelistirmistir. Tim Gretim

tesisleri ISO 9001 kalite giivence sistemi sertifikalidir.

Ikna Edici Teknoloji

Rieter tekstil son Grline kadar dort egirme siirecini
iceren kapsamli tekstil teknoloji uzmanligina sahiptir.
En gelismis makina ve tesislerin yamisira, Rieter tekstil
teknolojisi alaninda cok cesitli hizmetler sunmaktadir.

Miisteriler, Rieter egirme merkezleri ve laboratuvarlarin-

da inceleme ve test yapma imkanlarindan yararlanmak-
ta, baylece, ipliklerinin yiksek tiretim kapasitesinde ve
mikemmel kalitede tiretilmesini saglamaktadirlar.

Destekleyici Is Ortakhig

Say1s1z satis ve servis merkezi, misterileri diinya ¢apin-

da desteklemektedir. Miisteriler, yillardir tiim iplikgilik
islemlerinde tek bir sorumlu tedarikgi ile calismanin
avantajlarindan yararlanmaktadirlar.
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Rieter Hizmetleri

+ Yatinm planlama

+ Iplikhane planlama

+ Proje planlama ve gerceklestirme
+ Montaj ve bakim

« Koruyucu bakim

+ Genis bir yelpazede asinan, yipra-
nan ve teknolojik yedek parcalar

Rieter Hizmetleri

+ 4 egirme sistemini esas alan
egirme denemeleri

+ Kalite ve verimliligi optimize
etmek icin iplikhane analizi
« Tekstil laboratuar hizmetleri

« Profesyonel tekstil teknolojisi
yayinlan

Rieter’in Hizmetleri

+ Yonetim ve isletim personelinin
egitimi

+ Com4® iplik pazarlama
(Iplik lisansérleri)

+ Referans musterilere
pazarlama destegi

« Tekstil endistrisindeki en iyi 6g-
rencilere Rieter award (6dill)

« Universitelere destek

« Msterilere yakin olmak igin sem-
pozyumlar ve tanitim gezileri




izimler ve bunlarla
n veriler basim tarihinden itibaren
gecerlidir. Rieter daha 6nceden bilgi vermeksizin

degisiklik yapma hakkina sahiptir. Rieter sistemleri
ve Rieter yenilikleri patentlerle korunmaktadr.
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Rieter Machine Works Ltd.

Klosterstrasse 20
CH-8406 Winterthur
T+41522087171
F+41 52208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

www.rieter.com

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 41

T+912169 304 141

F+91 2169 304 226

Rieter (China)

Textile Instruments Co.,
Shanghai Branch

Unit B-1, 6F, Building A,
Synnex International Park
1068 West Tianshan Road
CN-Shanghai 200335

T +86 21 6037 3333
F+86 216037 3399




