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Yilksek hammadde ve-

rimi, mikro tutamlar,
VARIOset ve kademeli
temizlik ile elde edilir.




%1'e varan oranda
hammadde tasarufu




Modiiler tasarim sayesinde,
kademeli temizlik / agcma
ve bunlarin yani sira by-

pass opsiyonlari sayesinde,
VARIOline’da hat yoneti-
mi materyale tam olarak
uyumludur.

A



Her hammadde ile
(esnek bir sekilde)
kullanilabilir
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Karisimlarda
hassaslik %1
araligindadir



A 81 UNIblend hassas karis-
tiric1 %1°den daha az bir sap-
mayla karistmlar icin standart
—
koyar. 8 adede kadar farkli p—
hammadde kolayca coklu tip |
operasyonda islenebilir.
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VARIOline
EKONOMI

B 17 UNIclean

A 79 UNIstore

A 21 Kondenser

Ekonomi

Karde ring ve Open end uygulamalarinda ¢cok ekonomik etkin tiretim icin harman hallag hatlar:
Hat Gretimi: 1 000 kg/saat
Cepel miktar < %5




B 76 UNImix
B 12 UNIclean

C 70 Tarak Hatt1

r!:l.!‘l.‘ ..

I , » B 25 Telef Acic

A 48 Agir
metal ayiric

Ayrica USTER® JOSSI COMBO SHIELD, VISION SHIELD ve MAGIC EYE. ile donatilabilir




VARIOline
KALITE

B 72R UNImix

A 21 Kondenser

Kalite

ince penye kaliteli ring iplikleri icin Harman hallac hatlan:
Hat Gretimi: 800 kg/saat
Cepel miktar < %3




B 12 UNIclean

C 70 Tarak Hatti

B 25 Telef Acicr

A 48 Agir
metal ayiric

A 11 UNIfloc

Ayrica USTER® JOSSI COMBO SHIELD, VISION SHIELD ve MAGIC EYE. ile donatilabilir



VARIOline
ESNEKLIK

A 79 R UNIstore

A 79S UNIstore

A 21 Kondenser

A 48 Agir

metal ayiric
B 34 Kanistirici Agic

Esneklik

Hassas karisim iplikleri igin harman hallag hatlar:
Hat Gretimi: 900 kg/saate kadar
Pamuktaki cepel miktari < %5




B 72R UNImix

A 81 UNIblend A 79S UNIstore
C 70 Tarak Hatti

"L _j L ‘_#}‘_‘ = B 25 Telef Acic

A 48 Agir

B 12 UNIclean A 11 UNIfloc metal ayirici

Ayrica USTER® JOSSI COMBO SHIELD, VISION SHIELD ve MAGIC EYE. ile donatilabilir
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VARIOline

Degisken Temizleme Kavrami

Rieter’in harman hallag hatt1, hammaddeye uygun olarak

temizlemenin cesitli asamalarda yapildig1 degisken konsep-

tiile etkileyicidir. Cok kiigiik elyaf tutamlari ve bir butona
basilarak ayarlanabilir VARIOset temizleme 6zelligi ekrany,
zedelemeden etkin temizlemenin anahtanidir. Stirekli bir
tretim hattinda saatte 1 000 kg hammadde islenebilir.
VARIOset tiim temizleme makinalarinda yiiksek hammadde
kullamimini gerceklestirir ve temizleme performansi hizh ve
tekrarlanabilir bir sekilde ayarlanabilir.

Ekonomi

+ Harman hala¢ 1 200 kg/saat’e kadar tiretime olanak verir.

+ VARIOset temizleme 6zelligi ekraninin esnek ayar sece-
nekleri sayesinde yiiksek hamadde verimi.

« Az yer gereksinimi ile bir kilogram tarak seridi i¢in daha
az enerji tiketilir.

- Balya acgicidan tarak beslemeye kadar benzer modiiller
nedeniyle daha az yedek parcaya gereksinim duyulur.

« Yiiksek tiretim kapasiteli kisa harman hallac hatlan, 6zel-
likle sentetik elyaf alaninda yatirim maliyetlerinin disiik
olmasina neden olur.

Kalite

« Elyafi koruyarak agma ve temizleme tiim yiiksek kaliteli
iplikler icin temel olusturur.

Not: Uretim hatt ile ilgili iiretim bilgileri (Tarak ¢ikis)

- Hammaddenin mikro tutam halinde agilmas tiim harman

halla¢ makinalarinda daha etkin temizleme ile sonuclanir.

« Mikser, 3 noktada karistirma prensibi ile ylksek ve sabit

kalite seviyesinde karisimin elde edilmesini saglar.

« Tum agma ve temizleme noktalarinda aktif toz ¢ikarma

rotor iplikgilik gibi sonraki islem kademelerinde mitkemmel
calisma davranist ile optimum siireci garanti eder.

+ Harman hallag hattina UNIblend’in uygulanmasi +/- %1

dogrulukla cok hassas karisim oranlarinin alinmasin
garanti eder.

Esneklik

+ Tim temizleme makinalarinda VARIOset ile bir butona

basarak ¢cepel ¢cikarmanin hizli ve tekrarlanabilir ayan
yapilabilir.

« Stapel uzunlugu 65 mm’ye kadar tim dogal ve sentetik

elyaf islenehilir.

- Es zamanli olarak 4 farkli harman calisilabilir.

+ Hammaddenin kontaminasyon derecesine bagh olarak,

harman hallag hattindaki makinalar esnek bir sekilde
diizenlenebilir.

Argiiman Ekonomi

Mikro tutam

Toz alma

Elyafin zedelenmeden alinmas

©o09®°

Enerji tasarrufu

. Onemli etki Orta diizeyde etki Etkisiz

' Kalite

 Esneklik
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Temizleme modiilii (R)

A 79 UNIstore’'un modiiler yapisi Agict modiil (S)



Modiler Tasarim

Rieter’in yenilik¢i harman hallag hatt

VARIOline - 1 000 kg/saat tiretim

Rieter’in yeni VARIOline harman hallag hatt, tek bir

hatta 1 000 kg/saate kadar tretim yapmaktadir. JUMBO
AEROfeed sistemi ile 10 kadar C 60 ve C 70 tarak makinas
ile birlikte, balya agicidan taraga kadar tamamen koordji-
ne bir sekilde strekli olarak 1 000 kg/saat kadar tretim
yapilabilmektedir.

Modiler tasarim

VARIOline’daki temizleme (R) ve agma (S) modiilleri,
olaganisti yeniliklerdir. Bu modiiller karistirma, depolama
ve besleme makinalarinda kullanilabilir. Bu, farkli cepel
icerigine sahip pamugun islenmesi igin harman hallag
hattinin tam olarak yapilan dirilmasini saglar. Buna ilave
olarak, dort temizleme ve agma pozisyonu ile dogru makina
yerlesimi de bu sekilde tam olarak organize edilir

(Tablo 1, 2).

Miisteri avantajlar

Enerji ve hammadde fiyatlar ve dolayisi ile elyaf verimi,
iplikhane sahipleri icin tiretim verimliligi ile ilgili en &nemli
hususlardir. Hammadde fiyati iplikhanenin ekonomik
verimliligini 6nemli 6lclide belirler. Yiiksek elyaf verimi,
diger bir deyisle iyi elyafin az miktarda uzaklastirilmasi ve
elyafin zedelenmeden islenmesi iplikhane i¢in 6nemlidir.
Yapilan ¢esitli denemeler, VARIOline ile minimum elyaf
kisalmasi ile elyafi zedelemeden telefin nasil uzaklastirila-
cagim gdstermistir.

Rieter . VARIOline

VARIOline - misterilerin ihtiyaclan-
na uyumlu

VARIOline harman hallag hattiyla, ister pamuk isterse sen-
tetik veya kansimlar olsun, Rieter misterilerine her zaman
ideal ¢ozlimler sunmaktadir. Rieter harman hallag makina-
lart her zaman miisteriler icin 6zel olarak tasarlanmaktadir
ve Rieterin UNIcontrol harman halla¢ kontrol sistemi her
zaman, gereksinimlere ve her bir tesisin kosullarina gore
ayarlanmaktadr.

" Hat

g:rl:elli:tsi tiretimi Tavsiye edilen makine siras
[kg/saat]
Az 800 :
: 1000
: 1200
Orta 800
: 1000
¢ 1200
Gok - 800
: 1000
1200

Tablo 1: Farkh tretim hacmi ve ¢epel icerigi ile VARIOline harman hallag
hatlar 6rnegi

Hat iiretimi

Materyal [kg/saat] Tavsiye edilen makine siras
PES/PAC | 600 ALl B72S
900 © ALl | BT6S

800 A1l B72S | ATOS
900 © A1l B76S | AT9S
1000 © A1l BT76S AT9S* I AT9S*

Tablo 2: Suni ve sentetik elyaf icin Farkli tiretim hacmi ve agma derecesi ile
VARIOline agma hatlar érnegi
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Basarist Tam olarak Ispatlanmis Tasarim

VARIOline

Mikro tutamlar sayesinde basit-
lestirilmis temizleme

Mevcut harman hallag tasariminin iyi temizleme
performansinin temeli, balyadan mikro tutamlar
olarak adlandirilan oldukga kiiciik tutamlar alan

A 11 UNIfloc balya agicidir. Bu mikro tutamlar, bii-
yiik tutamlara gore sonraki islemlerde ¢ok daha ko-
laylikla temizlenebilmektedir. Uretimde iki asamada
temizlemenin oldukca etkili oldugu belirlenmistir:
karistirma 6ncesi oldukca yogun 6n temizlemeyi ta-
kip eden ince temizlik. Bu temizleme prensibi, B 12
UNIclean etkili 6n temizleme ile harman hallag pro-
sesinin basinda olabildigince fazla cepel ve tozun
uzaklastiriimasi saglar. Bu durum, gesitli bitkisel
parcalardan olusan ince ¢epellerin harman hallag
prosesinden gecmesini engeller ciinkii temizleme
prosesinde uzaklastirilmasi ¢ok zordur. UNImix"-
de lif materyalinin 3 asamali karisimindan sonra,
taraklara beslenmeden &nce ince temizleme olarak
da bilinen ikinci bir temizleme gerceklestirilir.

VARIOline, bu kamtlanmis kavrami korumaktadir.
Karistirma makinasini takip eden temizleme prose-
sinin 6nemi ham madde icerisindeki cepel miktar
tizerine odaklamlmasiyla artmistir; kontaminas-
yon miktarina gore, bir ile i¢ arasinda temizleme
kademesi vardir. On temizleme ile birlikte, lifler
dort temizleme kademesinden gecerek cepelden
arindinlmaktadir (cf. Tablo 1, Sayfa 19).

Sonug, liflere sadece harman hallag prosesi igin
gerekli olan gerilimi uygulayan hassas bir elyaf
temizligi ve agmadir. Konvansiyonel harman hallag
prosesleri ile kiyaslandiginda, daha az lif kisalmasi
ve daha az neps olusumu gerceklesmektedir.

Proses entegrasyonlu aktif toz uzak-
lastirma

Tum harman hallag prosesi sirasinda, elyaf tutamlarindan
toz, harman hallag makinalari ile aktif olarak cesitli islemlerle
uzaklastirlmaktadir. Bu proses, toz uzaklastict UNIfloc " un
hemen ardindan baslamaktadir. Son derece etkili olan B 12
UNIclean 6n temizleyicide toz uzaklastirma ve sonrasin-

da B 17 UNIclean"de ince temizleme asamasidir. Ayrica,
UNIstore ™ un yaninda UNImix e de genis bir tarama yiizeyi-
ne sahip cok etkili bir toz uzaklastirma fonksiyonu entegre
edilmistir. Harman hallag hattimin hava dengesini optimize
eden kondenserler de elyaf ve tasima havasindan tozu etkili
bir sekilde ayirmaktadir. Toz, filtre tinitesine beslenmektedir.
Bu aktif toz uzaklastirma, iplik makinesindeki iplik kopusla-
rint azaltmakta ve ekonomik iplik tiretimine 6nemli bir katki
saglamaktadr.

Tek calisma felsefesi

Tam makinalarin calistirilmas kolaydir. Siklikla tekrarlanan
ayarlar, agik bir grafik yapisi olan panelden dokunmatik
olarak girilmektedir. Tiim Rieter makinalari ile calisma tek
bir prensibe gore gerceklesmektedir. Bu da gereken egitimi
kisaltmakta ve personel esnekligini arttirmaktadir.

Cepel ¢ikarma ve iyi elyafin muhafazasi arasindaki oran ekonomik tretime etkiler
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VARIOline temizleme kavrami - Az cepel icerigi * B 72 ve A 79R UNIstore ile alternatif tarak hatt

. tiretimi 800 kg/saat
A All B12 : BT72RoB76R Alternatif
; B 76 ve A 79R UNIstore ile alternatif tarak hatti
B720B76&AT79R tiretimi 1 200 kg/saat

Cepel ¢ikarma

Proses kademesi

VARIOline temizleme kavrami - Ortalama cepel icerigi

*B 72R UNImix ile tarak hatt1 Giretimi

. 800 kg/saat
A All B12 : BT72RoB76R AT79R

B 76R UNImix ile tarak hatti tiretimi
1000 kg/saat

Cepel ¢ikarma

Proses kademesi

VARIOline temizleme kavrami - Viiksek cepel icerizl B 72R UNImix ile tarak hatti iiretimi
mix ile tarak hatt1 Gretimi

. 800 kg /saat
A All B12 B72R0oB76R B17 A79R

B 76R UNImix ile tarak hatt Gretimi
1000 kg /saat

Cepel ¢ikarma

Proses kademesi
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Tum Rieter Temizleme Makinalarina Entegre Edilebilir

VARIOset

VARIOset ile daha fazla esneklik

VARIOline harman hallag ile VARIOset fonksiyonu tiim
temizleme makinalarina entegre edilmistir. VARIOset
temizleme siddetini ve nispi telef miktarina etkiler ve
bir butona basilarak hizli ve tekrarlanabilir telef ¢ikar-
ma isleminin gerceklesmesine olanak verir. VARIOset,
VARIOline’nin esnekligini arttirarak kullanilan hammad-
deye daha iyi adapte olmasini saglar.

VARIOset’li makinalar tablosu

Tip Fonksiyon S-Modiil : R-Modiil : VARIOset

B 12 UNIclean | On temizleyici i/ / Evet

B 72 UNImix | Kanstinc i Evet i Evet i Evet (Rile)

B 76 UNImix Kanstirici Evet Evet Evet (Rile)

B 17 UNIclean Temizleyici / / Evet

A 79 UNIstore Besleyici/Agici Evet Evet Evet (Rile)
¢ Temizleyici : H :

Tablo 3: VARIOline hattindaki R veya S modllt makinalar

Cok kolay isletim

VARIOset'e iki deger girilir: temizleme yogunlugu olarak
0.0 - 1.0 arasinda bir deger ve nispi telef miktar olarak
1- 10 arasinda bir deger girilir. Bu degerler dogrudan ma-
kina isletim panelinden ve merkezi harman hallag kontrol
sistemi UNIcontrol'dan yiiklenir. Makina ayarlari makina

calisirken bile otomatik olarak yapilir. Ayarlar tekrarlanabi-

lir niteliktedir. Bu, stk harman degisikliklerinde bile yiiksek
seviyede isletim kolayhigi saglar.

Basit ve tekrarlanabilir ayarlar

Temizleme yogunlugu ve telef miktar1 birbirinden
bagimsiz iki ayar parametresi olup, secici temizleme
isleminin sirrin1 olustururlar. VARIOset’in calisma
noktalarinin her biri materyal hiz1 ve 1zgara agisi igin
bir ayara karsilik gelmektedir. Konvansiyonel hatlarla
karsilastirildiginda etkin temizleme gergeklestirilir-
ken elyaf verimi artar.

X, T =~
W
R\

\"\

A 79 UNIstore

Materyal hiz1 ve tasiyict profiller temizligi belirler



5%

4%

Telef yuzdesi

1%

0%

Temizleme siddeti

3%

2%

1.0

0.8

0.6

0.4

0.2

10

Nispi telef miktar

VARIOset ayarlarinin pratik 6rnegi ve ayarlarin telef miktari ve telef kompozisyonu tizerine

etkisi

. . . . . Rieter . VARIOline

VARIOsetli UNIclean B 17°de 1zgara cubuklarinin basit
ayari
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Tim Uygulamalar icin Dogru C6zim
Balya acicr

Lifler, iplik isletmesine sikistirilmis balyalar me derecesine ulasilmasini saglar. Ayrica, olusturulan tutam biyukliga,
seklinde ulasmaktadir. Ancak hemen hemen kanstincidaki sonraki prosesler igin belirleyicidir. Kii¢ik tutamlarin kars-
tlim egirme islemleri ham maddenin tek tinlmas1 daha kolaydir ve bdylece homojen bir karisim garantilenmis olur.
liflere ayrilmasini gerektirmektedir. Bu ne- Homojen olmayan liflerden homojen bir tirin Gretmek igin, cok sayida
denle ilk islem agmadir. Bu durum, Harman balyamn iyi bir sekilde karistinlmasi gerekmektedir. Isletmenin biyiikligii
hallacta tutam asamasina kadar ve tarakta ve islenecek ham maddeye gore, otomatik balya agicilar veya kanstiricil
tek lifler olusturmaya kadar devam eder. balya acicilar kullanilir. Har iki makina cesidinin kombinasyonu da iplik
Baslangictaki agma, sonraki kaba temizleme isletmesinin belirli gereksinimlerini karsilamak igin oldukca yaygin olarak
icin ylizey olusturur. Kararl bir agma islemi, kullanmlir. Egirme telefinin kontrollii olarak beslenmesi igin, 6rnegin bir

ilk temizleme asamasimin istenilen temizle- telef agicinin kullanilmasi énerilmektedir.
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Ekonomik Temizleme Mikro Tutamlar ile Baslar

A 11 UNIloc otomatik balya acici

Iplik kalitesinin ve dolayisi ile son tekstil iiriiniiniin kali-
tesinin olusturulmasi harman hallag islem kademesinde
baslar. Bu nedenledir ki tiim diinyada iplik isletmelerinde
basari icin Rieter’in A 11 UNIfloc otomatik balya agicisi
kullaniimaktadir. A 11 UNIfloc elyafi zedelemeden ve etkin
bir sekilde kiiglik tutamlar haline getirir ve bdylece yabanci
maddeler sonraki islem kademelerinde kolayca temizlene-
bilir. Bu, iplik tiretiminin kalite ve ekonomik randimanin
etkin bir sekilde destekler

Ekonomi

« UNIfloc 1 200 kg/saat’e kadar tarak seridi tiretecek sekil-
de tasarlanmistir.

+ Secilen makina uzunluguna bagli olarak, balya dizim
uzunlugu 7.2 - 47.2 metre arasinda degisir.

- Otomatik balya profil sistemi sayesinde emek yogun
sekilde gerceklestirilen balya diizeltme islemine gerek
kalmaz.

Kalite

- Balyalarin mikro tutamlar halinde agilmasi sonraki maki-
nalarda etkin temizleme ve toz alma islemi igin hir temel
olusturur.

Cift dis profili, alic silindirin donis yonu dikkate alinmak-
s1z1n, tutamlarin zedelenmeden agilmasini garanti eder.

« Essiz Rieter otomatik balya profili tiim balya yerlesiminde
ve dolayisiyla sonraki islemlerde kalite sahitesinin korun-
masini garanti eder.

Esneklik

« UNIfloc es zamanli olarak 4 harmani calisabilir.

« Ahci silindir genisliginin 1 700 - 2 300 mm arasinda
secilebilme olanag balya yerlestirmede ve balya boyut-
larinda esneklik saglar.

« Her gesit pamuk ve 65 mm’ye kadar suni ve sentetik
elyaf islenebilir.

A 11 otomatik balya agic
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Son detaya kadar fonksiyonel

A 11 UNIfloc her gesit pamuk ve 65 mm elyaf uzunluguna
kadar, sentetik elyafi isleyebilir. Acilan balyalar uzunlamasi-
na veya capraz bir sekilde balya agicinin iki tarafina yerles-
tirilir ve yolma initesi dort farkli harmana kadar isleyebilir.
Hammaddenin kiictik tutamlar haline dénistiirtlmesi alici
silindir tizerindeki patentli ¢ift disler ve sikistirma raylar
ile cok yakin olarak yerlestirilmis 1zgara ile garanti edilir.

Cift dislerin essiz geometrisi tiim balya yiizeyinin uniform
bir sekilde islenmesini garanti eder. Alici tiniteli hareketli
tutma silindirleri balya tabakalarinin topaklanmasini énler
ve tlim balya ylksekligi boyunca tam ve kontrollii calismayi
garanti eder.

Alici tinite balyanin tizerinden her gegiste nceden belir-
lenmis veya hesaplanmis mesafe kadar alcalir. Baslangic ve
bitis programlan balyalarin degisen sertliklerini kompanse
eder ve uniform seviyede bir tiretimi garanti eder. Doner
kuleye hirlesik

bir fan agilmis tutamlar ¢ikarir ve kilavuz raylar arasinda
calhisan kanala besler. Beslenen tutamlar pnomatik olarak
sonraki makinaya nakledir.

Cift disli profil zedelemeden elyaf alimim garanti eder

A 11 UNIfloc

En Gstiin iplik kalitesi icin mikro
tutamlar 6n kosuldur

Dogal elyaftan ¢epel ve tozun zedelemeden ve etkin bir
sekilde temizligi sadece tutam yiizeyinde miimkinddr.

Bu gercek, A 11 UNIfloc™in tasariminda temel diistince
olmustur. Yolucu {inite, sistemin kalbidir. Patentli yolma
silindiri ve tutucu rayin arasindaki kiigtik bosluklar iceren
1zgara tasarimi, mikro tutma olarak isimlendirilen kiigtik
elyaf tutamlarinin uzaklastinlmasini saglamaktadir. Cift dis
profili, tutamlarin diizgiin, hassas ve etkin bir sekilde ve
ayrica yolucu silindirlerin déniis yoniinden bagimsiz olarak
uzaklastirilmasini saglamaktadir
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Entegre balya profil sistemi

Entegre balya profil sistemi balyamin uniform bigimde yolunmasini garanti eder. Balya diziminin
yiikseklik profili fotoseller ile saptanir ve hafizaya alinir. Yoklama islemi 9 metre/dak. sabit hizda
gerceklestirilir. Tutamlar profil fazinda yolunur. Boylece sonraki makinalarin siirekli beslenmesi
baslangigta garanti altina alinir. Birbirini takip eden yolma pasajlarinda balyalar 6nceden belir-
lenmis hir hizda ve derinlikte yolunurlar. Proses sirasinda, sistem otomatik olarak balya profilin-
deki ytkseklik farkliliklarint kompanse eder. Son derece yorucu ve iscilik yogun balya yiksekligi-
ni elle diizeltme islemini gereksiz kilar. Istenilen yiikseklik araligindan sonra, alma derinligi ve
hareket hiz1 her balya grubu igin girilir ve yolma islemi tam otomatik olarak gerceklestirilir.

Esnek balya yerlesimi

A 11 UNIfloc balya acicinin her iki yaninda farkl uzunluklarda dért grup balyayi yerlestirmek
icin yer vardir; dort harmana kadar balyalar, istege gore dizilebilir. Genis bir yelpazedeki miisteri
gereksinimleri, 7.2 ile 47.2 metrelik balya yerlesimi uzunlugu ve 1 700 mm ile 2 300 mm " lik

iki yolucu sistem ile saglanmaktadir. Maksimum versiyonu, 40 000 kg~ a kadar ham maddeyi
isleyebilir. Bu da A 11 UNIfloc balya agicida esnek, ekonomik ve biiyiik él¢lide otomatik olarak
gerceklestirilen proses saglamaktadir.

Balya profil sistemi ile balyalarin uniform olarak yolunmasi
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Akallr ¢coziimler

Kule dondiirme program, istenildiginde 180° do-
niisten 6nce, balyanin bir tarafindaki yolus sayisin
belirlenmesini saglamaktadir. Kule, partiler arasina
herhangi bir noktada yerlestirilebilen pozisyon
kizaklar aracibigiyla donddriilmektedir. Sisteme
bir biitln olarak, farkli cesitlerde dort tarak hatti
baglanabilir.

Makinanin her bir tarafina 4 grup balya yerlestirilebilir

Kolay isletim

Kontrol paneli, belirgin bir gériis ve makinamn calismasinda
giivenlik saglayacak ve uzaklastirma kanalina bakacak sekilde
yerlestirilmistir. A 11 UNIfloc~in ayarlanmasi ve kontrold, ekran-
dan kolayca yapilabilmektedir. Tesisin bir biitiin olarak optimum
kontrolti durumunda, bu modern makina kontrol birimi, UNIcontrol
sistemine baglanabilir. Ayrica UNIcontrol, Rieter™in yiiksek diizeyli
SPIDERweb isletme kontrol sistemine baglantiya olanak vermek-
tedir.
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Esnek Balya Acma ve Karistirma icin Karistiric

Balya Acicr
B 34 karistiric1 balya acic

Manual materyal yerlestirme igin B 34 karistiric1 balya ac1-
aisimin farklr modelleri tasarlanmistir. B 34 acar ve temizler.
Materyal 3 - 9 m uzunlugundaki transport kayisi tizerine
yerlestirilir. Bunun tipik uygulamalan sinirl alana sahip, sik
materyal degistiren veya kiiciik Gretim yapan iplikhaneler-
de bulunabilir. Burada, B 34, kii¢tik harmanlar igin agma ve
karistirma makinasi olarak uygundur.

Ekonomi
+ Geri doniistimlii egirme artiklarinin belirli oranda ilavesi
ile hammadde maliyetlerinin azaltilmasi.

+ Agicr ve temizleyici Ginite olmaksizin 600 kg/saat tretim
yapilabilir. Acic1 ve temizleme nitesiyle 400 kg/saate
kadar tiretim yapilmast mimkindr.

Kalite

+ Tutamlarin optimum agilmasi ve zedelenmeden temizlen-
mesi sonraki iplik kalitesinin temelini olusturur.

B 34 kanistinic agicida kiigiik partilerin esnek bir sekilde kanstiriimasi

+ Ayarlanabilir1zgaral B 34 ile yiiksek seviyede temizleme
mimkindr.

+ Materyal yerlesiminin genisletilmesi ve dolayisiyla
karisimin homojenitesi, 3 - 9 m uzunlugundaki transport
kayisinin secimi ile belirlenebilir.

Esneklik

+ Misterinin ihtiyaclarina gore, makina, B 34 kanstiric
ve besleyici, B 34S acic1 veya B 34R temizleyici olarak
kullamlabilir.

+ B34S ve B 34R’de acici ve temizleyici silindirin devre
dist birakilmas miimkinddr.

+ Her cesit pamuk ve 65 mm uzunluga kadar suni ve
sentetik elyaf igin kliclk harmanlarda karistiric olarak
kullanmak miimkindir.
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Egirme Isleminde Ekonomik Hammadde Kullanimi

B 25 telef acici

Cesitli liflerin esnek bir sekilde agilmasi ve geri kazanilmasi

Hammadde fiyatlarinin yiikselmesi ile ekonomik iplik
tretimi icin B 25 telef acicimin énemi artmistir. Cesitli lifler,
elyaf tutamlan, egirme hazirlik asamalarindan serit ve agil-
mis fitil simdi 6zellikle egirme islemine entegre edilmistir.
Hammadde maliyetlerinin azaltilmasinin yani sira, yeniden
kullamlabilir lif materyalinin stirekli olarak beslenmesi
iplik kalitesini pozitif yénde etkilemekte ve harman hallag
dairesinin tretimi artmaktadir.

Ekonomi

+ Egirme isleminde 60 kg/saate kadar pamuk telefi yeniden
kullamlabilir.

« B 25 telef agicr ile materyalin diizgiin bir sekilde bes-
lenmesi harman hallag dairesinin calisma davranisimi
iyilestirir.

Kalite

+ B 25’in sUirekli beslemesi ile geri kazamlmis materyalin
iplik igerisinde homojen bir sekilde dagilmasi saglanir.

Esneklik

+ Balya atiklan, vatka dokiintiist, peny6z ve daha 6nceden
acilmis fitiller ve 65 mm elyaf uzunluguna kadar pamuk
ve sentetik elyaf.

« Harman hallag dairesinde kolay yerlesim icin kompakt
tasarim.
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Rieter Temizleme Kavramn
Yogun ve zedelemeden elyaf temizleme

Kaba ve ince temizleme felsefesi VARIOline ile korun- ince temizleme UNImix ve UNIstore {izerindeki temizleme
mustur. Ancak hemen belirtelim ki, ince temizleme islemi modiilleriile gerceklestirilir. Ozellikle cok kirli pamuk igin
mevcut temizleme seviyeleri ile genisletilmistir. Bu, ¢epel B 17 UNIclean’nin yerlestirilmesi tavsiye edilir. Boylece
icerigi ve islenecek pamugun kolayca temizlenmesi ile ilgili UNImix ve UNIstore arasinda ince temizleme optimize
olarak ayr1 yaklasima olanak verir. Kaba temizleme halen edilir.

tozu uzaklastiran ve egirme isleminin basinda etkin bir se-
kilde temizleme yapan basarisi ispatlanmis B 12 UNIclean
ile saglani.

Ekonomik ve etkin temizleme icin bu hattaki temizleme
makinalari icin VARIOline bir anahtardir.

B 12 UNIclean 6n temizleyici
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Etkin ve Glivenilir On Temizleme
B 12 UNIclean 6n temizleyici

B 12 UNIclean, 6n temizleyici A 11 UNIfloc’den hemen Ekonomi

sonra baslangic temizleme kademesinde kullanilan etkin

bir temizleme ve toz ¢ikarma makinasidir. Bu makina « UNIclean 1 400 kg/saat’e varan tarak seridi tiretimine
1 400 kg/saat’e kadar tretime uygundur. Temizleme uygun olarak tasarlanmistir.

islemi elyaf kistirilmadan gerceklestirilir, bu nedenle de,
elyaf, zedelenmeden ve ayn1 zamanda etkin bir sekilde
temizlenir. VARIOset dokiintii hacminin ve dékiinti
kompozisyonunun optimum bir sekilde bir digmeye ba- - Ara emis telef transportu sirasinda enerji tasarrufu saglar.
silarak ayarlanmasina olanak verir. Bu, yiiksek seviyede

hammadde kullanimini saglar.

« Klasik tinitelerle karsilastinldiginda, elyaf daha etkin bir
sekilde temizlenir ve verimlilik %2 oraninda artar.

Kalite

« Elyaf ucuntusu olmadan ve uygun 1zgara bicaklarinin kulla-
nilmasi ile elyaf korunarak temizlenir.

- Genis toz alma yiizeyi en yilksek tretim performansinda
bile yogun toz almay1 garanti eder.

- Kolay gorsel denetim telef kompozisyonunun hizli bir kalite
degerlendirmesine olanak verir.

Esneklik

« Eger balya acicis1 farkli harmanlari ¢calisiyorsa, materyale
6zgilin calisma noktas1 otomatik olarak B 12 UNIclean
tarafindan secilir.

- VARIOset yardimiyla calisma sirasinda makina ayarlan
kolayca yapilabilir.

« UNIcontrol harman hallag kontrol sistemlerine baglanabilir.

Kolay isletim



Essiz calisma prensibi

Materyal B 12 UNIclean‘ye beslenir, beslenen materyal 6zel
pimler ile alinir ve temizleme 1zgaralarimin Gzerinden me-
kanik olarak bes kez gecirilir. Islem sirasinda hammadde,
toz, elyaf parcaciklar ve ince ¢epel parcaciklarimin mekanik
olarak temizlendigi entegre toz ayirma filtresinden gecirilir.

Yeni gelistirilmis 1zgara ¢ubuklan, materyal akisint optimi-
ze eder ve artan toz alma alani yiiksek tiretim hizlarinda
bile etkin temizleme etkisini garanti eder. Temizleme
islemi hava akimlarindan etkilenmez ve dolayistile islem
kontrollii ve etkin bir sekilde gergeklestirilir. Bu nedenle
sadece yaklasik 0.5 m3/s toz yiiklii havanin uzaklastiriimas
gerekir. Uzaklastirilan yabanci maddeler telef bolmesine
duser ve bir havalandirma silindiri ile telef uzaklastirma
sistemine aktarilir. Emerek uzaklastirma belirli araliklarla
gerceklestirilir ve boylece enerji tiiketiminin azaltilmasina
katkida bulunur.

B 12 UNIclean etkin ve giivenilir 6n temizleme
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On temizleme telef kompozisyonu B 12 UNIclean 6n temizleme makinasin-
da sadece birka¢ manual islemle kolayca kontrol edilebilir

B 12 UNIclean’nin az yer isgal etmesi nedeniyle diger
imalatgilarin Gretim hatlarina entegre edilmesi ¢ok
kolaydir. Boylece mevcut donanimlarin temizleme
performanslari iyilestirilebilir.

Optimum temizleme

Yiiksek temizleme performansi ve daha az iyi elyaf kayiplar
gorsel telef kontroli ile izl bir sekilde incelenebilir. Telef
gtkarmanin kalitesi makina ¢alisirken de tespit edilebilir.

Essiz coklu harman ¢alisma

Eger UNIfloc farkli harmanlari ¢alisiyorsa, UNIclean‘de
materyal'e 6zgiin calisma noktasi otomatik olarak
secilir.
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Etkin Bir Sekilde, Elyafi Zedelemeden Temizleme
ve Acma icin Dogru Sec¢im
A 79 UNIstore

A 79 UNIstore kombine depolama, Esneklik
acma ve temizleme makinasi

- Makina istenildigi zaman islenen hammaddenin 6zellikle-

ine gore VARIOset il lanabilir.
A 79 UNIstore, 1 000 kg/saate kadar iretim ile cok 6nemli rine gore set e ayarianabiir

harman hallag islemlerinin kombinasyonunu iceren, yiiksek + UNIcontrol kontrol sistemi ve tarak makinasinin siirekli
performansh bir makinadir. 15 kilograma kadar depolama beslenmesi igin, akilli besleme ile UNIstore’lu tarak maki-
olanag tarak hatlarinin homojen beslenmesini garanti nalarinin merkezi kontrolii ve koordinasyonu.

eder. Iki temel versiyondan birisi olan A 79S UNIstore

) i + Agict modiiliin kolayca temizleme modiiliine déniisim,
tutamlar agar, buna ilave olarak A 79R tutamlar temizler. .. L B}
. degisen pazar sartlarina ileri derecede uyum saglama
Yogun fakat zedelemeden acilmanin yani sira ayni anda ..

esnekligi ile sonuglanir.

tutamlar tozlarindan arindirilir. VARIOset, her tip elyaf igin

Yabanc1 madde saptama modiilleri kolayca ilave edile-
bilir.

ekonomik olarak optimum ayarin segilmesine olanak verir.

Ekonomi

+ 1000 kg/saat’e kadar tretim igin tasarlanmistir.

« Ayarlanabilir temizleme 6zelligini sahip VARIOset ham-
madde kullanmminm arttirr.

« Genis ylizeyli ekranlar vasitasiyla tozun elyaftan uzaklas-
tinlmasi iplikhane performansini arttirr,

- 15 kg’a kadar depolama ile bagimsiz tarak tiretimi sag-
lanmr.

Kalite

- Kaliteli iplikler icin elyaf tutamlarinin zedelenmeden
acilmasi ve temizlenmesi neps olusumunu énler.

+ Agiai silindirler ile besleme silindirleri kombinasyonunun
elektronik kontrold, tutamlarin tamamen agilmasi icin
on kosullar olusturur. Bu, yabanci madde tespiti icin 6n
sarttir.

« Akilli besleme, tarak makinasi besleme silosunun stirekli
dolmasini saglar, boylece, tiniform, homojen bir vatka
besleme saglanir.

UNIstore A 79 con deteccidon de fibras extrafias TVS



Smartfeed - sabit besleme ve tutam
biyukligi

Smartfeed fonksiyonu UNIcontrol sisteminin kontrol
iinitesine entegre edilir. Smartfeed (Akilli Besleme) bir
basing sensorii yardimiyla birinci tarak silosundaki basing
kosullarindaki degisiklikleri kaydeden yazilim esasli bir fon-
siyondur. Smartfeed bu 6l¢timleri kullanarak optimal agma
ve kapama noktalarini hesaplar. Boylece tarak besleme
silosunun strekli ve tiniform beslenmesi ve homojen vatka
besleme garanti edilir.

Tarak makinalarinin tretime baslamas veya tretimden
alinmasy, gibi bir degisiklik olmas1 durumunda besleme
performansi kademeler halinde diizenlenir. A 79 UNIstore
‘un R veya S modiillerinin bunun yani sira B 72 UNImix

Smartfeed ile cok kademeli besleme

A Hiza ayarlamak i¢in optimum anahtarlama stireleri
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veya B 76 UNImix’in besleme silindiri hzi, yeni sartlara
ayarlanir ve tutam baytikliigi icin A 79 UNIstore’a kaydedil-
mis ayarlar agici silindirin yeni tiretim sartlarina uyarlanr,
boylece sahit tutam bayiikligi garanti edilir.

Optimize, stirekli materyal sevkiyati ve Giniform vatka
besleme yiiksek iplik kalitesi ve enerji verimliligi icin temel
olusturur.

.
= :
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Cok Fazla Cepel Iceren Dogal Elyaf icin Temizleyici

B 17 UNIclean temizleyici

B 17 UNIclean, 1 200 kg/saat e kadar tiretim kapasitesin- Kalite

de, yogun kontaminasyon iceren dogal lifler i¢in bir temiz-

leyici olarak tasarlanmistir. Karisim makinasinin ardindan, - Serbest lif uguntusu ve ayarlanabilir 1zgara bicaklarinin
etkili ve hassas bir sekilde materyali temizlemekte ve kullanimi sayesinde ham maddede hassas lif temizligi.

tozu uzaklastirmaktadir. On acmadan gecmis lif tutamla-
n, ayarlanabilir 1zgaralar tizerinden kinlmadan yedi kez
gecerler. Entegre edilmis VARIOset, bir tusla telef icerigi
ve hacminin optimum ayarlanmasina olanak saglar. Bu da
yiksek ham madde kullamimini garanti etmektedir. - Dénis noktasinda lif materyalinin ilave dénisii yaninda

-

+ B 17 UNIclean"de yiksek tiretim hizlarinda bile biyiik
toz uzaklastirma alanlari sayesinde yogun temizleme
etkisi.

ayarlanahilir 1zgaralar boyunca yedi materyal dongiist ile
elde edilen yiiksek temizleme performansi.

« Kolay gorsel kontrol, telef iceriginin mzli bir kalite deger-
lendirilmesine olanak saglar.

Esneklik
+ VARIOset ile operasyon sirasinda ham madde 6zellikleri-
ne gére makina ayarlarinin kolay modifikasyonu.

- Disiik cepel icerigine sahip ham maddeler i¢in B 17
UNIclean kullamlabilir.

+ UNIcontrol sistemine baglantr.

B 17 UNIclean Temizleyici

Ekonomi

+ B 17 UNIclean, 1 200 kg/saat e kadar Gretim icin tasar-
lanmustir (tarak bandr).

- VARIOset ile yiiksek ham madde kullanimi. Temizleme
yogunlugu ve ¢epel uzaklastirma boylelikle harmonize
edilebilir.

+ B 17 UNIclean"de etkili temizleme, sonraki islemlerde
performansi yiikseltmektedir.

Temizleme silindiri
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Karistirma ve Temizleme
Homojen ve hassas

Ham maddenin, ézellikle pamugun homojen karigimi,
ekonomiklik ve kalite agisindan iplik Gretiminde gerekli bir
6n kosuldur.

Renk, incelik ve cepel icerigi gibi cesitli elyaf dzelliklerini
dikkate alan uygun bir balya yonetimine gore olusturulan
balya dizilimindeki pamuk balyalarimin icerigi sabit bir ka-
lite saglamaktadir. A 11 UNIfloc ile alinan kiigtik tutamlar,
homojen olmayan ham maddenin tretim partisi boyunca
diizglin bir sekilde dagilmasin saglayan 6zelliklere sahiptir.
Sadece bu pekildeki bir dagitim, homojenlik ve dolayisiyla
sabit iplik kalitesi saglamaktadir. Karisim ne kadar ¢ok
heterojense, iplik inceligi gibi iplik 6zelliklerinde de o kadar
fazla sapma olacagi anlamina gelmektedir. 8 haznesiyle
UNImix karstinciya tabakalarla beslemeyle, tabakalardaki
meydana gelen kayma ve ¢ivili besleme hasir {izerine
yonlendirme, islenen ham maddenin yogun ve tamamen
karismasini saglamaktadir.

A 81 UNIblend hassas karistirict

Ktclik agirik oranlarinin tam olarak dozajlanmasi
icin, karisimi istenilen yiizde oranlarinda birlestirmesi
nedeniyle A 81 UNIblend, énerilmektedir.

B 76S UNImix karistinic
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Minimum Yer Gereksinimi ile Etkin Karistirma
B 72 /B 76 UNImix homojen karistiric

Ekonomi

+ 800 kg kadar (B 72) veya 1 200 kg/saate kadar (B 76) iiretim
hacmi ve goreceli olarak az yer gereksinimi ile milkemmel fiyat
performans oranina neden olur.

.

Bilyiik depolama kapasitesi sonraki harman hallag makinalan
icin diizenli beslemeyi ve personel gerektirmesizin kaliteli iplik
tiretimi icin 6n kosullar1 garanti eder.

« Ayarlar, hizla, kolayca ve tekrarlanabilir sekilde UNImix tizerinde
bir butona basilarak girilir. Kisa ayar siireleri yliksek randiman ile
sonuglanir.

Kalite

+ 8 karisim odali essiz 3-nokta karisim prensibi ile iyi, stirekli
homojen elyaf karisimi. Bu siirekli yiiksek kaliteli iplik igin &n
sarttir.

+ Hammaddeye, uygulamaya ve optimum a¢maya bagli olarak
tutam buyiikliikleri kanistirma silindirinde ayarlanabilir; boylece

sonraki islemlere homojen besleme garanti edilir.

B 72 UNImix sayesinde essiz karistirma teknolojisi
+ Entegre toz ¢ikarma toz yikli tasiyict havayr elyaftan ayirir. Bu

B 72 /B 76 UNImix uygun olmayan balya yerlesim- islem materyal zedelenmeden yapilir ve bu nedenle de iplik ma-
lerinde bile minimum yer gereksinimi ile beslenen kinasinin calisma davranisi ve dolayisiyla iplik kalitesi iyilesir.
balyalarin homojen ve tam bir karisimini saglar.

Essiz 3 noktada kanstirma islemi pamuk ve sentetik

elyafa esit derecede uygundur. Sekiz karisim odas1 Esneklik

sadece etkin karistirmay1 degil, fakat aynm zamanda

yiiksek tretim ve tretim performansini garanti eder. + Bir agma veya temizleme modliintn kolayca ilavesi pazar sartla-
UNImix’in genis depolama hacmi, harman hallag rindaki degisikliklere cevap verebilmede esneklik saglar.

dairesinin calisma serbestligi icin ideal 6n sartlar

garanti eder + Pamuk, karnisimlar ve sentetik elyafin islenebilmesi sayesinde,

farkli hammaddelerin islenmesindeki sinirlar kalkmistir.

+ Hizh kansim degisikligi icin temizleme modiliiniin bypass edile-
bilme 6zelligi (6rnegin sentetik elyaflarla).




3 Noktada karistirma metodu-
nun prensibi

UNIfloc™a beslenen balyalar, cok ince tutamlar
seklinde agilmakta ve sekiz odaciga ince tabakalar
seklinde rastgele dagitilmaktadir. Sonrasinda, lif
materyalinin homojen karisimi ti¢ farkli noktada
gerceklesmektedir:

« UNImix"de lif tutamlar1 90° saptinlir, bu, yer ve
zamana bagli olarak tabakalarda bir yer degisimi-

ne neden olur. Sonug, arzu edilen mitkemmel uzun

periyotlu karisimdir.

« Civili besleme hasin tutamlar eszamanli olarak
sekiz tabakadan alir. Elyafin miikemmel bigimde
karistinlmasi icin zedelemeden ayirma islemi ¢ok
kisa bir siire iginde gerceklestirilir. Karisim bu
asamada bile homojendir.

« Serbest elyaf tutamlarinin yogun bicimde karis-
tinldig dglincti nokta agici silindir bolgesidir. Bu

noktadaki miikemmel karistirma ile elyaf karisimi-

nin sabit homojenitesi garanti edilir.

Ekran panelinde ayarlanabilen
homojen besleme

Tutam biyiklugd, kullamlan ham madde ve iste-
nilen uygulamalara gére, karistirma silindirinde

Makina ayarlari kolay ve tekrarlanabilir bir sekilde yapilir
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3 noktada karistirma islemi - siirekli
homojen elyaf karigimi tretimi

ayarlanabilir. Sonraki proseslere homojen besleme garantidir. Tuta-
min agilma derecesi, donme hizinin optimizasyonu, ayni veya ters
yonlerde dénis ayariile belirlenir. Bunlarin timd, ekran panelinde
kolaylikla ayarlanabilir.

Calistirma ve bakim

UNImix"in mekanik olarak degisen noktalar1 yoktur. Istenilen iire-
tim ve bunun yani sira karistirma silindiri ve Ust 1zgara arasindaki
aciklik elektronik olarak ayarlanmaktadir. Mekaniksel ayarlama
yontemlerinin tam tersine, bu durum makina calisirken degerlerin
kontrol panelinden girilmesi ve degistirilmesini saglamaktadir.
Boylece biiyiik 6l¢tide esneklik ve ham madde veya retim kosulla-
rinda degisikliklere ¢cok kolay uyum saglanmaktadir. Bunun sonucu
olarak ayarlar tekrarlanabilir niteliktedir, bu da modern kalite
yonetimine destekler.

Glvenli calisma

Genis etkin depolama kapasitesi ve akilli izleme donamimr ile
UNImix, son derece kullamsli olup bir biitiin olarak harman hallaca
miikemmel calisma otonomisi saglamaktadir.
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Yeni Materyaller icin Hizli Ayar
R /S modilld UNImix

Opsiyonel ekstra olarak agma
veya temizleme modiili

UNImix B 72 veya B 76 opsiyonel bir ekstra agma
modili (S) veya temizleme modili (R) ile donati-
labilir. Istenildigi takdirde bu S ve R modiilleri B 72
UNImix ve B 76 UNImix’e kolaylikla uyarlanabhilir.

Makinanin agma veya temizleme modiili ile yap1-
landirlabilme imkan ve bypass sayesinde ideal
kombinasyon, hammaddeye bagli olmaksizin kalite
bakimindan optimum proses i¢cin daima miimkinddr.

Bypass modiili ile esnek ve ze-
delemeden elyaf isleme

B 72 UNImix i¢in, UNImix calisirken agma veya
temizleme modiuilleri arasinda gecis yapmaya olanak
veren bir bypass modlu vardir. Daha sonra lifler ge-
rekli yogunlukta agilir ve/veya temizlenir. Bu islenen
hammadde ile uyumlu acma ve temizleme islemine
olanak vererek mikemmel kalite degerlerinin alinma-
sina olanak verir.

Acma ve temizleme modulu kullanarak saglanan esneklik

Bypass modiilii sayesinde B 72 UNImix‘te R veya S moddillerinin bypass edilmesi
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Kaliteli Iplikler icin Ekonomik, Hassas Dozajlama

A 81 UNIblend hassas karistiric

A 81 UNIblend hassas karistirici cok katmanli karisimlar
icin en ylksek standartlar koyar. Elyaf komponenetlerini
%1’den daha az sapma ile ¢ok hassas bir sekilde karistirr.
A 81 UNIblend dért farkli tarak hattimi farkl karnisimlarla
besleyebilir. Makinanin maksimum tretim kapasitesi

1 000 kg/saattir. Genis bir yelpazedeki kesikli elyafin is-
lenme 6zelligi, moda trendlerine hizli ve ekonomik tepkiyi
kolaylastirir.

Ekonomi

« Farkli orijinli pamuklarin kanstirilmas hammadde mali-
yetlerinin optimizasyonunu saglar.

+ Cer makinasinda kanstirma ile karsilastinldiginda,
UNIblend makinasinda tutam karistirma bir cer pasaji-
nin elimine edilmesine olanak vermektedir.

Kaliteli ipliklerin ekonomik ve 6lgiilt karisimi igin A 81 UNIblend

Kalite

+ UNIblend’de gerceklestirilen homojen elyaf karisimi ok
yiiksek iplik kalitesinin tiretilmesine olanak saglar.

+ Ensorunlu boyalarin kullamlmasi durumunda bile son
tirinde homojen kumas gértinttst alinr.

+ Her bir modiiliin periyodik kalibrasyonu icin ayr agirhik
sistemi, stirekli yiiksek kalitenin alinmasini saglar.

Esneklik
+ A 81 UNIblend, ayn1 komponentlerden es zamanli ola-
rak dort farkli kompozisyonu iiretebilecek kapasitededir.

« UNIblend, her birinin kapasitesi 300 kg/saat olabilen
2 - 8 karstirma modiilli olarak temin edilebilir.

+ Makina parametrelerinin bir biitona basilarak kolayca
ve esnek bir sekilde yeniden ayarlanmasi miimkiinddr.
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Genis kullamm alani

Bir taraftan pazarin cabuk degisen taleplerine cevap

vermek, diger taraftan hammaddedeki 6zellik ve
fiyat degisikliklerini ayarlamak icin son derece
esnek bir makina gereklidir. A 81 UNIblend, pamuk
ve sentetik karisimlarim, degisik orijinli pamuk

karisimlarini, telefleri ve cesitli elyafi 6rnegin, keten

ve uzunlugu 65 mm’ye kadar olan hayvansal elyafi

isleyehilir. A 81 UNIblend’in uygulamalarinmin biiytk

esnekligi asagidaki dért 6rnekte aciklandigi gibi,
maliyet optimizasyonunda ve yenilikler icin genis
olanaklar saglamaktadir:

« Biiytik hacimli karisimlar; 6rnegin %50 pamuk,
%50 polyester. Uzun siireli biiyiik kapasiteli tire-
timlerde yiiksek ve sabit kalite saglanir.

« Fantezi kumaslar; A 81 miisterileri degisik bazen
cok farkli elyaf, boyali pamuk veya tek yonlii kan-
simlar (6rnegin %98’e %2) kullanmaktadir.

- Geri kazanim; Teleflerin belirli miktarlarda isleme
katilmasi kiiclik toleranslarda ¢alisildigi igin
maliyetleri dtstrdr.

- Istenilen iplik kalitesi icin maliyetleri diistirmek
amaciyla degisik orijinde ve farkl fiyatlardaki
pamuklar kanistirilir.

DOZAJLAMA SISTEMI

Sistem sabit

basing dretir —\\

@ Bask silindiri

Q Linear potansiyometre
© Aciasilindir

0 Frekans konverteri

© sabit dozajlama icin
mikro islemci kontroli

Cok hizli kontrol sistemi hassas ve giivenilir dozajlamay1 garanti eder

KOMPONENT KARISTIRMA

Tartili sistem A 81 UNIblend
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Tartili sistem ile A 81 UNIblend’in karsilastirilmasi

Essiz dozajlama sistemi

Her moddiliin Rieter patentli bagimsiz bir dozajlama sistemi vardr.
Bu, sabit bir materyal akisi saglar. Besleme silindirlerinden birisi
hareketlidir ve sabit olana belirli bir kuvvetle bastirmaktadr.
Yogunlugundaki farklar nedeniyle meydana gelen materyal capin-
daki varyasyonlar silindir hizlarinin izl bir sekilde ayarlanmasr ile
giderilir. Boylece materyal akis kiitlesi siirekli sabit kalir.



Karisim kalitesi

A 81 UNIblend kullanilarak tiretilmis ipliklerinin homojen-
ligine diger hicbir karisim metoduyla ulasilamaz. Degisik
kumaslarla yapilan yogun boyama denemeleri, bu sistem
ile saglanan hassasiyetin boyama tiniformitesinde olaga-
niistl yeni standartlar koydugunu géstermistir. Homojenlik,
daha yiiksek iplik mukavemeti ve dolayist ile iplik makina-
larinda daha az durus ve sonraki islem basamaklari olan
dokuma ve 6rme islemlerinde daha az kopus gibi olumlu
yan etkiler olusturur. Ring, open end ve air-jet iplikleri igin
farkl komponentlerin kanstinlmasinda A 81’in Ustiinligu
kabul edilmistir.

Cer makinasinda yapilan karistirma sonucu elde edilmis iplik

A 81 UNIblend de yapilmis karistirma sonucu elde edilmis iplik

Bir karnisim ipliginde enine kesit goriintisti

Rieter . VARIOline

Doz ayarli karisimin avantajlar

« Klasik tartili sistem ile karsilastirilmada, A 81UNIblend’de

6lgllmis kansimlar karar vermemize yardimai olacak
avantajlar sunarlar:

Karisim oranlarinda +/- %1 sapmalar ile ok yiiksek
hassasiyet.

+ %1’den %99’a kadar ¢ok genis bir yelpazede karisim oran-

lan; cok kiictik oranlarda bile giivenilir karisimlar.

« Bir butona basarak kolay ve esnek degistirme prosesi

basitlestirir.

+ Mitkemmel iplik degerleri dokuma ve 6rmede iyi calisma

zelliklerini garanti eder.

+ “zor” boyalarla bile son tirlinde homojen kumas goriintis.
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Acma, Temizleme ve Besleme icin Cok
Yonld Makina
B 33 karistiric1 acici

Karistirict agic1 yiksek giivenilirligi ve basitligi ile gbze
carpmaktadir. Kiigtik harmanlar opsiyonel olarak acma ve
temizleme nitelerine sevk edilebilirler. Pamuk ve sentetik
elyaf hassas bir sekilde temizlenir ve agilir. Kullanilan ma-
teryal icin ekonomik olarak optimum ayar secilebilir. Buna
ilave olarak, B 33 kanstirici agici, sonraki harman hallag
makinalarina veya dogrudan tarak makinalarina besleme

makinasi olarak uygulanabilir. Bir ara kutu donatilmasr,
materyal depolama hacminin ve dolayisiyla harman hallag
sisteminin 6zerk calismasini arttirir,

Ekonomi

+ Agici Unitesi olmaksizin temizleme unitesi 600 kg/saat Tutamlarin iyi agilmast sonraki iplik kalitesinin temelini olusturur
tretim geceklestirmektedir. Agic1 ve temizleme tinitesi
ile birlikte 400 kg/saat’lik tiretim seviyeleri miimkiin Kalite
olabilmektedir.

« Tutamlarin iyi agilmas ve zedelenmeden temizlenmesi

+ B 33 makinasimin biyiik él¢tideki glivenilirligi ve kolay sonraki iplik kalitesinin temellerini olusturur

bakimi yiiksek derecede verimlilik ile sonu¢lanmaktadir.
« Ayarlanabilir1zgarali B 33R yiiksek derecede temizlemeyi
mimkin kilar.

Esneklik

- Makina, bir kanstirici ve besleme tinitesi olarak, agici ola-
rak B 33S veya bir temizleyici B 33R olarak kullamlabilir.

« Kanistirict agicr bir besleyici olarak uygulanabilir. Bu du-
rumda besleme silindiri kademesiz ayarlanahilir sekilde
teslim edilir.

« Her ¢esit pamuk ve elyaf uzunlugu 65 mm’ye kadar olan
sentetik elyaf Kiiclik harmanlar icin karistirici olarak
kullanmak miimkindiir.

Temizleme ve agma igin B 33 karistirici agic
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Optimum Tutam Transportu ile Maksimum
Toz Cikarma

A 21 kondenser

Genis tutam yiizeyli mikro tutam formlari harman
hallac’in cesitli noktalarinda toz ¢ikarma igin 6n
sarttir. A 21 kondenser’inde elyaf tutamlar yiiksek
hizda toz kafesi ile karsilasir, bu esnada tozundan,
mikro tozundan ve cepel parcaciklarindan ayrilir.
Toz ve ¢epel eksoz havasi ile dogrudan harman
hallac filtre tinitesine sevk edilir.

Ozellikleri

+ Open end iplikgiliginde ve iplik egirme isleminin
sonraki kademelerinde iyi calisma davranisi saye-
sinde ekonomik verimlilik

+ Bakim dostu tasarim.

» Iki makina arasinda materyal akisinda arabirim
olarak, tutamlarin transportu i¢in optimum hava
kosullarini olusturur.

Entegre toz alici ile etkin tutam transportu

A 21 kondenser'i ile optimum tutam transportunda maksimum toz alma
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Esnek, Glvenilir ve Glvenl;

Pnématik elyaf transportu

Rieter VARIOline harman hallag makinasi bir tretim hattin-
da 1 000 kg/saate kadar materyal isler. JUMBO AEROfeed
sistemi ile birlikte, 10 C 60 ve C 70 taraginin 1 000 kg/saat
beslenmesi miimkindiir, béylece balya agicidan taraklama
bolimiine kadar stirekli bir harmonize hat olusturulur. Ma-
teryalin harman halla¢ nakinalarina giivenli ve verimli bir
sekilde beslenmesi, elyaf ve telef transportu ve separatérler
icin dagiticilarin, fanlarin komple bir secimi ile garanti
edilir. Materyalin harman hallag hattinda enerji verimli ve
materyali zedelemeden tasinmasi amaciyla, Pnématik elyaf
ve telef transportu icin fanlarin secimi mimkindar.

Yabanci madde ayirici ve emniyet
sistemleri

Her cesit pamuk icerisinde farkl tiplerde yabanct maddeler
ve materyaller bulunur. Pamugun elle veya makine ile top-
lanmasina bagli olarak ilkeden iilkeye pamuktaki kontami-
nasyon biyiik degisiklik gosterir. Pamuktaki yabanci lifler
ve yabanci maddeler yillardir iplik kalitesi ve iplikhanenin
glvenli bir sekilde calismasi konusunda biiyiik sorunlardan
birisi olmustur.

VARIOline’nin degisken konsepti tiim modern yabanci
madde ¢ikarma sistemleri ve bunun yani sira yabanci elyaf
saptama ve sistemlerinin harman halla¢ dairesinde uygun
noktalarda yer almasina olanak vermistir. Ekstraksiyon et-
kindir, iplik kalitesi iyilestirilmistir, iplikhanedeki ve bohin
dairesindeki temizleme kesmeleri azaltilmistir, boylece
tesisin ekonomik verimliligi arttirilmis ve giivenli calismasi
garanti altina alinmistir.

- L

VISION SHIELD ve MAGIC EYE ile kombine edilmis A 79 UNIstore

A 48 Agir Metal Ayrict



A 48 agir yabanci madde ayinic

A 48 kat1 yabanct madde ayiriciile agir metal parcacikla-
n, tas, tahta, plastik, lastik vb’nin yani sira iplik ve sicim
parcaciklari da makinanin tam Gretim kapasitesi sirasinda
cikanlr.

Metal ve kivilcim eliminasyonu

COMBO SHIELD, metal ve kizil 6tesi detektor yardimiyla
elyaf tutamlarindaki metal parcaciklar, kivilcimlar ve
yanan materyali saptayan ve ortadan kaldiran kompakt
bir sistemdir. Duruma ve yer kosullarina gore, miisterinin
talebine uygun olarak METAL SHIELD (Metal Ayirici) veya
FIRE SHIELD (kivilcim ayirici) Gretim hattina ayri ayn
yerlestirilebilir.

Rieter . VARIOline

THE FIRE SHIELD

Yabanci elyaf saptayici

MAGIC EYE’l1 VISION SHIELD tercihen UNImix veya
UNIstore.’dan sonra tiretim hattina esnek bir sekilde monte
edilebilir.

THE COMBO SHIELD

THE METAL SHIELD
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UNIcontrol — Rieter Harman hallac ve Tarak
Makinalar1icin Modern Kontrol Sistemi

UNIcontrol - harman hallag ve tarak kontrol

5 Hm T 200010424 1357106

Ayl ? I (1]

Modern kontrol sistemi, UNIcontrol, calismay1 basitlestirir,
tesisin genel goriintistint ve tim harman hallag makina-
larimin otomatik kontroliind kolaylastirir. Modern makina
kontrol sistemli Rieter harman halla¢ makinalari optimal

olarak UNIcontrol harman hallag kontrol sistemine entegre W m

edilir. ] @

Ekonomi

« UNIcontrol’tin misterinin isletmesindeki kurulu makina-

lara istege uygun olarak ayarlanmasi yatirnm maliyetleri-

nin dU§U|< olmasim saglar. Basit bir harman hallag hatti yerlesimi

« Basit yazilim modifikasyonu ile harman hallag ve tarak

bélimiinin uzatilmasi saglanir.

« Akilli besleme fonksiyonu materyal akisini kontrol ve
optimize eder. Bu, enerji tiketimini azaltir.

Kalite

« Akilli besleme tarak besleme silolarinin sabit bir sekilde

dolmasina saglar ve boylece kaliteli egirme islemi icin
esas olan tiniform, homojen vatka tabakalarinin alinmasi-
n1 garanti eder.

« Proses parametrelerinin depolanmasi ve operatdr verile- Kompleks bir harman hallag hatt1 yerlegimi
rinin dokiiman formunda saklanmas ile yiiksek calisma
glivenligi saglanr.

« Grafik istatistik ve olaylarin dokiimante (olay icerigi) - Telef transportunun kolay ve lokal olarak yapilandirilmast
edilmesi ile proses optimizasyonu saglanir. mimkindir.

« Proses modifikasyonlan, proses versiyonlarinin kontroli
veya USB bellek tizerinde depolanmasi nedeniyle en kisa

Esneklik
strede giivenli bir sekilde uygulanr.
+ Tarak bsliminiin daha sonra uzatilmasi UNIcontrol ile - Ekstra bir secenek olarak, makina uzaktan kontrolii
kolayca yapilabilir. Buna ilave olarak, misteri isletmeye (Rieter Uzaktan Kontrol Paneli) ve ikinci bir isletim istas-

6zglin bir sekilde makinalart numaralandirabilir. yonu mevcuttur.
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A 11 UNIfloc Otomatik Balya Ac¢ici

Makina verileri ve teknik veriler
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TEKNOLOJIK VERILER

Materyal pamuk, 65 mm’ye (2 1/2") kadar sentetik elyaf
Uretim* performansi (maksimum, A 11 - 2 300 mm) pamuk sentetik elyaf***
1 harman 11200 kg/saat 11000 kg/saat

2 harman 1 000 kg/saat 850 kg/saat

3 harman 840 kg/saat 710 kg/saat

4 harman 640 kg/saat 540 kg/saat
TEKNIK VERILER

Alict tinite versiyonlan %All- 1700 mm %All -2 300 mm
Kurulu gt 11.5 kW 18.0 kW
Makinanin her bir tarafindaki balya sayisi %"eya 2|_L %veya%
Net agirlik (12.91 m) 13230k 13320k

flave kanal uzunlugu +80 kg/m +80 kg/m
MAKINA VERILERI

Materyal yerlestirme (ML) 7.2-47.2 m**

Kanal uzunlugu 10 - 50 m**

* Tarak hatti ¢ikis

** 2.5 m’lik kademeler halinde

*** Sentetik hammadde tipine bagh olarak, tiretim miktar azalabilir
Kisaltmalar: ML Materyal yerlesim uzunlugu, B Balya genisligi, L Balya uzunlugu
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B 33 Karnistirict Acicr

Makina verileri ve teknik veriler
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TEKNOLOJIK VERILER
Materyal pamuk, 65 mm’ye (2 1/2") kadar sentetik elyaf ve karisimlar
Uretim:
-TipB 33 600 kg/saat’e kadar
-Tip B33R/B33S 400 kg/saat’e kadar
TEKNIK VERILER
Kurulu giic (A 21 kondenser’i olmaksizin): ‘
“TipB 33 L 24kw
-Tip B33R/B 335 L 7.0KW
MAKINA VERILERI
Calisma genisligi 1200 mm
Karistirma odasinin depolama kapasitesi 25-40kg
Boyutlar: :
- uzunluk 3250 mm
- genislik 1600 mm
- yiikseklik 3000 mm
Agirlik (A 21 kondenseri dahil):
-TipB 33 §3160kg

-TipB33R/B33S §3660kg/3560kg
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B 34 Karistiric1 Balya Acicr

Makina verileri ve teknik veriler
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TEKNOLO)IK VERILER
Materyal pamuk, 65 mm’ye (2 1/2") kadar sentetik elyaf ve karisimlar
Uretim:
-TipB 34 600 kg/saat’e kadar
-Tip B34R /B34S 400 kg/saat’e kadar
TEKNIK VERILER

Kurulu gii¢ (A 21 kondenser’i olmaksizin):

“Tip B 34 L 24kw

-TipB34R /B34S 7.0 kW

MAKINA VERILER]

Galisma genisligi 1200 mm
Karistirma odasinin depolama kapasitesi 25-40kg

Boyutlar: :

- uzunluk 3250 mm

- besleme tablasi 3/45/6/75/9m
- genislik 1600 mm

- yiikseklik 3000 mm

Agirlik (A 21 kondenseri dahil):

“TipB 34 | 3160kg

-Tip B 34R /B 345 13660 kg /3 560 kg

- besleme tablasi 170 kg / 1.5 m segment ile




B 25 Telef Acicr

Makina verileri ve teknik veriler
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L=3000-9 000
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TEKNOLOJIiK VERILER

Materyal

pamuk, 65 mm’ye (2 1/2") kadar sentetik materyal, balya atiklan, seritler, vatkalar, telef, agilms fitil

Uretim

3-60 kg/saat

TEKNiK VERILER

Kurulu giig

L 315kw

MAKINA VERILERI

Calisma genisligi

750 mm

Boyutlar:

- uzunluk

: 5000 mm (3 m besleme tablasi dahil)

- besleme tablasi

[45/6/75/9m

- genislik £ 1150 mm
- yiikseklik 050 mm
Agirlik: £1770kg

- besleme tablasi uzatmasi

150 kg / 1.5 m segment ile
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B 12 UNIclean On Temizleyici

Makina verileri ve teknik veriler
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TEKNOLOJIK VERILER

Materyal pamuk, pamuk telefi, keten
Uretim 1 400 kg/saate kadar

TEKNIK VERILER

Kurulu gl 15.25 kW

Gl girisi 300 kg/saat, yaklasik 2.0 - 2.5 kW

600 kg/saat, yaklasik 2.5 - 3.0 kW
1 200 kg/saat, yaklasik 6.0 - 8.0 kW

Enerji besleme

380/400V, 50 ve 60 Hz

MAKiNA VERILERQ

Calisma genisligi 1600 mm
Temizleme silindiri ¢cap 750 mm

Hhz 480 - 960 dev/dak.
Uzunluk 2205 mm
Genislik 1040 mm
Viikseklik £ 2000 mm

Agirlik | 1180kg
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B 17 UNIclean Temizleyici

Makina verileri ve teknik veriler
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TEKNOLOJiK VERILER
Materyal pamuk, pamuk telefi
Uretim 1 200 kg/saate kadar
TEKNIK VERILER
Kurulu gtic 11.25 kW
Giig girisi 300 kg/saat, yaklasik 2.0 - 2.5 kW
600 kg/saat, yaklasik 2.5 - 3.0 kW
1 200 kg/saat, yaklasik 6.0 - 8.0 kW
Enerji besleme 380/400V, 50 ve 60 Hz
MAKINA VERILER]
Calisma genisligi 1600 mm
Temizleme silindiri ¢ap 750 mm
Hiz £ 480 - 960 dev/dak.
Uzunluk £ 2205mm
Genislik © 1040 mm
Yiikseklik 2000 mm

Agirlik | 1180kg
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A 79 UNIstore, Kombine Depolma, Acma ve
Temizleme Makinasi

Makina verileri ve teknik veriler
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TEKNOLO)IK VERILER
Materyal pamuk, 65 mm’ye (2 1/2") kadar suni ve sentetik elyaf
Uretim* 1 000 kg/saate kadar
TEKNIK VERILER
Kurulu gtic 12.6 kW

Materyal girisindeki hava hacmi (hava debisi)

0.60 - 1.00 m3/s

Materyal gikisindaki hava hacmi

0.60 - 1.00 m3/s

MAKINA VERILERI

Calisma genisligi 1200 mm
Acicr silindiri @ £320mm
Depolama kapasitesi 20 kg pamuk

15 kg sentetik elyaf

BOYUTLAR

Makina uzunlugu 1526 mm
Genislik 1514 mm
Yiikseklik 3981 mm
NET AGIRLIK

AT79S 1820 kg**
AT9R :1870kg**

* Tarak tretimi
** Destere disli silindir ile




B 72 UNImix Homojen Karistiric

Makina verileri ve teknik veriler
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TEKNOLO)iK VERILER MAKINA VERILERI
Materyal pamuk, sentetik elyaf, karigimlar Uzunluk 7830 mm
Uretim D2 pamuk, sentetik elyaf ve karisimlar Genislik £1514mm
800 kg/saat'e kadar Yiikseklik 4173 mm
Karisim odasi sayis1 8 Galisma genisligi 1200 mm
TEKNIK VERILER Net agirlik 3850 kg
Kurulu giic 44w
Acic silindir hiz: £ 500 - 610 dev/dak
Alicr silindir hizi £ 660 dev/dak (sabit)
Dik hasir £ 21.6 - 216 m/dak
Besleme kayis 0.0- 0.7 m/dak
Ekzoz havasi, (yaklasik olarak) 1.2 m¥/s
Materyal besleme 1.1-13m¥/s
Materyal ¢ikist 0.4-0.6 m¥/s

U Hat ¢ikigi (tarak tiretimi)

2 Eger kangim yiiksek miktarda dkiintii veya telef iceriyorsa
Diger bir deyisle, %40’dan fazlasi kisa lif igeriyor ise, maksimum dretim 600 kg/saat
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B 72 R/S UNImix Temizleme veya Acma Modiilli
Homojen Karistiric

Makina verileri ve teknik veriler
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TEKNOLOJiK VERILER MAKINA VERILERI MODUL
Materyal pamuk, sentetik elyaf, karisimlar Uzunluk 1200 mm
{iretim D23 pamuk, sentetik elyaf ve karisimlan Genislik 1514 mm
800 kg/saat’e kadar Yiikseklik £ 1340 mm
Opsiyonel bypass evet ' Calisma genisligi 1200 mm
TEKNiK VERILER Net agirlik R/S modiili 1100 kg
Kurulu gii¢ B 72 R/S 17.0 kw
Besleme (nitesi net agirligi i 240 kg
Bypass tinitesi net agirligr 300 kg

D Hat ¢ikagi (tarak diretimi)
2 Eger karigim yiiksek miktarda dokiintii veya telef iceriyorsa

Diger bir deyisle, %40’dan fazlas kisa lif iceriyor ise, maksimum tretim 600 kg/saat
¥ Sentetik elyafa bagh olarak iretim diigebilir




B 76 R/S UNImix Homojen Karistiric

Makina verileri ve teknik veriler
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TEKNOLOJiK VERILER MAKINA VERILERI
Materyal pamuk, sentetik elyaf ve karisimlar Uzunluk 7 700 mm
Uretim 12 pamuk 1 200 kg/saate kadar, sentetik elyaf Genislik 115 mm
: 1000 kg/saat’e kadar Yiikseklik {4173 mm

£ 1800 mm

Karisim odasi sayis1 8 Calisma genisligi

TEKNIK VERILER Net agirlik 5300 kg
Kurulu gtic 6.4 kW

Acic silindir iz | 500 - 610 dev/dak.

Abcr silindir hizn 660 dev/dak (sabit)

Dik hasir | 21.6 - 216 m/dak
Besleme kayist 0.0- 0.7 m/dak
Ekzoz havasi yaklasik 1.2 m’/s
Materyal besleme 1.1-1.3m¥/s
Materyal ¢ikisi 0.6-0.9m’/s

U Hat ¢ikigi (tarak tiretimi)

2 Eger kangsim yiiksek miktarda dékiintii veya telef iceriyorsa
Diger bir deyisle, %40’'dan fazlasi kisa lif igeriyor ise, maksimum iretim 800 kg/saat
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B 76 R/S UNImix Temizleme veya Acma
Moddlld Honojen Karistiric

Makina verileri ve teknik veriler
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TEKNOLOJiK VERILER MAKINA VERILERI MODUL
Materyal pamuk, sentetik elyaf ve karisimlar Uzunluk 1200 mm
Uretim V23 pamuk 1 000 kg'a kadar, sentetik elyaf Genislik £1514mm
1000 kg/saat’e kadar Viikseklik £ 1340 mm
Opsiyonel bypass yok Calisma genisligi 1200 mm
TEKNIK VERILER Net agirlik R/S modiilii 1100 kg
Kurulu giic B 76R/S 19.0 kW
Besleme (initesi net agirligi : 100 kg

U Hat ¢ikisi (tarak tiretimi)
2 Eger kangim yiiksek miktarda dékiintii veya telef iceriyorsa.

Diger bir deyisle, %40’'dan fazlasi kisa lif iceriyor ise, maksimum iretim 800 kg/saat
3 Sentetik elyafa bagh olarak tretim disebilir




A 81 UNIblend Hassas Karistiric

Makina verileri ve teknik veriler
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TEKNOLOJIK VERILER MAKINA VERILER]
Materyal: 65 mm’ye (2 1/2") kadar gesitli tipte elyaf Calisma genisligi: 1200 mm
Uretim ‘ WUmzunluk:
(Karisim oranina baghdir): 2 modiil 4470 mm
- Modill | 3-300 ke/saat 3 modill 5710 mm
- Makina 1 000 kg/saat’e kadar 4 modiil 6950 mm
TEKNIK VERILER 5 modiil 8190 mm
Kurulu giic: 6 modil 9 430 mm
Makina + 2 modiil 10.9 kW 7 modil 10 670 mm
Her ilave modl igin 2.3 kW 8 modil 11 940 mm
HAVA GEREKSINiMi Genislik: 1600 mm
Besleme / Modiil: 0.4-0.6 m¥/s Yiikseklik:
300 Pa - dustk versiyon 3919 mm
Ekzos / Modiil: 0.5-0.7 m¥/s - standart versiyon 4663 mm
£ -100 Pa Agirlik:
Materyal transportu: £ 0.6t00.9 m/s 1 modiil 1560 kg
yaklasik 600 Pa - agici lnite 1210kg




The Comfort of Competence

Rieter'in yetkinligine giivenin ve ortaklhigin
keyfini cikarin!

Rieter kisa elyaftan iplik tiretimi igin kullanilan tesislerin 6nde gelen bir tedarikgisidir. Rieter yetkin bir is ortag
olarak, misterilerinin hayatini kolaylastirir. Baslangic yatirim gériismelerinden iplik isletmelerinin basarili bir
sekilde calismasina kadar gegen tiim stireclerde hayati tavsiyelerde bulunur ve destek saglar. Rieter'in liften
iplige ve bitmis Uriine kadar kapsamli bilgi birikimi, yenilik¢i makinalarin ve sabit iplik kalitesinin temelini

olusturmaktadir.




Degerli Sistemler

Rieter, dort egirme teknolojisini sunan ve miisterilerine
yetkin, bagimsiz ve bireysel ¢oziimler 6neren tek tekstil
makina treticisidir. Olaganiistii fiyat/performans oran,
ylksek hammadde kullanimi ve driinlerin uzun 6mirld-
ligu, dusik modifikasyon maliyetleri, Rieter makinala-
rina yatirim yapmay1 son derece cazip kilmaktadir. Fir-
manin 1795 de Isvicrede kurulmasindan beri, Rieter,
ylksek kalite standartlarini gelistirmistir. Tim Gretim

tesisleri ISO 9001 kalite giivence sistemi sertifikalidir.

Ikna Edici Teknoloji

Rieter tekstil son Grline kadar dért egirme siirecini
iceren kapsamli tekstil teknoloji uzmanligina sahiptir.
En gelismis makina ve tesislerin yanmisira, Rieter tekstil
teknolojisi alaninda cok cesitli hizmetler sunmaktadir.

Miisteriler, Rieter egirme merkezleri ve laboratuvarlarin-

da inceleme ve test yapma imkanlarindan yararlanmak-
ta, boylece, ipliklerinin yiiksek tiretim kapasitesinde ve
mikemmel kalitede tretilmesini saglamaktadirlar.

Destekleyici Is Ortakhig

Say1s1z satis ve servis merkezi, misterileri diinya
capinda desteklemektedir. Misteriler, yillardir tiim
iplikcilik islemlerinde tek bir sorumlu tedarikgi ile
calismanin avantajlarindan yararlanmaktadirlar.

Rieter . VARIOline

Rieter’in Hizmetleri

+ Yatinm planlama

« Tesis planlama

+ Proje planlama ve gercgeklestirme
+ Montaj ve bakim

+ Koruyucu bakim

+ Asinan ve eskiyen, teknoloji ve
yedek parcalarin genis bir yelpazesi

Rieter’in Hizmetleri

* 4 egirme sistemini esas alan
egirme denemeleri

- Kalite ve verimliligi optimize
etmek icin iplikhane analizi
« Tekstil laboratuar hizmetleri

+ Profesyonel tekstil teknolojisi
yayinlan

Rieter’in Hizmetleri

+ Yonetim ve isletim personeli
icin egitim

+ Com4® iplik pazarlama
(Iplik lisansorleri)

+ Referans musterilere pazarlama
destegi

« Tekstil endiistrisindeki en iyi 6g-
rencilere Rieter award (6duli)

« Universitelere destek

+ Musteriler igin sempozyumlar ve
tamtim gezileri




Bu brosiirde verilen bilgiler, ¢izimler ve bunlarla
ilgili tiim veriler basim tarihinden itibaren
gecerlidir. Rieter daha dnceden bilgi vermeksizin
degisiklik yapma hakkina sahiptir. Rieter sistemleri
ve Rieter yenilikleri birgok sanayi tilkesinde
patentlerle korunmaktadir.

2303-v5 tr 1604

Rieter Machine Works Ltd.
Klosterstrasse 20

CH-8406 Winterthur
T+41522087171
F+4152 208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

www.rieter.com

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768)/2, Village Wing
Shindewadi:Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T+912169 304 141

F+91 2169 304 226

Rieter (China)

Textile Instruments Co., Ltd.
Shanghai Branch

Unit B-1, 6F, Building A,
Synnex International Park
1068 West Tianshan Road
CN-Shanghai 200335

T +86 21 6037 3333

F +86 216037 3399




