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K 48

Yiiksek performansla iiretilen tam
olarak kompaktlanmis iplikler



Kompaktlama
%80'e varan
oranda Enerji
Tasarrufu



K 48, benzer c6ziimlerin gerektirdigi
kompaktlama enerjisinin yalmzca
yaklasik %20'sine ihtiyac duyar. Bu,
benzersiz kompaktlama sistemi ve en-
erji tasarruflu komponentler sayesinde
elde edilir.




K 48 cok esnektir. Makina,
standart olarak santuklu iplik
retme aparat1 (VARIOspin 4)
ile sunulmaktadir. Talep iiz-
erine, 0zl iplikler ve twin ip-
likler Giretmeye yonelik sistem-
ler de saglanmaktadr.




Standart ve Ozel
[plik Uretiminde
Tam Esneklik




Entegre bireysel ig izleme
sistemi olan ISM premium,
her bir egirme pozisyonunun
calisma ozelliklerini ayri ayn
kontrol eder. Bu operatér yon-
lendirmesini optimize eder ve
makina verimliligini artirr,
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Yiksek Makina
Verimliligi




%25'e varan oranda

Cok Cesitli Ham Enerji Tasarrufu
Maddeler Enerji verimliligi yiiksek makina
Delikli tambur tizerinde yeni, konsepti ile benzersiz kompaktlama
asinmaya dayanikli kaplama sistemi

Yiksek Makina
Verimlilig
Her egirme pozisyonunda LED'li entegre
bireysel ig izleme (ISM premium)

Ekonomik Takim Degistirme
Yiksek Verimlilik Saglar

SERVOgrip ile alt sarima neden olmadan
takim degistirme ve otomatik tutucular

Tam Olarak
Kompaktlanmis Yiksek
Kaliteli Iplik

Hava kilavuz eleman Detect sayesinde

elyaf hassas bir sekilde yonlendirilir
* [stege bagh
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En Yiiksek Verimlilik,
En Distik Bakim
Maliyetleri

Benzersiz egirme geometrisi
ve optimize edilmis teknoloji
komponentleri



USTUN
AVANTAJLAR

Ozel Iplikler Icin Tam
Esneklik

Standart olarak santuklu iplik Gretmek
icin entegre aparat VARIOspin 4

Minimum Is Yiiki

ROBOload "wild loading" masura
yiikleyici ile otomatik masura
yiikleme ve diizenleme*

Maksimum
Uretim Siresi

Elektronik ¢ekim sistemi
FLEXIdraft
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Enerji Tasarrufu

%25'e varan oranda enerji tasarrufu

Kompakt iplik makinast K 48, benzer iiretim hacmine sahip baska iplik makinalari ile karsilastinldiginda %25'e kadar daha
fazla enerji tasarrufu saglar. Bu da enerji tasarrufu yapan bir ana makinanin, benzersiz bir kompaktlama sisteminin, yeni ve
verimli 110 kW motorun ve LENA igin bir araya getirilmesiyle miimkiin olur.

Kompaktlamada cok disik enerji tiketimi

K 48, diger coztimlere kiyasla sadece kompaktlama enerjisinin
yaklasik % 20'sini gerektirir. Bu da benzersiz kompaktlama sis-
temi ve enerji tasarruflu teknolojik parcalar ile elde edilir. Emis
icin tek kanalli sistem, diistik basing tiretmek icin gereken enerji
tiiketimini azaltir. Biytik emme kanali kesiti, hava direncini

azaltir. Bu, enerji tiiketimini distik tutan nlemlerden yalmzca
biridir.

Hava kilavuz elemam Detect, kompaktlama bélgesini
kapsar. Boylece hava akimi belirli bir hedefe yon-
lendirilir ve kompaktlama icin gereken hava debisi
blylk oranda azaltilir. Hava kilavuz elemani Detect,
enerji tiiketimini de azaltir.

Detect hava kilavuz elemani ve emis soketi iizerinden havay1 hedefe yonlendirme Cift tarafli emis ECOrized
A
.o . g
Un]]corm Val(um i %45'e varan oranda tasarruf
=1

- . . 5
Ara tahrikli makinalar, makinanin hem bas hem de u¢ kisminda S
bir emis tinitesi icerir. Hava akiminin hiz1 diiser, K 48 boyunca

\

vakum seviyesi daha tiniform ve enerji tasarruflu hale gelir. Iz sayts

—— Tek tarafli emis ile enerji tasarrufu
—— (ift tarafli emis ECOrized ile enerji tasarrufu
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LENA ig ile %%4'e varan oranda enerji tasarrufu*

LENA ig 6zellikle yiiksek ig devirleri ve disiik enerji
tiiketimi icin gelistirilmistir. Ig dibi cap1 sadece
17,5 mm'dir. Bu da %4'e varan oranda enerji
tasarrufu saglar.

LENA igin alt kisminin kesiti

Enerji tasarrufu saglayan 4 ig kayis tahrik sistemi

Rieter 4 ig kay1s tahrik sistemi enerji tasarrufu saglar
ve kullanmmi kolaydir. Kayisin ig tizerinde 90 derece
temasi, minimum seviyede kompaktlama basinci
oldugunda bile tiim iglerin sorunsuz ¢calismasim
saglar.

Kayisin ig tizerinde 90 derece temas ile glictin en
uygun sekilde aktarilmas, enerji tiiketimini azaltir

Verimli ana motor, %4'e varan oranda enerji tasarrufu saglar*

K 48'in ¢cok yiiksek verimli 110 kW ana tahrik motoru 1824 adede kadar igi olan ve yiiksek devirli makinalarda enerji tasarrufu
yapmak icin gelistirilmistir. Daha az sayida igi olan ve dusiik devirli makinalarda da karli bir sekilde kullamlabilir.

Enerji verimliligi yiiksek kops tasima

SERVOdisc kops tasima sistemi acik bir sistemdir,

bu da daha az bakim gereksinimi anlamina gelir.
Sistem karsilikli iki capraz 70 Watt motordan giig alir.
Bu, pndmatik bir ¢6ziime kiyasla enerjinin sadece
%10'unu gerektirir.

* [stege bagh



Rieter . Kompakt iplik Makinas1 K 48

Ozel Iplikler Icin Tam Esneklik

Santuklu iplikleri istediginiz zaman Twin ipliklerin kolay tretimi*

Uretin Twin iplik dretmek igin iki fitil tek bir egirme pozisyonuna
Kompakt iplik makinasi K 48, isletmenin degisen pazar beslenmelidir. Cekim sisteminde her ikisi de ayr olarak
gereksinimlerine hizli bir sekilde cevap vermesini saglayan cekilir ve kompaktlanir. Ardindan egirme ticgeninde

cok yonli bir ¢ozimdr. Rieter VARIOspin 4, santuklu iplik birlikte bukalirler. Twin iplikler, iplige benzer 6zellikleri
sistemi, standart olarak makinaya entegre edilmistir. En sayesinde ipligin ve son Uriiniin kalitesini artirir.

yeni nesil servo motorlar, santuklu iplik tiretim enddstrisinin
yiksek dinamik gereksinimleri icin idealdir.

Isletim biriminden veya verilen yazilimin yiiklii oldugu harici
bir bilgisayar ile cok cesitli efekt tasarimlar1 kolayca pro-
gramlanabilir ve glivenilir bir sekilde ¢cogaltilabilir. Bu, efekt
ipliklerin Gstlin Rieter kalitesiyle verimli ve karli bir sekilde
uretilmesini saglar.

K 48, 1824 adede kadar ig ile cesitli santuklu iplikler Gretebi-
lir. Bu, 6zli iplikler ve twin iplikler i¢in de gecerlidir.

Efekt uzun- Temel iplik Efekt iizerinde efekt
lugu numarasi |
D — <€ >
mal:sé(lgi(j)tle: 5 min. maks. kiitle: %800
. & o %100 uzunluk* min. uzunluk*
min.
> > [ S—
min. rampa min. rampa min. rampa
uzunlugu* uzunlugu* uzunlugu*

* Elyaf uzunlugu ve makina konfigiirasyonuna baghdir

Ozlii ipliklerin hassas tiretimi*

Ozlii iplik aparaty, filament elyaf icin travers kilavuz silindiri
ile calisir. Filament igin travers sistemi ile fitil igin travers sis-
temi birbirinin aymdir. Bu, filament elyafin tam olarak iplige
entegre edildigi anlamina gelir. Yumusak, sert ve duo-core
iplikler (super-stretch: siiper esnek) tretilebilir.

* [stege bagh
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Yiksek Makina Verimliligi

ISM premium ile verimli Gretim

Bireysel ig izleme sistemi ISM premium, standart
olarak makinaya entegre edilmistir. Tim egirme
pozisyonlarindaki LED'lerin yani sira her bélimde bir
LED ve makinanin basinda ve ucunda sinyal lambalar
bulunur. U¢ kademeli goriintiileme konsepti sayesinde
operatorler tam olarak ipligin koptugu yere yonlendi-
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rilir.

Gériinttlemenin birinci kademesi, makinanin basi
ve ucundaki sinyal lambalarindan olusur. Sinyal
lambalar, iplik kopusu icin ayr1 ayri tanimlanmis limit
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asildiginda hemen yanar. Operatér makinanin ilgili
tarafina ve ardindan iplik kopusunun gerceklestigi
igin bulundugu bolime yonlendirilir.
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Bireysel ig izleme olmadig zaman operator i¢in uzun mesafeler séz konusudur

Bir baska fonksiyonu ise her bir igin devrini stirekli
izlemesidir. glerden biri belirlenmis parametrelerin
disina ¢ikarsa LED yamp sénerek bu durumu bildirir.
Boylece operatdr hizli ve kolay bir sekilde hangi igin
dogru calismadigini tespit edebilir. Ardindan operatér
hemen miidahale edebilir, boylece ham madde ve
kalite kayb1 yasanmaz.

Istege bagh olarak, bobin makinasimin donammina
egirme pozisyonunu belirleme fonksiyonu eklenebi-
lir*. Hatali kops oldugunda bobin makinasi ISM'ye bir
sinyal génderir ve ilgili egirme pozisyonundaki LED
yanar. Operator dogrudan hatali ¢alisan egirme pozi-
syonuna yonlendirilir ve hemen miidahale edebilir.

Bireysel ig izleme ile optimize edilmis parkur zamandan tasarruf saglar ve
verimliligi artinr

Fitil durdurma tertibati icin ISM gereklidir*. Iplik
SPIDERweb ile yara rl1 veri analizi* kopusu durumunda, ISM fitil durdurucuya bir sinyal
gonderir ve fitil beslemesi durdurulur. Bu da ham
SPIDERweb isletme izleme sistemi tiim verileri analiz eder, madde tasarrufu saglar.
zayif noktalar gosterir ve personelin verimli dagihmim
kolaylastirir. Bu da isletmenin verimliligini ve iplik kalitesini
artirir.

* [stege bagh
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Tam Olarak Kompaktlanmis Yiksek Kaliteli [plik
Icin Cok Cesitli Ham Maddeler

Cok cesitli uygulamalarin
temelini olusturur

Kontrolli kompaktlama

Kompaktlama tnitesi, kompakt iplik makinasinin en 6nemli
bolimudir. Kompaktlama tnitesi; delikli tambur, Bright
emis soketi ve Detect hava kilavuz elemanindan olusur.
Hava kilavuz eleman ve emis soketinin optimize edilmis
sekli, iceri cekilen havamin belirli bir hedefe yonlendirilme-
sini saglar.

Egrilecek olan elyaf, diizenli ve siirekli bir sekilde yanlardan
cekilen hava araciligiyla iplik gévdesine katilir. Kompakt-
lama tinitesindeki havay1 hedefe yonlendirme 6zelligi, toz
ve elyaf parcaciklarimin makina icinde birikmesini engeller.
Béylece makina her zaman en yiiksek mukavemet ve diistik
taylllik seviyesi ile tam olarak kompaktlanmis iplikler
uretebilir.

Minimum bakim gerektiren delikli tambur, uzun vadede
tutarli iplik kalitesinin temelini olusturur. Delikli tambu-
run asinmaya dayamkl ylizeyi, uzun calisma periyotlar
boyunca iyi ve daha da 6nemlisi sabit bir iplik kalitesini
garanti eder. Delikli tamburun gelistirilmis yiizey kaplamas:
sayesinde K 48, cesitli ham madde karisimlarini da
isleyebilmektedir. Bu nedenle makina daha genis bir uygu-
lama araliginda kullanilabilir.

Basit kalite izleme

Yeni hava kilavuz elemani Detect, bireysel egirme
pozisyonlarindaki hava akimini izler. Vakum bir limit
degerine ulasirsa hava kilavuz elemam tizerindeki kirmizi
isaret, kompaktlama tinitesinin kontrol edilmesi gerektigini
belirtir. Bu 6zellik, ipligin kompaktlanmadan dretilmesini
engeller. Bireysel egirme pozisyonlarinin ayri olarak izlen-
mesi, iplik kalitesinin sabit ve ylksek olmasini garanti eder.

Hava kilavuz eleman tizerindeki kirmizi isaret kompaktlama tinitesinin kontrol

edilmesi gerektigini belirtir.



Ara tahrik birimi kaliteyi garanti eder

Ara tahrik birimi olan makinalarda, orta alt silindir de makinanin
ortasindan tahrik edilir. Bu da alt silindir Gizerindeki burulma kuvvetlerini
azaltir. Alt silindirin diizenli bir sekilde ¢alismasi, sabit iplik kalitesini
garanti eder.

Q-Package* - pamuk icin kalite paketi

Pamuk igin kalite paketi Q-Package bir burun cubugu, "aktif" kizak (hareket-

li saptirma kenar) ve baski cubugu (pim) icerir. Kizak ile ¢ikis silindirinin
kistirma noktas1 arasindaki elyaf yonlendirme hareketi, Q-Package ile daha
da iyilestirilir. Ipligin diizgiinligii (CYm%) %1'e kadar iyilestirilir. Ayn
zamanda iplikteki sik rastlanan hatalar %10 - 30 arasinda azaltilir.

Pamuk i¢in Q-Package

* [stege bagh
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Cekim sisteminde ideal
elyaf kilavuzlama

Ri-Q-Draft ¢ekim sistemi, cogu uygulama
icin ideal elyaf kilavuzlama 6zelligi saglar
ve son derece stabil bir calisma sekline
sahiptir. Ri-Q-Bridge saptirma képriisd,
egirme islemindeki en 6nemli komponent-
lerden birisidir. Kizagin uygun konumu ve
sekli, ¢ikis silindirinin kistirma noktasina
olan mesafeyi kisaltir. Bu teknoloji kompo-
nentleri alt apronlar da dahil olmak tizere
birbiriyle miikemmel calisacak sekilde
tasarlanmistir. Boylece ana ¢ekim bélgesin-
de elyaf ideal bir sekilde kilavuzlanir, sabit
ve yliksek iplik kalitesi garanti edilir.
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Ekonomik Takim Degistirme Yiiksek
Verimlilik Saglar

SERVOgrip sistemi ile iplik tasarrufu yapin

Kalitesi kanitlanmis benzersiz Rieter SERVOgrip sistemi takim degistirme
isleminin alt sarim olmaksizin gerceklestirilebilmesini saglar. SERVOgrip'i
kullandigimzda ig dibinden siyrilmasi gereken iplik artiklar olusmaz. Bu da
iplikten tasarruf saglar ve makinayi temiz tutar. Elyaf ucuntusundan ve iplik
artiklarindan kaynaklanan iplik kopusu &nlenir, boylece iplik kalitesi artirlir.

SERVOgrip sisteminde &zel bir sikistirma taci bulunur. Rieter, bilezik banki ile
acilip kapatilan sikistirma tacin tireten yegane Ureticidir. Bu da ipligin hassas
ve kontrollii bir sekilde tespitlenmesini saglar. Boylece kops degisiminden
sonra iplik kopuslar biiyiik oranda engellenir.

Otomatik tutucular

Takim degistirme sistemi kendi kendini izler. Takim degistirme banki 6zel bir profile
sahiptir ve aynlabilen tutuculan vardir. Ariza durumunda takim degistirme islemi,
bir basing monitorii tarafindan otomatik olarak durdurulur ve hatasiz bir takim
degistirme islemi garanti edilir.

SERVOdisc ile giivenilir kops tasima

SERVOdisc kops tasima sistemi bir tasima bandina tutturulmus tasiyict diskler ile
cahisir, masura ve kopslarin konumunu hassas bir sekilde ayarlayabilmenizi saglar.
SERVOdisc, takim degistirdikten sonra tiim kopslart ROBOload masura yiikleyiciye
veya bobin makinasina giivenilir bir sekilde aktarir.

SERVOgrip bicagi* ile suni ve sentetik elyaf
ipliklerinin giivenilir bir sekilde kesilmesi

Rieter, takim degistirmeden dnce iplik biikiilmesini ve iplik numarasini azaltan
patentli bir teknoloji gelistirmistir. Istege bagh SERVOgrip bicag ile birlikte
kullamldiginda, takim degistirirken yiiksek mukavemetli iplikler veya 6zlu iplikler
bile diizgiin sekilde kesilebilir.

* [stege bagh
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En Distik Bakim Maliyetleri ile
En Yiksek Verimlilik

Maksimum ig devirleri

Benzersiz Rieter egirme geometrisi ve yiiksek kaliteli teknoloji kom-
ponentlerinin tutarli bir sekilde kullanimi sayesinde K 48 en yiiksek
ig devirlerinde calisir. Bu yiiksek devirler, sabit ve yiiksek kalite

ile maksimum iiretimi garanti eder. Ornegin iplik numarasi Ne 30
oldugunda, y1lda makina basina %10'a varan oranda daha fazla iplik
uretilebilir.

Verimlilik, maksimum ig devrinden daha
fazlasidir

Kops olusum asamasindayken bile tiretim artinlabilir. K 48'in hassas
makina tasarimi ve yiiksek kaliteli teknolojik parcalarin kullaniimas,
makinanin daha ylksek baslangi¢ devirlerinde ¢alisabilmesini
saglar. Bu devirler 6zellikle kops boyut araligimin alt seviyelerinde
dretim hzlarm artirabilir. Maksimum ig devrine daha kisa siirede
ulasilir. Bu sayede 6rnegin iplik numarasi Ne 30 oldugunda, makina
basina yilda 6500 kg'a kadar daha fazla iplik tretilebilir.

Aym maksimum ig devrinde %2'ye varan oranda daha yiiksek verimlilik
%100
N //////’//'

%80

—— Rieter
~——— Digerleri

ig devri

%70

%60

0 40 80 120 160
Kops olusumu [mm]

Diisiik egirme maliyetleri

K 48 ile emek yogun ve pahali kompaktlama apronu degisimine
gerek yoktur. Makina duruslar énlenir. Sonucta verimlilik artisi
saglanir ve Uretimi planlamak kolaylasir.
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Maksimum Uretim Siiresi

Iplik parametrelerini elektronik olarak
ayarlama

Kompakt iplik makinast K 48 icin yeni elektronik ¢ekim siste-
mi tahriki FLEXIdraft, frekans kontrollii motorlar kullanir. Bu
elektronik cekim sistemi tahriki, makinay1 kullanan personel
icin daha az is anlarmina gelir. Iplik numaras1, iplik biikiimii
ve biikiim yonu gibi parametreler, isletim biriminden kolayca
ayarlanabilir. Disli carklar degistirmeye veya baska meka-
nik ayarlar yapmaya gerek yoktur. Operatér, Z iplik biikiim
yonini veya S iplik biikim yoniini kumanda biriminden
degistirebilir.

ig tahriki icin kayis gergisi mekanik ayarlar artik ta-

rihe kanismistir. Balon kirci bilezik, iplik bikiim yond
degistirildiginde, degistirilmesine gerek olmayacak sekilde
tasarlanmistir. Bu da makinay1 kullanan personelin yapmasi
gereken is miktarini azaltir. Malzemeyi degistirirken

makinanin durus siiresi en aza indirilir.




Ekonomik ¢alistirma

FLEXIstart* fonksiyonu, cekim sisteminin kademeli olarak calistirilip
durdurulmasini saglar. Bu da makinamin daha verimli bir sekilde ¢abistiriimasin
saglar. Makina uzunluguna bagh olarak, makinanin yalmzca dortte biri veya
yarisi calistinlir. Bu da gereksiz malzeme israfini ortadan kaldirr.

Elektrik kesintisi durumunda iplik kopusu olmaz

Bir elektrik kesintisi oldugunda iglerin donis enerjisi makina kontrollerini
elektrikle beslemek igin kullamlir. Bu sirada ana motor, jeneratér moduna
gecer. Iki saniyeden kisa siiren elektrik kesintilerinde, makina otomatik olarak
onceki calisma hizina ¢ikar. Uzun sireli kesinti oldugunda makina kontrolll bir
sekilde durur ve iplik kopusu engellenir.

Elektrik kesintisi sirasinda kontroller - iiretim kaybinin azaltilmasi

2 saniyeden kisa elektrik kesintisi:
Giig Elektrik kesintisi tam devre gecis

2 saniyeden uzun elektrik kesinti-
si: kontrollii makina durdurma

ig devri [dev/dak]

----- Ig motoru: jeneratdr fonksiyonu ===== |5 motoru: motor fonksiyonu

* [stege bagh
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Minimum Is Yiki

Esnek otomasyon

Cesitli otomasyon secenekleri bulunmaktadir. SERVOdisc sistemiyle kompakt
iplik makinas1, dogrudan bobin makinasina veya ROBOload masura yiikleyiciye
baglanabilir. Arabirim her iki secenek icin de aymidir (baglanti ve ROBOload). Bu
ROBOload'un daha sonra bobin makinasina baglanarak kolayca degistirilebilecegi
anlamina gelir.

Baglanti

ROBOload "wild loading"* ile
otomatik masura siralama
ROBOload "wild loading" ile artik masuralar elle diizeltmek gerekmez. Masuralar

makinaya hareketli, yatinilabilen bir araba icinde beslenir. Bir tertibat, masuralan
otomatik olarak hizalayarak manuel is ylkini biytik oranda azaltir.

ROBOload

ROBOload "rastgele yiikleme"*: Masuralar diizenlenmeden yerlestirilebilir. ROBOload "wild loading"*

* [stege bagh



Sonraki
[slemlerdeki Avantajlan

Dokuma makinasi icin daha yiiksek
verimlilik

Dokuma makinasinin iyi bir sekilde ¢alismasi igin yiiksek
mukavemet ve distk tiylilik 6nemli etkenlerdir. Bu
ozellikler K 48 iplik makinasinda tretilen Com4®compact
iplikler tarafindan saglanmaktadir. Yiiksek mukavemet,
cozgti ipliklerinin yiik kapasitesini arttirir, dustik taylilik
ag1zlik olusumu sirasinda yapisma egilimini azaltir. Bu,
azalan makina duruslan sayesinde yiiksek verimlilik
seviyeleri ve diistik maliyetlerle sonuclanir.
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Com4®compact ile daha az yapisma egilimi

Ring ipligi

Diizglin, acik ¢6zgu agizlig
Com4®compact

Orme makinasinda daha az igne asinmas

Orme makinasinda igne asinmas

6
5
T 4
= /
g 3
f=
1 /
0
2 saat 4 saat 6 saat 8 saat
sonra sonra sonra sonra
Ring ipligi —a— Com4®compact Kaynak: Groz-Beckert

Terbiye islemlerinde yiiksek esneklik

Dokuma ve drme kumaslarin terbiye islemleri, kullamlan
ipliklere olan talebi artirir. Ornegin popiiler iitii istemeyen
gomlek ve bluz kumaslarimin terbiye islemleri, kullanilan
ipliklerin mukavemetini %50 kadar azaltir. Com4®compact
ipligin yiiksek mukavemeti, kumaslarin musteri dostu ve
yiiksek kaliteli terbiye islemleriicin gereken glivenilirligi ve
esnekligi saglar.

Orme isletmesinde, daha az tiiylii iplik, 5rme makinasinin
dizglin calismasini destekler. Daha az elyaf ucuntusu meyda-
na gelir ve ipligin daha yumusak olmast ignelerdeki asinmay1
azaltir. Daha az makina durusu 6rme makinasinda daha iyi bir
kullamim kapasitesine yol acar.

f
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Makina Verileri
Kompakt iplik makinasi K 48

L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler arasi mesafe+ 600*

L=L1+C
ROBOload "wild loading" ile uzunluk

A
wn
o o
< o
O o~
—
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L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler arasi mesafe+ 600*
L=11+C -
ROBOload ile uzunluk
L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler arast mesafe+ 600* - 1062
N L=L1+C - P ‘
Bobin makinasina baglant ile uzunluk 1380 mm = takim degistirme banki disanda
Makina uzunlugu L [mm]: Makina ozelliklerine gore degisen C sabiti [mm]
L = (ig say1s1/2 x igler arasi mesafe) + ara tahrik + sabit (C) Emis Tek tarafli* Cift tarafli*
Murata, Savio, Schlafhorst'a baglanti 4180 5636
Maksimum ig sayis Araba olmadan ROBOload 5185 6641
70 mm igler aras1 mesafe ile her makinada 1824 adede kadar ig Araba olmadan ROBOload "wild loading" 6305 7761

75 mm igler arast mesafe ile her makinada 1632 adede kadar ig
*Tek tarafli emis 6zelligi 1440 ige kadar mevcuttur. Cift tarafli emiste her zaman ara tahrik
vardir ve 1296 igden itibaren mevcuttur.

Ara tahrik uzunlugu [600 mm]

Ara tahrik olmadan teknik 6zellikler Makina uzunlugu L [mm] i¢in 6rnek hesaplama

1248 ige kadar: tim ham maddeler, 70 ve 75 mm igler arasi mesafe 1824 g, 70 mm igler aras1 mesafe, ara tahrik, cift tarafli emis, baglanti

1440 ige kadar: %100 pamuk, 70 mm igler arasi mesafe L =((1824/2) x 70) + 600 + 5636 = 70076 mm
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Teknolojik veriler Teknik veriler
Malzeme Pamuk > 27 mm ig devri Mekanik, 25000 dev./dk.ya kadar
(1 1/16 ing); Kurulu gii¢

51 mm'ye (2 ing) kadar kimyasal elyaf ve

karisimlar

ig say1s1 ve iplik numarasina bagli olarak
i 55,80,110 kw

Standart

Pamuk

29,6 -3,7 tex
© 34-270Nm
{ Ne 20- 160

Suni ve sentetik elyaf ve karigimlar
§29,5-3,7 tex

Ara tahrik olmadan 4,4 - 8,8 kW
Ara tahrik ile £10,6-132kwW
Bilezik banla tahriki 175 kW

Tek tarafli emis (50/60 Hz)

: 34-270Nm !
Ne 20 - 160 720 ige kadar 6,5 kW/6,5 kW
Istege bagh ' Pamuk 768 - 1440 i§ 12,6 kW/12,6 kW
i? : ithmq Cift tarafli emis .
Ne 10 - 250 1296 - 1824 ig 2x6,5kwW
Biikiim araligr 200 - 3000 T/m (5,1 - 76,1 T/ing) Gii¢ kaynag
6 - 250 kat (mekanik) Standart : 400 - 420V; 50/60 Hz
10 - 80 kat (teknolojik) Istege bagh (transformatorile) i 380/440 V; 50/60 Hz
Basingl hava
Min. besleme basinc 7 bar

Makina verileri

Tuketim

ig sayis1 (ig aras1 70/75 mm)

| 1824/1632

288 (istek iizerine 144)

48

70,75 mm

36,38 40; 42; 45 mm

36; 38; 40; 42; 45; 48; 51, (54) mm

. 180-230mm
. 180- 250 mm
Makina genisligi H
fgin merkezi izerinde 660 m'r‘n
"""""" 1062 mm
Takim degistirme banki .

disarida

£ 1380 mm

 yaklasik 1,5 Nm?/sa (1440 ige kadar)
i yaklasik 1,75 Nm?/sa (1632 ige kadar)
 yaklasik 2 Nm*/sa (1824 ige kadar)

Egzoz havasi

hava hacmi (makinamn basi
ve ucundaki hava hacmi esit
olarak béliiniir)

£ 12420 m¥/sa, 1632 ig ile
13824 m/sa, 1824 ig ile

£ 50-200 Pa

............. Gegis noktasinda gereken
vakum
"""""""" Secenekler Gug izleme
,,,,,,,,,,,,,,, SPIDERweb
: DOFFlock

Ozlii iplik aparati
Twin iplik (Com4®@compact-twin)

i FLEXIstart

110 kW ana motor
LENAig

: ROBOload "wild loading"

Q-Package
SERVOgrip bigak

i Fitil durdurma tertibatr




\

Com4®compact
Yarn of Choice
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Com4 compact

Rieter kompakt iplik makinasinda
Com4®compact iplik egirmenin
essiz karakteri bu ipligin miikem-
mel iplik yapisinda yatmaktadir.
Tum lifler paraleldir ve hepsi
ipligin icine entegre edilmistir.
Standart kompakt ipliklerle
karsilastinldiginda, cok yiiksek
yogunlastirma randimani sergiler.
Bu, mikemmel mukavemet zel-
liklerine neden olur. Cok diisiik
tiylilik ve kompakt yap1, iplige ve
kumasa, yiiksek bir kalite ve ayirt
edici bir gériinimd verir. Optimum
islenme karakteristikleri, yiiksek

giyim konforu ve liiks bir gériiniim

avantajlar vardir,

Iplik Ozellikleri

+ Enyiiksek 6zgiil mukavemet
+ Uniform iplik yapist
+ Distk tuylalik

+ Yiksek iplik yogunlugu

Proses Avantajlan

+ Yiiksek tretim hizi

+ Dokuma sirasinda daha az iplik
kopusu

+ Bitim islemi sonrasi yiiksek mu-
kavemet

Kumas Gortinlsi

+ Yiksek kumas mukavemeti

+ Son derece temiz, belirgin kon-
turlar

+ Mikemmel parlaklik

Tipik Son Uriinler

- Is gomlekleri(klasik gémlekler)
+ Yiksek kaliteli 6rme giysi
« Ince yatak camasin

« Ince coraplar




The Comfort of Competence

Rieter'in yetkinligine giivenin ve ortakligin keyfini ¢ikarin!

Rieter, kisa elyaftan iplik tiretimi yapan tesisler icin 6nde gelen tedarikcisidir. Rieter yetkin bir is ortagi olarak,
misterilerinin hayatin kolaylastirir. Baslangic¢ yatirim gériismelerinden iplikhanenin basarili bir sekilde
isletilmesine kadar gecen tiim stireclerde tavsiyelerde bulunur ve destek saglar. Rieter'in elyaftan iplige ve bitmis
trtine kadar kapsamli bilgi birikimi, yenilikci makinalarin ve sabit iplik kalitesinin temelini olusturmaktadir.




Degerli Sistemler

Rieter, dort iplik egirme teknolojisi sunan ve miiste-
rilerine yetkin, bagimsiz ve bireysel ¢dziimler &neren
tek tekstil makinasi tireticisidir. Olaganiistii fiyat/
performans orani, diistik modifikasyon maliyetleri ve
retrofitler sayesinde rekabetciligini koruyan trtnlerin
uzun 6murlaligl, Rieter makinalarina yatirim yapmayi
son derece cazip kilmaktadir. Rieter, 1795'te Isvicre'de
kuruldugundan beri yiiksek kalite standartlar gelistir-
mistir. Tim retim tesisleri ISO 9001 sertifikalidir.

Ikna Edici Teknoloji

Rieter tekstil son Grlintine kadar dort egirme siirecini
iceren kapsamli tekstil teknoloji uzmanligina sahip-

tir. Rieter, en gelismis makinalarin ve isletmelerin yanm
sira tekstil teknolojisi alaninda da ¢ok ¢esitli hizmetler
sunmaktadir. Miisteriler, Rieter iplik egirme merkezleri
ve laboratuvarlarinda inceleme ve test yapma imkan-
larindan yararlanmakta, boylece ipliklerinin yiksek
tretim kapasitesinde ve mitkemmel kalitede tiretilmesini
saglamaktadir.

Destekleyici Is Ortaklig

Cok sayida satis ve servis merkezi, misterileri diinya
capinda desteklemektedir. Misteriler, yillardir egirme
isleminin tamam1 boyunca tek bir sorumlu tedarikgi ile
calismanin avantajlarindan yararlanmaktadir.
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Rieter'in Hizmetleri

+ Yatinm planlama

« Isletme planlama

+ Proje planlama ve gerceklestirme
+ Montaj ve bakim

+ Koruyucu bakim

+ Asinan ve eskiyen, teknoloji ve ye-
dek parcalarin genis bir yelpazesi

Rieter'in Hizmetleri

+ Dért egirme sistemini
esas alan egirme denemeleri

+ Kalite ve tretkenligi optimize
etmek icin iplik isletmesi analizi

+ Tekstil laboratuvari hizmetleri

+ Profesyonel tekstil teknolojisi
yayinlar

Rieter'in Hizmetleri

+ Yonetim ve kullamci personel igin
egitim

+ Com4® iplik pazarlama
(iplik lisanslar1)

+ Referans miisterilere
pazarlama destegi

« Tekstil endistrisindeki en iyi
dgrencilere Rieter Odiilii

« Universitelere destek

+ Msterilere yakin yerlerde
sempozyumlar ve tanmitim gezileri
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