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Yiiksek performansla iiretilen
yiiksek kaliteli iplikler



G 38 oldukca esnektir. Makina,
standart olarak santuklu iplik Gret-

me cihazi (VARIOspin 4) ile sunul-
maktadir. Talep lizerine, 6zl{ iplik-

ler ve twin iplikler Giretmeye yonelik
sistemler de saglanmaktadir.




Standart ve Ozel
Iphklerm Uretim
[cin Tam Esneklik




Yiksek Makina

. o o o \
Verimliligi .



Entegre bireysel ig izleme sistemi,
ISM premium, her bir igin egirme
pozisyonunun calisma 6zelliklerini
ayri olarak kontrol eder. Bu, ope-
rator kilavuzlugunu optimize eder
ve makina verimliligini artirir.
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G 38, enerji tasarruflu kompo-
nentleri ve makinanin her iki
tarafindan saglanan emis saye-

sinde minimum seviyede ener-

ji kullanr.






Suni ve Sentetik Elyafta
Bile Miikemmel Calisma
Performansi

Suni ve sentetik elyaf ve karisimlarim
tiretmek icin 6zel komponentler*

Enerji Tasarrufu Ozel Iplikler Igin
Optimize edilmis makina Tam Esneklik

elemanlar ve cift tarafli emis Standart olarak santuklu
iplik Gretmek icin entegre
cihaz VARIOspin 4
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Yiksek Verimlilik ile
Maksimum Iplik Kalitesi

Uzun kullamm 6mri olan yiiksek kaliteli
teknoloji komponenetleri

Ekonomik Takim Degistirme
Yiksek Verimlilik Saglar
SERVOgrip ve otomatik tutucular

Yiiksek Makina
Verimlilig
Her egirme pozisyonunda LED'lerle,

entegre bireysel ig izleme (ISM premium)
* Istege bagls



USTUN
AVANTAJLAR

Ozel Iplik Uretmek
Icin Kolay Ayar

Ozl iplikler ve twin iplikler
icin aparatlar*

Maksimum Uretim
Siiresi

Elektronik ¢ekim sistemi
FLEXIdraft

Minimum Is Yiikii

ROBOload "wild loading"* masura yikleyici ile
otomatik masura yiikleme ve diizenleme
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Standart ve Ozel Ipliklerin Uretimi
Icin Tam Esneklik

Santuklu iplikleri istediginiz
zaman Uretin

Efekt uzun- Esas iplik Efekt iizerinde efekt
Ring iplik makinas1 G 38, isletmenin degisen lugu numaras

pazar gereksinimlerine hizli bir sekilde cevap
vermesini saglayan cok yonli bir ¢cozimddr. Rieter

maks. kiitle: s
%800 %100 I maks. kiitle: %800

VARIOspin 4 santuklu iplik sistemi, standart olarak in. uztnlukA uzunluk* min. uzunluk*
makinaya entegre edilmistir. En yeni nesil servo
T . . .. . > < »
motorlar, santuklu iplik tiretim endistrisindeki min. rampa min.rampa  min. rampa
yiiksek dinamik gereksinimleri icin idealdir. pzuplieuy Nz (LU e U

* Elyaf uzunlugu ve makina konfigiirasyonuna baglidir

G 38, 1824 adede kadar ig ile cesitli santuklu
iplikler tiretebilir. Bu, 6zl iplikler ve twin iplikler
icin de gecerlidir.

Fantezi santuklu iplikler icin VARIOspin 4

Santuklu iplikleri egirme aparati VARIOspin 4 ile yiiksek kaliteli
santuklu iplikler tretilebilir. En yeni nesil servo motorlar, santuklu
iplik tiretim endstrisindeki yiiksek dinamik gereksinimleri igin
idealdir.

[sletim biriminden veya uygun yaziima sahip harici bir bilgisayar-
da cok gesitli fantezi iplik tasarimlart kolayca programlanabilir ve
glvenilir bir sekilde ¢ogaltilabilir. Béylece fantezi iplikleri tistlin
Rieter kalitesi ile verimli ve karli bir sekilde tretilebilir.

VARIOspin 4 ile tretilmis santuklu iplikten imal edilmis kumas




Ozlii ipliklerin hassas tretimi*

Ozlii iplik aparaty, filament elyaf icin travers kilavuz silindiri
ile calisir. Filament icin travers sistemi ile fitil igin travers sis-
temi birbirinin aymdir. Bu, filament elyafin tam olarak iplige
entegre edildigi anlamina gelir. Yumusak, sert ve duo-core
iplikler (super-stretch: stiper esnek) tretilebilir.

Twin ipliklerin kolay tretimi*

Twin iplik tretmek icin iki fitil tek bir egirme pozisyonuna
beslenmelidir. Cekim sisteminde ikisi de ayr1 ¢ekilir. Ardindan
egirme t¢geninde birlikte biikilirler. Twin iplikler, iplige
benzer 6zellikleri sayesinde ipligin ve son riintin kalitesini
artirr.

Elite® CompactSet* ile kompakt
iplige izl gecis

G 38, kompakt iplikleri iiretmek icin de kullanlabilir. Istege
bagl olarak, kompakt iplik tiretmek icin standart ring iplik

makinalarina EliTe® CompactSet takilabilir. Bu set, artik 1824
adede kadar igi olan makinalar icin de mevcuttur.

* [stege bagh
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Yiiksek Makina Verimliligi

ISM premium ile verimli iretim

Bireysel ig izleme sistemi ISM premium, standart olarak makinaya entegre edilmistir. Tim egirme pozisyonlarindaki LED'lerin
yani sira her béliimde bir LED ve makinanin basinda ve ucunda sinyal lambalar bulunur. Uc kademeli gériintiileme konsepti
sayesinde operatdrler tam olarak ipligin koptugu yere yonlendirilir.

Goriintiilemenin birinci kademesi, makinanin basi ve ucundaki sinyal lambalarindan olusur. Sinyal lambalar, iplik kopusu icin
ayn ayri tamimlanmig limit asildiginda hemen yanar. Operator makinamin ilgili tarafina ve ardindan iplik kopusunun gercekles-
tigi igin bulundugu bélime yonlendirilir.

Bir baska fonksiyonu ise her bir igin devrini stirekli
izlemesidir. Iglerden biri belirlenmis parametrelerin
disina ¢ikarsa LED yanip sénerek bu durumu bildirir.
Boylece operatdr hizli ve kolay bir sekilde hangi igin
dogru calismadigin tespit edebilir. Ardindan operator
hemen miidahale edebilir, béylece ham madde ve
kalite kayb1 yasanmaz.
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Istege bagli olarak, bobin makinasinin donanimina
egirme pozisyonunu belirleme fonksiyonu eklenebi-

ﬂ--------’

L
jpp— |

.‘-_--_-_--_--l

lir*. Hatal kops oldugunda bobin makinasi ISM'ye bir
sinyal gonderir ve ilgili egirme pozisyonundaki LED
yanar. Operator dogrudan hatali calisan egirme pozis-
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yonuna yonlendirilir ve hemen miidahale edebilir.
Bireysel ig izleme olmamast durumunda operator igin uzun mesafeler séz konusudur
Fitil durdurma tertibatr icin ISM gereklidir*. Iplik
kopusu durumunda, ISM fitil durdurucuya bir sinyal
gtnderir ve fitil beslemesi durdurulur. Bu da ham
madde tasarrufu saglar.

e iTEERETC

A

Bireysel ig izleme ile optimize edilmis parkur zamandan tasarruf saglar ve verimliligi artirir * Istege bagh
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Béliimdeki ve her bir ig tizerinde bulunan LED'ler yanar ve operatérii dogrudan etkilenen ige yonlendirir.

SPIDERweb ile yararli veri analizi*

SPIDERweb isletme izleme sistemi tiim verileri analiz eder,
zayif noktalar gosterir ve personelin verimli dagibimin kolay-
lastirir. Bu da isletmenin verimliligini ve iplik kalitesini artirir.

* [stege bagh



Rieter . Ring Iplik Makinas1 G 38 .

Enerji Tasarrufu

Verimli ana motor, %4'e kadar
enerji tasarrufu saglar*

G 38'deki son derece verimli olan 110 kW ana tahrik
motoru, 1824 adede kadar igi olan ve ylksek devirli
makinalarda enerji tasarrufu yapmak icin gelistiril-
mistir. Daha az say1da igi olan, distik devirli makina-
larda da karli bir sekilde kullanilabilir.

LENA ig* ile %4'e kadar enerji
tasarrufu yapin

LENA ig 6zellikle yiiksek ig devirleri ve disiik enerji
tiiketimi icin gelistirilmistir. 17,5 mm'lik bir ig dibi
cap1 ve diger optimizasyonlarin enerji tasarrufu
tizerinde 6nemli bir etkisi vardr.

LENA igin alt kisminin kesiti

* [stege bagh

Enerji tasarrufu saglayan 4 ig
kayis tahrik sistemi

Rieter 4 ig kayis tahrik sistemi enerji tasarrufu saglar ve kulla-
mm1 kolaydir. Kayisin ig tizerinde 90 derece temasi, minimum
seviyede temas basinci oldugunda bile igin sorunsuz calismasim
saglar. Diistik temas basinci, distik enerji tiiketimini garanti
eder.

Kayisin ig tizerinde 90 derece temas ile glictin en uygun sekilde aktariimasi, enerji
tiketimini azaltir

Ekonomik kops tasima
sistemi SERVOdisc

Kops tasima sistemi SERVOdisc agik bir sistemdir; bu da daha
az bakim gereksinimi anlamina gelir. Sistem karsibikli iki capraz
70 Watt motordan gii¢ alir. Bunun igin pnématik sistemlere gére
%10 oraninda enerji gerekir.



ECOrized - vakum icin daha
az enerji gerekir

Rieter'in gelistirdigi cift tarafli emis sistemi ECOrized, tim
emis sisteminin aerodinamik 6zelliklerini optimize eder. Bu
da 1824 adede kadar igi olan makinalarda gerekli vakumu
tretmek icin gereken enerji miktarim azaltir.

Tek tarafli emis ile karsilastinldiginda, ¢ift tarafli emis 6zelligi
olan bir sistem daha az enerji kullanarak ayn1 hava debisini
tasiyabilir. Biytik kanal kesiti ve diistik hava hizi, hava siir-
tlinmesini azaltir. Bunun enerji ihtiyaci tizerinde de olumlu
bir etkisi vardir ve egirme isleminin enerji maliyetlerini
azaltr.

Cift tarafli emisin daha 6nemli bir avantaji iplik numara arali-
ginin ve ham madde cesitliliginin artmasidir. Suni ve sentetik
elyaf, karisimlar, 6zel iplikler veya klasik uygulamalar icin
kullanilan ¢ift tarafli emis, emis sisteminin strddrilebilir ve
enerji tasarruflu bir gelismesidir.

Rieter . Ring Iplik Makinasi G 38

Cift tarafli emis ECOrized

A

%45'e varan oranda tasarruf

_//\

Enerji tiketimi

\/

ig say1s1
—— Tek tarafli emis ile enerji tiiketimi
—— Cift tarafli emis ECOrized ile enerji tiketimi
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Ekonomik Takim Degistirme Yiiksek
Verimlilik Saglar

SERVOgrip sistemi ile iplik tasarrufu yapin

Kamitlanmis olan benzersiz Rieter SERVOgrip sistemi, takim degis-
tirirken ipligin alt sarimin1 engeller. SERVOgrip'i kullandigimzda ig
dibinden siyrilmasi gereken iplik artiklar meydana gelmez. Bu da
iplikten tasarruf saglar ve makinay1 temiz tutar. Elyaf ucuntusundan
ve iplik kalintilarindan kaynaklanan iplik kopusu énlenir, boylece
iplik kalitesi artinlir.

SERVOgrip sisteminde bir sikistirma taci vardir. Rieter, bilezik banki
ile agilip kapatilan sikistirma tacin (ireten yegane Ureticidir. Bu da
ipligin hassas ve kontrollii bir sekilde tespitlenmesini saglar. Boylece
kops degisiminden sonra iplik kopuslan biiyiik oranda engellenir.

Otomatik tutucular

Takim degistirme sistemi kendi kendini izler. Takim degistirme
banki 6zel bir profile sahiptir ve ayrilabilen tutuculari vardir. Ariza
durumunda takim degistirme islemi, bir basing monitori tarafindan
otomatik olarak durdurulur ve hatasiz bir takim degistirme islemi
garanti edilir.

SERVOdisc ile giivenilir kops tasima

SERVOQdisc kops tasima sistemi bir tasima bandina tutturulmus

tasiyic1 diskler ile ¢calisir, masura ve kopslarin konumunu hassas
bir sekilde ayarlayabilmenizi saglar. Takim degisiminden sonra,

SERVOdisc tiim kopslari ROBOload masura yiikleyici aracihgiyla
arabaya veya bobin makinasina giivenilir bir sekilde aktarir.
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Minimum Is Yiiki

Esnek otomasyon*

Cesitli otomasyon secenekleri bulunmaktadir. SERVOdisc sistemiyle ring iplik makinasi, dogrudan bir bobin makinasina veya
ROBOload masura yiikleyiciye baglanabilir. Arabirim her iki secenek icin de aymdir (baglanti ve ROBOload). Bu ROBOload'un
daha sonra bobin makinasina baglanarak kolayca degistirilebilecegi anlamina gelir.

Baglanti ROBOload ROBOload "wild loading"*

ROBOload "wild loading™* ile
otomatik masura diizenleme

ROBOload "wild loading" ile artik masuralari elle
diizeltmek gerekmez. Masuralar hareketli, yatirila-
bilen bir arabaya beslenir. Bir aparat, masuralar
otomatik olarak hizalayarak manuel is yiikinii
blylk oranda azaltir.

* istege bagh ROBOload "wild loading" ile masuralar diizenlenmeden yerlestirilebilir.
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Yiiksek Verimlilik ile Maksimum Iplik Kalites

Maksimum ig devirleri

Mimkiin olan en yiiksek verimlilik seviyesi ve
minimum seviyede enerji tiiketimi, iplik dondstiirme
maliyetlerinin diismesini saglar. Benzersiz Rieter
egirme geometrisi ve yiiksek kaliteli teknoloji kom-
ponentlerinin tutarl bir sekilde kullanimi sayesinde
G 38 en yiiksek ig devirlerinde ¢ahsir. Bu da sirekli
bir sekilde maksimum dretim ve yiiksek iplik kalitesi
saglar. Kopslar olusturma asamasindayken bile egir-
me islemi yiiksek hmzda gerceklestirilebilir. Ornegin
iplik numarasi Ne 30 oldugunda, y1lda makina basina
%?2'ye kadar daha fazla iplik tretilebilir.

Ara tahrik birimi
kaliteyi garanti eder

Ara tahrik birimi olan makinalarda, orta alt silindir de
makinanin ortasindan tahrik edilir. Bu da alt silindir
tizerindeki burulma kuvvetlerini azaltir. Alt silindirin
dizenli bir sekilde ¢calismasi, sabit iplik kalitesini
garanti eder.

Tim ham maddeler icin Rieter (st
silindir mansonlar

Rieter'in gelistirdigi Ri-Q-Cot Ust silindir mansonlar,
miilkemmel iplik kalitesini garanti eder. Islenen ham

madde ve iplik numarasina bagli olarak farkli manson-
lar vardr.

* [stege bagh

Aym maksimum ig devrinde %2'ye varan oranda daha yiiksek verimlilik

%100
%90
IS
< %80
200
%70
%60
0 40 80 120 160
Kops olusumu [mm]
—— Rieter Digerleri

Uzun kullanim 6mri olan
Bracker bilezikler

Bracker'in yiiksek kaliteli TITAN egirme bilezikleri, standart G 38
paketine dahildir. Bu egirme hileziklerinin uzun bir kullanim
omri vardir.

Diisiik titresimli Novibra igler

Tiim makinalar kanitlanmis yiiksek kaliteli Novibra igler ile
misteriye sevk edilir. Bu igler miikemmel calisma 6zelliklerine
sahiptir. Enerji tiiketimi ve giirllti seviyesi de diger Uriinler ile
karsilastinldiginda daha dustktar.

Novibra igleri cahisirken titresim olusturmadigi icin daha yiiksek
ig devirleri elde edilebilir. Bu da iplikte ani gerginlik artislarim
engeller ve iplik kopusu sayisin en aza indirir.

Déniis hassasiyeti yiiksek olan kaliteli
masuralar*

Rieter'in hassas ve yiiksek kaliteli egirme masuras1 Ri-Q-Tube,
son derece stabil bir polimer karisimindan yapilmistir ve yiiksek
bir doniis hassasiyeti vardir. ig yataklan, yiiksek hizlarda bile
minimum seviyede yiike maruz kalir.
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Cekim sisteminde ideal elyaf kilavuzlama

Ri-Q-Draft cekim sistemi, ¢cogu uygulama icin ideal elyaf kilavuzlama 6zelligi saglar ve
son derece stabil bir calisma sekline sahiptir. Ri-Q-Bridge saptirma koprisi, egirme
islemindeki en 6nemli komponentlerden biridir. Kizagin uygun konumu ve sekli, ¢cikis
silindirinin kistirma noktasina olan mesafesini kisaltir. Alt apronlar da dahil olmak
tizere belirtilen tiim teknolojik komponentler birbiriyle miikemmel ¢alisacak sekilde
tasarlanmistir. Boylece elyaf, ana cekim bolgesinde ideal bir sekilde kilavuzlanir.

Q-Package - pamuk igin
kalite paketi*

Cekim sisteminde hassas elyaf kilavuzlama

Pamuk icin kalite paketi Q-Package bir burun cubugu, "aktif"
kizak (hareketli saptirma kenar1) ve baski (pim) icerir. Kizak ile
¢ikis silindirinin kistirma noktas arasindaki elyaf kilavuzlama

hareketi, Q-package ile daha da iyilestirilir. Ipligin diizgiinliigi
(CVm%) %1'e kadar iyilestirilir. Aym zamanda iplikteki sik rast-
lanan hatalar %10 - 30 arasinda azaltilir.

* [stege bagh
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Suni ve Sentetik Elyafla bile
Ustiin Calisma Ozellikleri

Suni ve sentetik elyaf ve karisimlar igin 6zel komponentler*

Rieter'in suni ve sentetik elyaf paketi bir SERVOgrip bicag1, daha
biyiik capl alt silindirler ve giiclendirilmis separatérlerden
olusur. Moddler bir settir. Her bir parca, misteri ihtiyaclarina
gore yapilandirilabilir. Suni ve sentetik elyaf paketi, suni

ve sentetik elyaf ve karisimlardan yapilan ipliklerde egirme
performansini artirir.

SERVOgrip bicagy, takim degistirme sirasinda ipligi hatasiz bir
sekilde keser ve makinanin calismaya baslamasi sirasindaki iplik
kopuslarini 6nler.

Alt silindirlerin cap1 daha biiylktir, uzun suni ve sentetik elyaf
kullanildiginda makinanin calisma 6zelliklerini iyilestirir.

Separatorlerin metal ile gliclendirilmis 6n kenar, dénen iplik
uclarindan kaynaklanan centik olusumunu engeller. Elyaf
sikismast olmaz. Ipligin hareketi ucan elyaf ile kesintiye
ugramaz; bu sayede iplik kopus orani cok diistiktiir.

SERVOgrip bicag1* ile suni ve sentetik elyaf
ipliklerinin glivenilir bir sekilde kesilmesi
Rieter, takim degistirmeden 6nce iplik bikiilmesini azaltan patentli bir teknoloji ge-

listirmistir. SERVOgrip bigag ile birlikte kullamldiginda, takim degistirirken yiiksek
mukavemetli iplikler veya 6zl iplikler bile diizgiin sekilde kesilebilir.

* [stege bagh
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Maksimum Uretim Siiresi

Iplik parametrelerini elektronik
olarak ayarlama

G 38 ring iplik makinasinin yeni elektronik ¢ekim sistemi
tahriki FLEXIdraft, frekans kontrollii motorlarla ¢alisir. Bu
elektronik ¢ekim sistemi tahriki, makinay1 kullanan personel
icin daha az is anlammina gelir. Iplik numarasi, iplik biikiimii
ve biikiim yonu gibi parametreler, isletim biriminden kolayca
ayarlanabilir. Disli carklar1 degistirmeye veya baska meka-
nik ayarlar yapmaya gerek yoktur. Operatér, Z iplik biikiim
yoniini veya S iplik biikiim yoniinii kumanda biriminden
degistirebilir. ig tahriki icin kayis gergisi mekanik ayarlan
artik tarihe karismstir. Balon kirici bilezik, iplik biikiim yoni

degistirildiginde, degistirilmesine gerek olmayacak sekilde
tasarlanmistir. Bu da makinay1 kullanan personelin yapmas:

Frekans kontrollti motorlara sahip ¢ekim sistemi tahriki FLEXIdraft

gereken is miktarin azaltir. Malzemeyi degistirirken makina-
nin durus siiresi en aza indirilir.

Elektrik kesintisi sirasinda kontroller - iiretim kaybinin azaltilmasi : Sttt
y Elektrik kesintisi
2 saniyeden kisa elektrik kesintisi: d urumun d al p h k |<O p U§U
Gii¢ Elektrik kesintisi tam devre gecis l
[ —
. P4 olmaz
_________________ S e e e e e
3 ,;
-~ . . . o . - X% .
______________________ oD Bir elektrik kesintisi oldugunda iglerin
% _____________________________________________________________________ donis enerjisi makina kontrollerini elekt-
] 2 saniyeden uzun elektrik kesintisi: rikle beslemek icin kullamlir. Bu sirada
s Kontrolli maldna durdurma ana motor, jeneratér moduna gecer. Tki
o
= saniyeden kisa elektrik kesintilerinde,
""""""""""""""""""""""""""""""""""" makina otomatik olarak 6nceki calisma
-------------------------------------------------------------------- hizina ¢ikar. Uzun siireli kesinti oldugunda

makina kontrollii bir sekilde durur ve iplik

----- ig motoru: jeneratér fonksiyonu ===== g motoru: motor fonksiyonu .
kopusu engellenir.

Ekonomik calistirma*

FLEXIstart fonksiyonu, cekim sisteminin kademeli olarak ¢alistinlip durdurulmasini saglar. Bu da makinanin daha verimli bir
sekilde calistirilmasini saglar. Makina uzunluguna bagli olarak, makinanin yalmzca dértte biri veya yarisi devreye alinir. Bu da
gereksiz malzeme israfim ortadan kaldirr.

* [stege bagh
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Makina Verileri
Ring iplik makinas1 G 38
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L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler aras1 mesafe+ 600*
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P L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler aras1 mesafe+ 600* | < 1067 >
- L=L1+C g
Bobin makinasina baglanti ile uzunluk < >
1380
Makina uzunlugu L [mm]: Makina ozelliklerine bagh olan C sabiti [mm]
L = (ig say1s1/2 x igler aras1 mesafe) + ara tahrik + Sabit (C) Emis Tek tarafli* Cift tarafli*
Murata, Savio, Schlafhorst'a baglanti 4180 5636
Maksimum ig sayis1 Araba olmadan ROBOload 5185 6641
70 mm igler aras1 mesafe ile her makinada 1824 adede kadar ig Araba olmadan ROBOload "wild loading" 6305 7761

75 mm igler arasi mesafe ile her makinada 1632 adede kadar ig

Ara tahrik uzunlugu [600 mm]

Ara tahrik olmadan teknik 6zellikler

1248 ige kadar: tim ham maddeler, 70 ve 75 mm igler arasi mesafe
1440 ige kadar: %100 pamuk, 70 mm igler aras1 mesafe

*Tek tarafli emis 6zelligi 1440 ige kadar mevcuttur. Cift tarafli emiste her zaman ara tahrik

vardir ve 1296 igden itibaren mevcuttur.

Makina uzunlugu L [mm] i¢in 6rnek hesaplama
1824 g, 70 mm igler arasi mesafe, ara tahrik tinitesi, ¢ift emis, baglanti
L =((1824/2) x 70) + 600 + 5636 = 70076 mm
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Teknolojik veriler Teknik veriler

Malzeme Pamuk, suni ve sentetik elyaf ve ig devri Mekanik, 25000 dev./dk.ya kadar
i 63mm'ye (2,51ing) kadar olan kangimlar 7 o T

........... . . . Ana tahrik motoru Ig say1s1 ve iplik numarasina bagli olarak
Standart i Tam ham maddeler i 55,80 veya 110 kw
132-37 tex S
 7.5-270Nm “geklm sistemi tahriki s
: Ne4,5-160 IMD olmaksizin L44-88kW
Istege bagh Tim ham maddeler IMD ile £10,6-16,7 kW
P 132- 24 tex s EliTe® il 44— 180KW
$75-423Nm 2 uessenrheLre It
i Ne4,5-250 ~ Bilezik banla tahriki
200 - 3000 T/m (5.1 - 76,1 T/ing) Tek tarafli emis (50/60 Hz)
Cekim £ 6 - 250 kat (mekanik) 1008 ige kadar £ 6,5 kW/6,5 kW
10 - 80 kat (teknolojik) 1056 - 1440 g 12,6 kW/12,6 kW
Cift tarafli emis
1296 - 1824 ig f2x65kW
EliTe® ile ekstra £55-20,0kw
Gii¢ kaynag
Standart 400 - 420V; 50/60 Hz
Makina verileri Istege bagl (transformator ile) 380/440V; 50/60 Hz
Basinch hava
1824/1632 Min. besleme basinc 7 bar
288 (istek iizerine 144) Egzoz havasi
48 Tiiketim yaklasik 1,5 Nm?/sa. (1440 ige kadar)
: i yaklasik 1,75 Nm?/sa. (1632 ige kadar)
70;75mm ) i yaklagik 2 Nm?/sa. (1824 ige kadar)
. Tek tarafli emis hava debisi 9400 m*/sa. 1632 igile
: 36538, 40; 42; 45 mm , ?ﬂMGmemﬁhwadwmi £ 11300 m*/sa. 1632 i ile
36, 38; 40; 42; 45: 48; 51, (54) mm makinan'm' ba§1nda ve ucunda 11952 m*/sa. 1824 ig ile
: hava debisi esit oranda boltnir) i
: . Gegis noktasinda gereken 50-200 Pa
£ 180- 230 mm vakum
75 mm igler aras1 mesafe 180 - 250 mm Secenekler Gl izleme
mi\‘l.l‘;kina genisligi ) . i SPIDERweb
. . I?OFFlock
Igin merkezi tizerinde 660 mm Ozlui iplik aparati

Twin iplik (Com&4®ring-twin)

Takim degistirme banki iceride 1062 mm EliTe® kompaktlama sistemi

Takim degistirme banki 1380 mm FLEXIstart
disarda Fitil durdurma tertibat1
: i 110 kW ana motor
LENAig

ROBOload "wild loading"
Suni ve sentetik elyaf paketi
Q-Package




Com4®ring
Yarn of choice
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Com4ring

Rieter ring iplik makinalarinda Iplik Ozellikleri
. . . e o + Ham madde, iplik numarasi ve iplik
uret1len C0m4®r]ng ]phg]’ d]ger zelliklerinde esneklik

+ Yiiksek mukavemet

ring ipliklerine gore daha sabit bir

+ Yiksek tlylalik

kaliteye sahip olmasi ile taninir.

P Proses Avantaijlan
Com4®ring ipligi cok kalin numa- ,
« lyi calisma performansi

radan gok ince numaraya kadar + Hava jetli dokumada iyi atki atim

ve disiik hava tiiketimi

tim iplik araligini kapsar ve tiim

lifler islenebilir. Com4®ring ipligin Kumas Gorlinimi

+ Yumusak tutum dokimliliik

ayirt edici ozellikleri, iyi fonksi- . Mikemmel opakik

+ Kumas tasarimlari igin

yonel kaliteye ve giyim konforuna en genis aralk

neden olan yiiksek mukavemet ve

yuksek tiylaltktdr. Terbiye islemi Tipik on Urdinler

+ Evrensel uygu lanabilirlik
gormis kumas, cok iyi opaklik ve + Dis giyim

« Ic giyim
yumusak tutum ile &ne ¢ikar. .« Ev tekstili




The Comfort of Competence

Rieter'in yetkinligine giivenin ve ortakligin keyfini ¢cikarin!

Rieter, kisa elyaftan iplik tiretimi yapan isletmelerin 6nde gelen tedarikgisidir. Rieter yetkin bir is ortagi olarak,
misterilerinin hayatin kolaylastirir. Baslangic yatirim goriismelerinden iplik isletmelerinin basaril bir sekilde
calismasina kadar gecen tiim siireglerde hayati tavsiyelerde bulunur ve destek saglar. Rieter'in elyaftan iplige ve
bitmis tirtine kadar kapsamli bilgi birikimi, yenilikci makinalarin ve sabit iplik kalitesinin temelini olusturmaktadr.




Degerli Sistemler

Rieter, dort iplik egirme teknolojisi sunan ve misterilerine
yetkin, bagimsiz ve bireysel ¢coziimler 6neren tek tekstil
makinas treticisidir. Olaganiisti fiyat/performans orani,
diistik modifikasyon maliyetleri ve retrofitler sayesinde
rekabetciligini koruyan Uriinlerin uzun dmirliligu, Rieter
makinalarina yatirim yapmayi son derece cazip kilmaktadir.
Rieter, 1795'te Isvicre'de kuruldugundan beri yiiksek kalite
standartlar gelistirmistir. Tum tretim tesisleri ISO 9001
sertifikalidir.

Ikna Edici Teknoloji

Rieter tekstil son Griintine kadar dort egirme siirecini iceren
kapsaml tekstil teknoloji uzmanligina sahiptir. Rieter,

en gelismis makinalarin ve isletmelerin yan sira tekstil
teknolojisi alaninda da gok cesitli hizmetler sunmaktadr.
Misteriler, Rieter iplik egirme merkezleri ve laboratuvar-
larinda inceleme ve test yapma imkanlarindan yararlan-
makta, boylece ipliklerinin yiiksek tiretim kapasitesinde ve
miikemmel kalitede diretilmesini saglamaktadir.

Destekleyici Is Ortaklig

Cok sayida satis ve servis merkezi, misterileri diinya ¢apin-
da desteklemektedir. Misteriler, yillardir egirme isleminin
tamami boyunca tek bir sorumlu tedarikgi ile calismanin
avantajlarindan yararlanmaktadir.
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Rieter'in Hizmetleri

+ Yatinm planlama

« Isletme planlama

+ Proje planlama ve gerceklestirme
+ Montaj ve bakim

+ Koruyucu bakim

+ Asinan ve eskiyen, teknoloji ve ye-
dek parcalarin genis bir yelpazesi

Rieter'in Hizmetleri

+ Dért egirme sistemini
esas alan egirme denemeleri

+ Kalite ve tretkenligi optimize
etmek icin iplik isletmesi analizi

+ Tekstil laboratuvari hizmetleri

+ Profesyonel tekstil teknolojisi
yayinlar

Rieter'in Hizmetleri

+ Yonetim ve kullamci personel igin
egitim

+ Com4® iplik pazarlama
(iplik lisanslar1)

+ Referans miisterilere
pazarlama destegi

« Tekstil endistrisindeki en iyi
dgrencilere Rieter Odiilii

« Universitelere destek

+ Msterilere yakin yerlerde
sempozyumlar ve tanmitim gezileri




Bu brosiirde verilen bilgiler, ¢izimler ve bunlarla
ilgili tim veriler basim tarihinden itibaren
idir. Rieter 6nceden 6zel duyuru yapmaksizin
zaman degisiklik yapma hakkinm sakl tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri patentlerle
korunmaktadr.

3236-v1tr 1810

Rieter Machine Works Ltd.
Klosterstrasse 20

CH-8406 Winterthur
T+41522087171
F+4152 208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

www.rieter.com

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T+912169 304 141

F+91 2169 304 226

Rieter (China)

Textile Instruments Co., Ltd.
Shanghai Branch

Unit B-1, 6F, Building A,
Synnex International Park
1068 West Tianshan Road
CN-Shanghai 200335

T +86 21 6037 3333

F +86 216037 3399




